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1 Informacoes gerais

Informacoes gerais

1.1 Informacgdes sobre o presente manual de operacgéao

1.1.1  Informagdes gerais

112 QObrigacao de ler este
manual

1.1.3  Disponibilidade do
manual de operacao

114 Perda do manual
de operagao

O presente manual de operacao permite uma operacgao segura e eficiente da
instalacao de depuracéo do fio YarnMaster Zenit™.

O pré-requisito béasico para um trabalho seguro é respeitar todas as instrugoes
de seguranca especificadas neste manual de operagao.

Uma operacao conforme especificado e uma manutencéo criteriosa do depu-
rador do fio asseguram uma performance 6tima do depurador, uma operagao
sem percalgos bem como uma longa vida Util da instalagao de depuragéao do fio.

Para a sua seguranca pedimos que entre em contato com o
fornecedor se tiver alguma duvida.

Antes de iniciar o trabalho, o pessoal deve ter lido e entendido completamen-
te o presente manual de operacéo e, em especial, as informagoes relativas a
seguranca.

O manual de operacgao é parte integrante da instalacédo de depuragao do fio
YarnMaster Zenitt e deve ser guardado o mais préximo possivel do equipa-
mento e estar sempre disponivel e acessivel para o pessoal.

Se o equipamento for vendido, o manual de operagado também deve ser
repassado ao comprador.

Em caso de perda do manual de operacéo, a sua substituicdo deve ser solici-
tada imediatamente.
Por favor, veja os dados de contato na pagina 3.



Informacdes gerais

1.2 EXplica(;éO dos Neste manual de operacéo, as instrucoes de seguranca sdo identificadas por
Simb0|OS simbolos e palavras-sinal que indicam a dimenséao do risco.

As instrucdes de seguranca devem ser observadas rigorosamente para evitar
acidentes, lesdes ou danos materiais.

121 Simbolos Perigo em geral

Tenséo elétrica

Risco de queimaduras

Altamente inflamavel

Componentes e médulos eletrostaticamente sensiveis

Ligacéo a terra

Danos materiais

—~oppPPPP>

122 Palavras-sinal PERIGO Indica uma situacao de risco iminente que, caso n&o seja
evitada, podera resultar em morte ou danos sérios.

ADVERTENCIA  |ndica uma situacao de risco potencial que, caso nao seja
evitada, podera resultar em morte ou danos sérios.

CUIDADO Indica uma situacao de risco potencial que, caso ndo seja
evitada, podera resultar em danos menores ou moderados.

ATENCAO Indica uma situacao de risco potencial que, caso nao seja evi-

tada, podera resultar em danos a equipamentos e estruturas
(dano material).

123 Informacdo Dicas e recomendagoes Uteis.



1.3

1.3.1

1.3.2

133

1.3.4

135

1.3.6

Responsabilidade

Informagdes contidas
neste manual

Fornecimento

ModificacOes técnicas

Aplicacdo indevida
ou errada

Manutencgao inadequada

Perda de dados

Informacoes gerais

Na compilacédo das informagdes e instrugdes de seguranca contidas neste
manual de operacdo foram levadas em consideragdo as normas, diretivas e
regulamentos aplicaveis, o estado da arte e muitos anos de experiéncia.

As imagens do ecrd encontradas neste manual de operacéo
servem para fins de ilustracdo e ndo devem ser utilizadas
como exemplos para realizar ajustes.

Além das obrigacdes contratuais acordadas valem os termos e condigoes
gerais do fabricante bem como as suas condigdes de fornecimento.

Loepfe Brothers Ltd. ndo assumira qualquer responsabilidade por danos e aci-
dentes resultantes das seguintes situagoes:

= Qualquer transformagao ou modificacdo nao autorizada da instalagdo de
depuracéo do fio

m A utilizacao de pecas de reposicao / pegas nao OEM / pegas para transfor-
macgao/modificacdo da instalacdo que ndo foram fornecidas por nés

Loepfe Brothers Ltd. ndo assumira qualquer responsabilidade por danos e aci-
dentes resultantes das seguintes situagoes:

= Utilizagdo indevida da maquina
= Desrespeito das informacgodes, avisos e notas constantes no presente
manual de operagao

Loepfe Brothers Ltd. ndo assumira qualquer responsabilidade por danos e aci-
dentes resultantes das seguintes situagoes:

= Manutengao negligente ou inadequada
m Desrespeito das instrucdes e informacodes descritas no capitulo “Manu-
tengao”

Loepfe Brothers Ltd. ndo assumira qualquer responsabilidade por danos resul-
tantes das seguintes situacgoes:

m Perda de dados e falhas operacionais causadas por eventual avaria, mau
funcionamento ou defeito da maquina e / ou software






Seguranca

2 Seguranca

2.1 Responsabilidade do proprietario

2.1.1 Informagﬁes basicas O proprietario da instalagdo de depuracao do fio YarnMaster Zenitt deve res-
peitar sempre as disposicoes legais relativas a seguranca industrial.
Cabe ao proprietario zelar pelo seguinte:

= Assegurar uma operacao segura e correta (utilizacdo conforme ou prevista)
da instalacédo de depuracao do fio

m Assegurar a qualificagado, o treinamento e a designacao de pessoal qualifi-

cado
2.1.2 Responsabilidades e O proprietario deve definir as responsabilidades e competéncias relativas a
competéncias operagao e manutencgao da instalagdo de depuracédo do fio e designar as pes-

soas responsaveis.

2.2 Exigéncias relativas ao pessoal

221 Qualificagdo insuficiente

Rico de les6es e danos em caso de qualificacao insufi-
ciente!

N O manuseio inadequado pode resultar em lesdes graves em
ADVERTENCIA pessoas ou danos na instalacdo de depuracéo do fio.

> A instalacao, operacao e manutencdo devem apenas ser
realizadas por pessoal especializado e qualificado.

222 Pessoal especializado As seguintes qualificacdes para as diferentes areas de atividade sao especifi-
cadas neste manual de operagao:

u Utilizador e mestre
O utilizador e 0 mestre sdo pessoas qualificadas e treinadas para a opera-
¢do e manutencao da instalacdo de depuracéo do fio.

= Técnico de servico
O técnico de servigo € um empregado da Loepfe com qualificacdo e trei-
namento para cuidar da instalacdo de depuracédo do fio ou uma pessoa
expressamente nomeada pela Loepfe para executar esta tarefa.



Seguranca

2.3

231

232

2.4

241

242

Utilizacao

Utilizacao prevista

Utilizacdo incorreta

Riscos especiais

Corrente elétrica

Modificagcdo ndo
autorizadas

A instalacdo de depuracéo do fio YarnMaster Zenit* foi projetada e construida
para uma supervisao e depuracao on-line de defeitos do fio indesejados em
bobinadeiras de diversos fabricantes.

A instalacdo de depuracéo do fio deve ser instalada e operada de acordo com
0 manual de operagao e as instrucdes especificadas.
Qualquer uso além ou diferente da utilizagdo prevista do depurador é conside-

rado indevido e incorreto e podera resultar em situacoes perigosas.

Ficam excluidas quaisquer reclamacgdes ou reivindicacdes decorrentes de
uma utilizacao indevida.

Risco de vida - tensao elétrica!
Ha risco de vida em caso de contato com pegas sob tensao.

PERIGO D> Qualquer trabalho em equipamento elétrico deve apenas
ser executado por pessoas com a qualificacado apropria-
da.

> Qualquer trabalho de manutengdo em componentes
elétricos so deve ser realizado quando estiverem des-
ligados, desconectados da fonte de energia e isentos de
potencial.

> A instalacédo de depuracéo do fio sé deve ser conectada
a rede elétrica se todos os painéis frontais, placas de
encaixe e coberturas fornecidas, em especial na unidade
central, estiverem instalados.

D> A instalacdo de depuracao do fio sé pode ser operada
com a tensao / frequéncia padrao do local e com um con-
dutor de protecao aterrado..

Risco de les6es e danos em caso de modificacao nao
A autorizada da instalacao de depuracao do fio!
ADVERTENCIA > Qualquer transformacao ou modificacao da instalacao

de depuracao do fio deve ser acordada com a empresa
Loepfe.

O fabricante nao se responsabiliza por danos causados por modificacdes ndo
autorizadas na instalacdo de depuracéo do fio.



243 Carga eletrostatica

Seguranca

o)

ATENCAO

Risco para componentes e mddulos eletréonicos (placas
de circuito impresso) por causa de carga eletrostatica!
Possibilidade de dano em caso de contato com componen-
tes!

> Segurar os mdédulos apenas pela borda.

» NAO tocar em conectores soldados, contatos de en-
caixe, circuitos impressos ou componentes eletronicos.

2.5 Dispositivos de seguranca (botdo de paragem de emergéncia)

A instalacdo de depuragao do fio YarnMaster Zenit™ sera integrada em uma
bobinadeira e ndo possui dispositivos de seguranca adicionais.

Para mais informacdes sobre os dispositivos de seguranca,
como p. ex., 0 botdo de paragem de emergéncia: E favor
consultar o manual de operacédo da bobinadeira.







Descricao do produto

3 Descricao do produto

3.1 Informacdes gerais

3.2 Configuracdo do
equipamento

321 Unidade central LZE-V

ZENIT*

A instalacdo de depuracéo do fio YarnMaster Zenit serve para depurar defei-
tos do fio e matérias estranhas bem como controlar a qualidade em uma sala
de bobinagem. Para tal, é instalada nas bobinadeiras de diferentes fabricantes.

O registo de defeitos do fio estd baseado no principio de medigao otica.

A instalacdo de depuracéo do fio YarnMaster Zenit* é composta pelos seguin-
tes componentes:

m Unidade central LZE-V com unidade de controlo
Unidade central LZE-V Faceless sem unidade de controlo
m Cabeca detetora TK YM ZENIT* com eletrénica de avaliacao (AE) integrada

= Adaptador de fuso

= Software do depurador

A unidade central LZE-V é composta dos seguintes componentes:

= Computador com ou sem unidade de controlo
= Interface do utilizador (ecra sensivel ao toque de 15,6 polegadas)
= Conexdo USB para transferéncia de dados

= Software da unidade central

Funcoes:

= Controlar e monitorar a depuracao do fio

= Comunicacao com as cabecas detetoras (transferéncia de ajustes do depu-
rador)

m Processamento, registo e armazenamento de dados relativos a operacao e
a qualidade

19
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3.22

3.23

20

Adaptador de fuso (SA)

Cabeca detetora

Variantes de cabeca detetora

Gamas do titulo do fio

O adaptador de fuso constitui a interface entre a unidade central, as cabecas
detetoras e o fuso para assegurar a alimentacéo de tensao para a cabeca
detetora e adaptacéo dos dispositivos de conexao.

Todo o processamento e a avaliacdo do sinal do fio é feito na cabega detetora
YM ZENITT.
A cabeca detetora é composta dos seguintes componentes:

m Sensores para registar o diametro do fio e as matérias estranhas
= Eletronica de avaliacdo integrada (AE)

m Software AE

YARMMASTER

NIT

g A W N =

Elemento &tico para detetar o didmetro do fio
Elemento &tico para detetar matérias estranhas
Dispositivo de corte (lamina)

Sensor P

Dispositivo de retengao do fio

Botéo de teste / reset

— Cortar —> atuagéo curta

— Reset —> atuacao longa

— Cancelar alarme técnico —> atuacao longa

7 Indicacdo de 7 segmentos

1
2
3
4
5
6

TK YM ZENITT D Registo de defeitos do fio
TK YM ZENITT DF Registo de defeitos do fio e matérias estranhas

TK YM ZENITT DFP  Registo de defeitos do fio, matérias estranhas e maté-
rias estranhas sintéticas (PP, PE, etc.)

Cabecas detetoras DF existentes podem ser reequipadas,
instalando um sensor P (estacéo de servico).

TKYM ZENITT D Margem-limite, grosso: Nm 4,0 -10,0/Nec 2,4 -5,9
Margem-limite, fino: Nm 430 - 540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENITT DF / TK YM ZENIT* DFP

Margem-limite, grosso: Nm 7,0-10,0/Nec 4,1 -5,9
Margem-limite, fino: Nm 430 - 540 / Nec 255 - 320

ZENIT*
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324 Ecra da cabeca detetora (indicacao de 7 segmentos)

Indicacédo piscando significa ALARME
Foi alcancado o numero de repeticdes definido para o respectivo canal do depurador.

Cortes D (Modo de visualizagdo TK: Canal)

(W]

.

)
L.

R
L.

Botao / Def. curto / Def. longo / Def. fino
com e corte por classe / sem e corte por canal

Corte por classe D (Modo de visualizagdo TK: Classe)

ClassesD NO- N4

] ] D | ]
L L pnCc | n Ll com e corte por classe / sem e corte por canal
ClassesD AO0- A4
o0 0
L ILI L l_:' . Fi' L’ com e corte por classe / sem e corte por canal
ClassesD BO-B4
L 1 | a f
oot 'l:' L. ’:’ 3 b L’ com e corte por classe / sem e corte por canal
rale ol ralr 3 - L,l ro Classes D CO-C4, C00
Lo koL )L L L .| com e corte por classe/ sem e corte por canal
rAalrc 3 ClassesD -C0--C2
Y I I SR I A partes finas: com e apés [ corte por canal
FAlE o r o Classes D -C0--C2
LS A I SN A I Y partes finas: com e e corte por classe
Classes D DO - D4, D00
I | e o | ] {0l o !
oo oL oc | o 3 o L' E’ - | com e corte por classe / sem e corte por canal

Classes D -DO --D2
partes finas: com e apds o corte por canal

Classes D -D0--D2
partes finas: com e e corte por classe

C ClassesD E
L. com e corte por classe / sem e corte por canal
F F o Classes D F, F0O

com e corte por classe / sem e corte por canal

o
o
.0

ClassesD G, G00
com e corte por classe / sem e corte por canal

Classes D HO0 -H2

L l_'l (|
U S com e corte por classe / sem e corte por canal
y Al 3 Classes D 10 -12
U A com e corte por classe / sem e corte por canal

[

Botao / Def. curto / Def. longo / Def. fino
(coupe non classé)
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Cortes emendas

( | () | Emenda: Botao / curto / longo / fino
o, | 5 L. | t com e corte por classe / sem e corte por canal
Cortes cluster
| I Y Y B - 0 i
L ':, e ',: r Cluster botoes / curto / longo / fino

Cortes desvio titulo / Cortes desvio titulo curto

Desvio titulo + / -
[y .
. com e Menos / sem e Mmais
- Desvio titulo curto + / -
L. com e MeNos / sem e Mais

Cortes SFI/D / Cortes VCV (LabPack)

L" F SFI/D +/ -
Pl com e Menos / sem e mMais
VCV +/ -

C. Com e Menos / sem e Mais
Cortes P
,D P Matéria estranha sintética
,D ! ,D E’ ,E' :'_' P Y ,l:' I:,- Classes P P1-P5
0 'I El,_:l D—:'l EIL,I DS Classes P 01- 05
‘l_ ’l IL Ei L _I" L L,' ,l_ 5 Classes P L1-15
Y142 4T 44 4G ClassesPyi-ys
Cortes especiais
I'Il (N} Lacos
'ul P Fio superior
L'I' ,l_ Enrolamento tambor corte
El' E Enrolamento tambor evento
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Cortes F (Modo de visualizacdo TK: Canal)

CrC Matéria estranha (F)

| I com e claro / sem e escuro
Cr Cluster F

L. com e claro / sem e escuro
nc OffColor

[N com e Claro / sem e escuro

Cortes por classe F (SIRO) (Modo de visualizagdo TK: Classe)

— - ClassesF S1-S4
[} ] a ]
5 L 5 L. 5 . E’ L’ com e claro / sem e escuro
ClassesF 11-14
) a [N}
[} (' (30 com e claro / sem e escuro
ClassesF R1-R4
_ | _ [}
oL l_j [ 4 com e claro / sem e escuro
Adlralnaln L'I ClassesF 01-04
LIS I TN I Oy A e I Ny com e claro / sem e escuro

Cortes do sistema

o L‘,’ Corte do fuso

o 'l Falha ao repor para zero

o L:' Corte pelo operador (tecla repor cabeca detetora)
o _:,' Ultrapassado limite D regulador luminosidade

o
=

Ultrapassado limite F regulador luminosidade

Corte de ajuste

Erro de corte (supervisao do corte)

0 B Erro de ajuste

0 '_-_,' Alteracao da configuracao por LZE
m] ,’-_,' Erro alimentacgao fuso

o E Producao sem depuracao
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Desvio do titulo

Desvio do diametro
<+-10% > +10% >-10%

Alarmes téxteis

LA

Alarme classe

]
Ll Fl’

Alarme Off Limit

! A

Alarme IPI

Alarmes técnicos

,q “_ E alternando Alarme técnico

F,' l'_ | | alternando Erro alimentacdo lamina ou bobina
'L E alternando Erro interno alimentacao TK

Rl _3, alternando Sem sinal NTP

F,' l'_ L{ alternando Lamina bloqueada
'L E, alternando Falha ao repor para zero

,‘ “_ 7, alternando Timeout ciclo fuso

Informacdes do sistema

Ad

Ajuste ativo

]
oo

Troca da bobina cruzada

PS

Aguardando comunicacao fuso

PC

Aguardando parametros da central
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Fuso bloqueado, grupo ndao em producao

Repor

Repor para zero (ECR)

':-

Atualizar firmware TK
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3.3 Instalacdo
Unidade central (LZE-V)
Variante 1 >
Alimentacéo elétrica externa
24VDC 24V DC
ou Unidade de
alimentacéo
elétrica
Variante 2
Alimentacao elétrica externa
90-264 VAC
A
Variante 3
Alimentacao elétrica externa
24 VDC - Unidade central
(LZE-V Faceless)
—
Conexéao
A LAN
(cabo
Crossover)
Bus de 2 fios Loepfe (L2B)
Computador Adaptador
do fuso <+—> | de fuso (SA
! SRS Bus de 2 fios Loepfe (L2B)

Cabo da cabeca detetora

Cabeca detetora (TK)

\/

Todas as conexdes de cabos sao encaixaveis (tipo plug-in).

26
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3.4 Conexoes LZE-V

34.1 Lado frontal Interface USB (porta USB) para importa-
cao / exportacao de ajustes e dados bem

como imagens do ecra.

Uma tampa removivel protege a interface
USB de p6 e humidade.

342 Lado posterior

24VDC
Designacao Tipo Descricao
Power Sub D PSC Alimentacéo elétrica 24 VDC
Contato 1 (+) 24V DC
Contato 2 nao conectado
Contato 3 (-) 0vDC
A Esta conexao deve apenas ser alimentada com
"~ 24 VDC!
ATENCAO
@ Conexao roscada Terra
A Este ponto de aterramento separado deve ser
conectado a terra!
PERIGO
LOEPFE 1 Sub-D, conector de 9 pinos | Conex&o bus de 2 fios Loepfe (L2B)
PWR LED verde / vermelho Alimentacéao elétrica OK
HDD LED vermelho Drive compact-flash ativo
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Designacao Tipo Descricao
(b Microinterruptor LED verde Tocar Comutacéo controlada para modo
(alimentacéo lig/desl) < 1 segundo | stand by pelo sistema operativo
(LED fica laranja)
LED verde Pressionar Apenas em caso de emergéncia!
> 1 segundo Comutacéo forcada, ndo controlada
para modo standby (LED fica laranja)

Dados que ainda nédo foram guardados serao perdidos!

LED laranja Tocar Iniciar
< 1segundo | (LED fica verde)

LAN 1 RJ45 Conexao dedicada para IP LZE-V Faceless: 192.168.1.200 (predefinido)
LAN 2 RJ45 Conexao para rede IP: DHCP (predefinido)
e USB 2.0 Conexao USB

Porta no ecrd (HDMI)

DP, resolugcdo maxima 1600 x 1200

Sub-D, conector de 9 pinos | RS 485

Sub-D, conector de 9 pinos | RS 232

3.5 lIdentificacdo de componentes/ designacao do artigo

35.1 Placas de identificacao

Unidade central

ZE YM ZENITY LZE-V XXX | —— Designacéo do artigo
50xxxxxx ——————  NUmero de artigo
(LTI TR
FFFFFESSSSKWJJ,

Numero do pedido  Numero de série Semana do calendario / ano

Cabeca detetora

Designacgao do artigo
T Numero do pedido

TKYM iENIT/XX Numero de série consecutivo
, Semana do calendario / ano
] XXXXXX XXXX XXXX
% XXX-XXX.XXX Numero de artigo OEM
50xxxxxxX
‘L Revisao

Numero de artigo Loepfe

Por favor, indicar os dados constantes nas placas de identi-
ficacdo do produto ao encomendar pecas de reposicdo ou
solicitar suporte técnico.




Descricao do produto

3.6 Funcdes do depurador/ variantes de depurador

Depuracao P

= Depuragdo de matérias estranhas
sintéticas como PP PE etc.

Depuracao F

= Depuracao e classificacdo de matérias
estranhas escuras e claras

m Clusters de matéria estranha escura e clara

Feature Pack (Option)

m OffColor escuro e claro

LabPack (opcoes)

= |Imperfeigoes IPI

= Alarmes IPI

= indice de superficie SFI

= Detecao de espulas fora dos limites SFI/D

m Canal CV variavel (VCV)

Pacote de qualidade

m Depuragao por canais
N Botoes
S Defeitos curtos
L Defeitos longos
T Defeitos finos

= Canal de titulo do fio

= Canal de titulo curto

= Canal de cluster botoes/curto/longo/fino
= Depuragao por classes

= Classificacao de defeitos do fio

= Canal de emendas

= Depuragao por classes de emendas

= Classificacao de defeitos de emenda

= Alarme de classe

= Alarme de Off Limit

= Espulas fora dos limites

YARNMASTER YARNMASTER YARNMASTER
TK YM Zenit* D TK YM Zenit*t DF TK YM Zenit™ DFP
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Dados técnicos

4 Dados técnicos

Sistema

Estrutura

Integrado de forma modular em bobinadeira / componentes podem ser substituidos
individualmente / alimentacéao elétrica pela bobinadeira

Unidade central

Uma unidade central por méquina com conexao serial para as cabecas detetoras

Operacao

Ajuste de todos os pardmetros através do ecré sensivel ao toque

Temperatura operacional

+5°C a +50°C (temperatura ambiente)

Temp. de armazenamento

0°Ca+60°C

Temperatura de transporte

-25°Ca +70°C

Humidade

Até uma humidade relativa de no maximo 95%, ndo condensante

Adaptador de fuso

Por fuso: 1 adaptador de fuso integrado no armério eletrénico do comando do fuso

Cabeca detetora

Por fuso: 1 cabeca detetora com eletrénica de avaliagdo integrada

Area de aplicacao

Para fios fiados de fibras naturais, sintéticas ou metalicas

Unidade central (LZE V)

ZE YM ZENIT* Indicacédo a cores com capacidade gréfica, retro-iluminacao, ecréd sensivel ao toque de 15,6
polegadas
Conexao Variante 2 90-264 VAC 50/60 Hz

Variante 1e 3 24V DC +/-10%

Consumo de poténcia méax.

Tipicamente 30 watts

Capacidade do equipamento

Até 128 depuradores podem ser conectados, dependendo do tipo de maquina

Artigos 94 ajustes de artigo diferentes podem ser definidos
5 artigos predefinidos que nao podem ser modificados
Grupos Até 30 grupos podem ser definidos
Dimensodes Aprox. 483 x 266 x 70 mm (L x A x P)
Peso Aprox. 5,0 kg
Impressao Impresséo via pen drive
Adaptador de fuso (SA)

Consumo de poténcia méx.

5-8 watts, dependendo do tipo de cabecga detetora

Velocidade de bobinagem

Até 2200 m/min

Cabeca detetora (TK) (principio de medicdo 6ptica)

Gamas do titulo do fio

Tipo de TK

Margem-limite, grosso: Margem-limite, fino

TK YM ZENITT D

Nm 4,0 -10,0 / Nec 2,4 - 59 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT* DF

Nm 7,0 -10,0 / Nec 4,1 - 5,9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT DFP

Nm 7,0 -10,0 / Nec 4,1 - 5,9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320
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Depuracao por canais

Canal / canal de emendas

N Valor-limite do didmetro de botoes 1.5 7.0
DS Valor-limite do did@metro de defeitos curtos 1.1 4,0
LS Limite para comprimento de defeitos curtos 1,0 cm 10 cm
DL Valor-limite do diametro de defeitos longos 1,04 2,0
LL Limite para comprimento de defeitos longos 6,0 cm 200 cm
-D Limite para diminuicao de diametro -6% -60%
-L Limite para comprimento de defeitos finos 6,0 cm 200 cm
Registo do fio de cima estatico

UpY Valor-limite do diametro 1,04 2,55
Depuracao por classes

Classificacao detalhada

Partes grossas 152 Classes de partes grossas

Partes finas 36 Classes de partes finas

Emendas 188 Classes de emendas para defeitos curtos, longos e finos

Matéria estranha escura/ 64 Classes de matérias estranhas escuras e claras (cada)

clara

Classificagao padrao (classes principais)

Partes grossas 19 Classes de partes grossas

Partes finas 4 Classes de partes finas

Emendas 23 Classes de emendas universais para defeitos curtos, longos e finos

Matéria estranha escura/ 16 Classes de matérias estranhas escuras e claras (cada)

clara

Classificacao de defeitos on-line

Por fuso e grupo com indicacdo dos defeitos cortados e restantes para cada classe

Depuracao de matéria estranha sintética

Matriz P

Intensidade da medicao da carga 10 90
Comprimento do sinal dos defeitos 0 8.0
OffColor (opcao)

Depuracio de desvios de cor escuros e claros

Limite escuro / limite claro 0.1 10
Comprimento de supervisao 02m 50 m
Limite alarme 0 99




Dados técnicos

Supervisao do fio

Canal de titulo do fio

Desvio do diametro +3% a +44%

Comprimento de referéncia 10m a 50 m

Canal de titulo curto

Desvio do didmetro +3% a +44%

Comprimento de referéncia Tm a 32m

Cluster (acumulacGes de defeitos)

Diametro Cluster botoes 1.5 a 7.00
Cluster curto 1,10 a 4,00
Cluster longo 1,04 a 2,00
Cluster fino -6% a -60%
Comprimento Cluster curto 1,0 cm a 10 cm
Cluster longo 6,0 cm a 200 cm
Cluster fino 6,0 cm a 200 cm
Comprimento de observacgao Tm a 80 m
Numero méaximo de defeitos em relacdo ao comprimento de observacédo / superviséao ajus- 1 a 9999
tado

Cluster F (acumulacdo de matéria estranha)

Detecgao de acordo com 64 classes de matérias estranhas classes, escuras e claras (cada)

Comprimento de observacgao Tm a 80 m
Numero maximo de defeitos em relagcdo ao comprimento de observacédo / supervisédo ajus- 1 a 9999
tado

Espulas fora dos limites

Detecgao de espulas com defeitos téxteis frequentes.

Alarme offlimit

Supervisdo de eventos téxteis e nao téxteis

5 Ajustes de alarme diferentes podem ser definidos

Alarme de classe

Supervisédo de classes de defeitos do fio

5 Ajustes de alarme diferentes podem ser definidos

Tendéncia

Representacéo grafica da curva de tendéncia por um periodo 72 horas

5 Ajustes diferentes podem ser definidos para grupo ou fuso
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LabPack (opcdo)

Canal de indice de superficie (SFI/D)

Referéncia varidvel ou constante 5,0 a 25,0

Limites +/- (desvio méximo do valor de referéncia) +5% a +40%

NuUmero de repeticoes 0 a 99

Limite alarme 10/80m

Blogueio automatico ao alcancar o limite alarme no canal SFI/D

Canal CV variavel (VCV)

Limites +/- (desvio méaximo da média) +5% a +100%

NuUmero de repeticoes 0 a 99

Limite alarme Tm a 50 m

Bloqueio automatico ao alcancgar o.imite alarme no canal VCV

Imperfeicoes

Numero de defeitos do fio frequentes por causa do valor-limite do diametro por 1000 m

Botoes Valor-limite do didametro >1,80

Grosso Valor-limite do didmetro >1,30 a <1,80

Fino Valor-limite do didmetro <0,8

Numero de defeitos do fio frequentes por causa do valor-limite do diametro por m

Small Desvio positivo:  Valor-limite do diametro 1,20 a 1,30
Desvio negativo: Valor-limite do didmetro 0,83 a 0.8

Numero de defeitos do fio frequente por causa do limite de comprimento por 1000 m

4 Classes de defeitos do fio na faixa de 2cm a 70 cm

Desvio positivo e negativo com valor-limite do didmetro >1,30 ou <0,80

Alarme IPI

Supervisdo do didametro IPl e comprimento IPI

8 Ajustes de alarme diferentes podem ser definidos para grupo ou fuso

Filtro de selecao de dados

Producéo Primeiros ... km: Dados de corte dos primeiros (100 / 1000 km)

Ultimos ... km:  Dados de corte dos ultimos (100 / 1000 km)

Bobina cruzada: Visualizacdo do grupo: Janela de progresso do comprimento selecionado
Visualizagdo do fuso: Quando o comprimento for alcangado, os dados

serdo apagados

Turno atual Dados de corte / dados de qualidade absolutos, por 100 km ou por kg

Turno anterior Dados de corte / dados de qualidade dos 5 ultimos turnos por 100 km ou por kg

Supervisao da instalacao

Alarmes de funcoes

Alarme automatico quando fungdes da unidade central estdo incorretas

Alarme automatico quando SA e TK apresentam defeito ou ndo funcionam corretamente




Transporte e armazenamento

5 Transporte e armazenamento

5.1 Transporte

5.2 Inspecdo de
recebimento

5.3 Armazenamento

Para o transporte até o "primeiro destino’, as pecas do equipamento foram
embaladas de acordo com as condi¢des de transporte e armazenamento
esperadas.

Em caso de transporte posterior ou um possivel reenvio, as pegas do equi-
pamento devem ser empacotadas de tal maneira que estejam protegidas de
danos mecéanicos e humidade.

Os circuitos impressos devem ser empacotados de tal
maneira que estejam protegidos de danos fisicos, descarga
elétrica e absorgao de humidade (embalagem ESD).

O fornecimento deve ser controlado no ato do recebimento para certificar-se
de que estd completo e nao ocorreram danos durante o transporte.

Caso seja constatado um dano de transporte na inspecao de recebimento,
proceder conforme indicado abaixo:

= [nformar o entregador (transportadora, etc.)
m Preparar um relatério de danos
® [nformar o fornecedor

Pedidos de indenizacdo devem ser apresentados nos prazos
aplicaveis.

Manter uma temperatura de armazenamento entre 0°C e + 60°C.
Proteger o equipamento da humidade.

As pegas do equipamento devem ser guardadas em ambiente interno, prote-
gidas de sujeira e pé.

O armazenamento ao ar livre ou em condi¢cdes himidas
pode causar corrosao ou outros danos pelos quais ndo nos
responsabilizamos.
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6.1

Colocacao em funcionamento

Colocacao em funcionamento

Seguranca

Perigo por causa de montagem e colocacao em fun-
cionamento incorretas! A montagem e colocacao em

operacao requerem pessoal especializado e com expe-
CUIDADO  iancia adequada.

> A montagem e colocacao em funcionamento da instala-
cdo de depuracéo do fio ou de componentes individuais
do equipamento bem como modernizagées (upgrades)
devem ser realizadas pelo técnico de servigco autorizado.

6.2 Montagem e primeira colocagdo em funcionamento

Loepfe Brothers Ltd. assumem a responsabilidade pela primeira colocacao
em funcionamento da instalagcao de depuragao do fio.

A instalacao de depuracéo do fio é entregue ao cliente pronta para a operacao.

A montagem e primeira colocacdo em operagao sao executadas ou por um
técnico de servigo autorizado do fabricante da bobinadeira ou por um técnico
de servigo da Loepfe Brothers Ltd.

Apods a montagem e colocagao em funcionamento pelo fabricante da bobina-
deira havera um treinamento e serdo passadas instrugdes por um técnico da
Loepfe Brothers Ltd.

6.3 Reinicializagao apds uma modernizagao (upgrade)
ou atualizacao de software

A fim de assegurar uma operacao segura da instalacédo de depuragao do fio é
necessario que todas as modernizagdes ou atualizagdes de software sejam
realizadas por um técnico de servico autorizado da Loepfe Brothers Ltd.

6.4 Reinicio ap6s interrupgao da operacgao

Um arranque a quente deve ser realizado quando a operacéao foi interrompida
(p. ex., apos falta de energia).

Todos os ajustes e dados de turnos serdo mantidos, salvo os ultimos dados
de corte que ainda nao foram enviados a LZE.
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7 Operacao da unidade LZE-V

1.1 Informagﬁes gerais A instalacdo de depuracao do fio YM Zenit™ é controlada através da unidade
central LZE-V para todos os tipos de bobinadeiras.

Dependendo da méaquina podem existir diferencas com relacao a operagao ou
ao ajuste, mas estas sao devidamente indicadas nas instrugdbes como especi-
ficas da méaquina..

Todas as funcdes do depurador sao descritas neste manual de operacéo.

Algumas fungdes podem néo estar disponiveis, em fungao dos componentes
do depurador instalados e das opcdes de software escolhidas.

As imagens do ecréa (screenshots) encontradas neste
manual servem para fins de ilustragdo e ndo devem ser utili-
zadas como exemplos para realizar ajustes.

7.2 Segurancga

1.2.1 Informagﬁes gerais Antes de iniciar o trabalho, o pessoal deve ter lido e entendido completamen-
te o presente manual de operacéo e, em especial, o capitulo relativo a segu-
ranca.

722 Pessoal Este equipamento de depuracéo do fio deve apenas ser operado por pessoal

qualificado e autorizado.

Pessoas autorizadas: ver capitulo 2.2 “Exigéncias relativas ao pessoal”.

Para a sua seguranca pedimos que entre em contato com o
fornecedor se tiver alguma duvida.

723 Operacéao pretendida
Risco de lesOes e danos se o equipamento nao for ope-
A rado corretamente (utilizagao prevista)!
Uma operacao do equipamento que exceda o uso pre-

CUIDADO  endido, podera resultar em sobreaquecimento, incén-
dio, contaminacao ou ruido elétrico (faiscas).

> A instalacédo de depuracdo do fio sé deve ser operada
com as coberturas instaladas.
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1.3 Unidade central LZE-V

1 Interface do utilizador

2 Interface USB

731 Ecra A operacao/entrada € realizada por uma leve pressao no ecra sensivel ao
toque (touch-screen).

' ATENCAO!
Risco de dano em caso de manuseio incorreto da super-
L4 ficie!

> Operar com leve pressao do dedo (toque) ou objeto ndo
metalico obtuso (p. ex. caneta para tablet)
> Limpar ecra com pano macio

> Remover contaminagéao grave com pano umido.

» NUNCA utilizar um objeto pontudo, metalico, pois isto
poderia danificar a superficie do ecra!

» NUNCA limpar o ecra com produtos de limpeza agressi-
vos!

732 Interface USB Interface USB para importacdo / exportacdo de ajustes e dados; e para imagens
do ecra. Uma tampa removivel protege a interface USB de p6 e humidade.

733 LZE-V sem unidade de controlo (Savio Polar)

1 A instalagcdo de depuracéo do fio YarnMaster Zenit™ nao possui uma unidade
de controlo separada. O depurador é operado através do painel sensivel ao

E‘:-“m i toque (touch-panel) da bobinadeira.
Supetat || Eowr

1 Comutar entre operacao do depurador Loepfe e a operacdo da maquina
Savio com um toque no logotipo da Loepfe no canto direito superior.

2 Interface USB Loepfe separada na bobinadeira.
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1.4 Interface do utilizador / navegacao

1 3 2
16 5 6 7
| | | |
—_— I <7 Produgéo
= Loepfe " 0ltima100 km
DADOS 'Dadus ™ Supervisio ™ G1 (MMS-NM!A}:TH ™ Visdo geral )
Cortes Matérla estranha Alarmes Alarme Off Limit
Dashbeard Cortes totais 114 Cortes F escuro 3 MSLT L] Total
Lortes U 3o Cortes F claro "} Leswio titulo u
Cortes F 73 Cortes cluster F escuro o Desvio titulo curto o
Supervisdo Cortes P 0 | | Cortes clusterT clare 0 | | Cluster botées o || alarme classe
. - | Cortes OffColor escurc 1 Cluster curto o
( NSLT Cortes OffColor claro 4 | | Cluster longe p || ot 0
Qualidade et - E\Flllfstljar fino g |
Cortes det. curtos 13 vey 0 Alarme IPI
m Cortes def. longos 4 Chuster F o | | Total o
Cortes def. finas o F 5
Arti . » P 0
o Desvio titulo \ OffColar 2| LabPack
- Cortes desvio titulo 0 Especial Cortes SFI/D + o
Cortes desvio titulo - ] e Cortes SH/L - 2
-1 Grupe Cortes Gesvio titulo curto + 1 E:xz :":'s::::m Cores VOV = 1 -
Cortes desvio titulo curto = o Rupturas de fia Cortes VCV - o
Maguina - = L J i!- -
Cluster * — 12
Cortes cluster botdes 0|
Cortes cluster curio u Espulas fora dos limites E')( (s
P Cortes cluster longo 0| | ol - .5
1agno EEselEEns O | | Total alarmes cortes téxteis % Comprimento G
" | Total rupturas de fio % e e B e s2aim | | s Foeman ——13
Sistema Emendas ;uz: :rl:mr; L:'ani? '?;
Emendas 14g | [ 0 TeaE e SPUR : -
Cortes emendas 2 | [ Alarmes cortes téxteis n Ultimo corte (7. 26-09-2018 14
@i Repetigoes emendas 39 = : 15:29:47 ——
V5.9.15148.1 — 15
2 e
G1(1-5) ‘
el \| ai
4
1  Navegacao principal
2 Contetdo do menu (lista, visdo geral, detalhes)
3  Caminho de navegacéo
4  Barra de selecao para grupo/fuso ou artigo
5 Janela de mensagem
6 Mensagens que requerem intervengao
7  Filtro de selegao de dados (menus dashboard, supervisao e qualidade)
8 Login/nivel de acesso
9  Selecdo do idioma
10 Ajuda on-line
11 Botbes de acéo / botdes de funcao
12 Estado da conex&o (Ethernet / MillMaster TOP / Remote / Data Exist)
13 Nivel de utilizador ativo / utilizador logado
14 Data/hora
15 Versao de software
16 Comutacao Loepfe / Savio GUI (LZE-V Faceless)

ZENIT*

41



Operacao da unidade LZE-V

741 Visdo geral dos menus

DADOS

Dashboard Visao geral > | Vista detalhada
Alarmes v" Viséo geral Supervisdo
Cortes v" Viséo geral Supervisdo
Tendéncia v" Qualidade > Tendéncia
Off Limits v" Viséo geral Supervisdo
Supervisao Visdo geral > | Vista detalhada
Cortes
NSLT
Desvio titulo
Cluster
Emendas
Matéria estranha
Especial v" Diagrama
Espulas fora dos limites
Alarmes
Alarme Off Limit
Alarme Classe
Alarme Pl
LabPack
Comprimento
Ultimo corte v > Diagnostico
Qualidade Visao geral > | Vista detalhada Ajuda on-line
Classe D v'Janela classe Exemplos de defeitos da respectiva
Classe F v" Janela classe classe e informacgdes sobre as possi-
Classe Emendas v" Janela classe veis causas
Classe P v" Janela classe
LabPack IPI v Diagrama
LabPack SFI v Diagrama
Comprimento v Diagrama
Tendéncia v Diagrama
Ultimo corte v > Diagndstico
AJUSTES
Artigo Lista (administr. de artigos) >> | Visao geral (parametros) Vista detalhada

Canal/Classe D
Canal/Classe Emendas
Matéria estranha
Cluster

Titulo do fio
Propriedades

Ajustes P

LabPack

Espulas fora dos limites
Alarme Off Limit
Alarme Classe

Alarme IPI

DN N N N N N NN
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Grupo Lista (administr. de grupos)  >> | Visao geral (parametros)
Ajustes do grupo
Ajustes opcionais
Recolha de dados
Repor dados
Maquina Visdo geral > | Vista detalhada
Calendario de turnos v
Ajustes béasicos v
Ajustes predefinidos de grupos | v
Recolha de dados predefinida v
SERVICO
Diagnéstico Visdo geral > | Detalhes Diagrama / entrada
Informacéao TK v v" Diagrama
Pardmetros TK v v" Diagrama / pal.-passe de servigo
Ultimo corte v -
Ocorréncias (histérico) v -
Modo de teste v v" Entrada (palavra-passe de mestre)
Comandos TK v v" Entrada (palavra-passe de servico)
Atividade utilizador Lista atividade utilizador
Sistema Visao geral > | Detalhes Entrada
Informacéo do sistema v -
Perfil log v v" (Palavra-passe de servico)
Atualizacao de firmware v v" (Palavra-passe de mestre)

Atualizagao de software LZE
Backup do sistema
Restaurar sistema
Manutencgéao / Servico

(Palavra-passe de servico)
(Palavra-passe de mestre)

(Palavra-passe de servico)
v

4
4
4

v (Palavra-passe de servico)

Configuracao

Visdo geral >

Rede

Opcoes de software
Relatérios

Administracao de utilizadores
Ajustes de fabrica
Reinicializacao

Data e hora

Detalhes

AURNENENEN

(Palavra-passe de mestre)

N

Entrada

v (Palavra-passe de servigo)
v (Palavra-passe de mestre)
v (Palavra-passe de mestre)
v (Palavra-passe de mestre)
v (Palavra-passe de servigo)
v (Palavra-passe de mestre)
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742 Caminho de navegagéo Menu principal > Menu > Grupo (artigo): Fuso

Dados ™ Supervisio ~ GI1(ALPHA):TK2 ™ Visdo geral

Viséo geral dos dados de supervisdo: Grupo 1 (artigo “"ALPHA"): Fuso 2

Menu principal > Menu > Artigo

Ajustes ™ Artigo ~ ALPHA ™ Visdo geral

Visao geral dos ajustes do artigo para o artigo "ALPHA"

743 Barrade selecdo para
grupo/fuso ou artigo [

\
Gl G3 G5 G7 e
»

G2 G4 G6 G8 Gl

Selecionado: Grupo 1 (Ajustes > Grupo)

[ m— ‘ D —

T —_—

Selecionado: Grupo 1/ fuso 2 (Dados)

Selecionado: Fuso 2 (Servico > Diagndéstico)

52

2

[
[ ARTICLEL ARTICLE3 ARTICLES ARTICLE7 {TI¢
»

ALPHA ARTICLE4 ARTICLEE ARTICLE8 {TIC

Selecionado: Artigo “ALPHA" (Ajustes > Artigo)

744 Filtro de selecdo de
dados

Tr Producéo
Ultimos 100 km

Os dados de corte sdo mostrados de acordo com a opgéo selecionada
(p. ex., "Producao / ultimos 100km").
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745 Botdes de fungao

=[] @

Selegao do idioma

Login / nivel de acesso

Ajuda on-line

Lista de mensagens que requerem
intervencéao

Criar screenshot / guardar em pen drive

Criar relatérios / guardar em pen drive

Exportacao / importacao de dados

Voltar

Proximo

Editar ajustes

Confirmar selecao / entrada

Cancelar selecao / entrada

Desfazer entrada

746 Outros simbolos

o

H Estado da conexao
Ethernet On/Off

Estado da conexao
MillMaster TOP On/Off

I:I Estado da conexao
)( Remote On/Off
¥

Estado da conexdo
Data Exist On/Off

)
©]
©

1
F )

h

Operacao da unidade LZE-V

Copiar artigo

Iniciar partida / grupo

Parar partida / grupo

Ajuste
(grupos / fusos em producéo)

Reset dados de supervisdo / dados de
qualidade

Alterar palavras-passe

Logout /logout utilizador

Adicionar novo utilizador

Apagar utilizador

Confirmar ultima mensagem

Confirmar todas as mensagens

Atualizar firmware

Informacéo de entrada

Nivel de utilizador atual

Data / hora
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1.5 Selecado doidioma

7.6 Ajuda on-line

O idioma de operacao/utilizacdo desejado podera ser selecionado.

I =
(e ) e )
[ ——
i )

Ajuda

Ao clicar no botao de ajuda aparecera a janela de ajuda com informacgodes
sobre a janela do menu atual.

P. ex., Menu: Dados > Qualidade > Classe D

[ Help E

Cligue no botao de ajuda nova-
mente para retornar ao topo da
pagina.

Help =

Textile
Calculator

Note: Dy seiecting the smgie hieids (coarse the tault s
digplayod.

Ao tocar em um campo de classificagdo padrao aparecerao exemplos com
informacgodes sobre a causa do defeito. Exemplos de defeitos: Algodao pen-
teado, 30 Nec.

Ajuda g

Ajuda -
c2

Calculadora
téxtil

Calculadora

High RE speed. spacers setlings, drating faults, piecing faulls, damaged agrons, exeesane tragh

Calculadora téxtil

Uma calculadora on-line esta disponivel para ajudar na conversao dos titulos
do fio.

Calculadora

Uma calculadora tipica também esta disponivel.



1.7 Login/ nivel de acesso

771  Nivel de palavra-passe

7.72 Utilizador

773 Login

Operacao da unidade LZE-V

Os niveis ou direitos de acesso dos utilizadores estao definidos.
Existem os seguintes niveis de palavra-passe (senha):

= Operador
= Mestre

= Servico (apenas para pessoal de servico da Loepfe)

O nivel "Visitante" ndo requer palavra-passe.

Os utilizadores “Mestre”, “Operador” e “Servico” estdo predefinidos
(default). Outros utilizadores (no max. 88) podem ser determinados no menu
Ajustes > Administracdo de utilizadores.

Campo de entrada

774 Logout

ZENIT*

Login E.
Nome do utilizador Nivel palavra-passe
Foreman Mestre
Operator Operador
Servigo Servigo
Informacéo de
l entrada
[ w
\ feeser]
. A

1. Selecionar o utilizador.

. Tocar em campo de entrada.

2

- -
3. Introduzir a palavra-passe adequada no teclado e confirmar com .
4

ARRXRKKRR

. Se a palavra-passe \ estiver correta,

confirmar com .“ .

Os direitos de acesso serdo repostos para "Visitante".

47



Operacao da unidade LZE-V

715 Alterar paIavras-passe Durante a colocacdo em funcionamento, a palavra-passe do operador € igual a
"47114711", a palavra-passe do mestre é “12911291".

£
[FweeT]

Recomenda-se trocar estas palavras-passe apos a primeira
colocacdo em funcionamento e em intervalos regulares!

Fareman
Nome do utilizador

-
Alterar palavra-passe W

Palavra-passe antiga

Palavra-passe nova

Confirmar palavra-passe

1)
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7.8 Editar ajustes

Canal D

CDepuragio | Lig. |
N [ s

<

v

Teclado numérico /

alfanumérico

Listas de selecao

Matriz de classificacao

ZENIT*
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Para editar os ajustes & necessario ativar o modo de entrada / modo de edi-

céo (nivel de palavra-passe: mestre).

Agora os campos de entrada estéo ativos.

Tocar nos ajustes individualmente e edita-los com o teclado ou as listas de

selecéo.

Retornar a visdo geral com o botdo Voltar para alterar mais ajustes ou guardar

0s ajustes alterados.

Confirmar / guardar ajustes alterados

Rejeitar ajustes alterados

o8BanoonoaoonDa
owlefrlr]v]u]ifolr] ])]
(alsfolrfcfulyx]t]e]x]
z]x]clvlaln]ml ] ] ]
[E—— x$

Confirmar entrada
Desfazer entrada

Modo de visualizagio Curvas

/" Detalhado Canal D

Padra:
o Eies Cluster

Funcéao ativada

% Funcao n&o ativada

Um toque nos campos de classes (classe D, classe F, classe de emendas)
ativa ou desativa a depuracéo por classes destes campos.

~ ———— Depuracéo ativa

= Depuracao néo ativa
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7.9 Guardar dados

79.1 Screenshots
)

792 Relatérios

793 Exportagdo/importagao
de dados

50

Imagens do ecra (screenshots), relatérios e dados podem ser copiados para
um pen drive pela conexao USB.

Os respectivos botdes de fungao ficam ativos quando o pen drive for inserido.

Certifique-se de que nao haja virus no pen drive! A LOEPFE
nédo se responsabiliza por eventuais danos no sistema (per-
o da de dados, etc.) que possam ter sido causados por virus!

ATENCAO

Uma imagem do ecra (screenshot) de uma janela selecionada é guardada
como ficheiro XPS em pen drive.

Os seguintes relatérios podem ser criados e guardados como ficheiros XPS
em pen drive:

m Menu DADOS
Dependendo do filtro de selecao de dados:

— Relatério de turnos concluido
— Relatério de turnos intermediario

m Menu SERVICO

— Relatério de configuracéo

Exportar

Os dados selecionados podem ser guardados / exportados para um pen drive.
1. Selecionar o formato dos dados (JSON, XML, CSV).

. L ) o,
2. Selecionar os dados necessérios e confirmar com .

Import/Export

Exportar Calendario de turnos Ajustes do artige ]| | Ajustes do grug
! z”‘!i‘l 10x0KDOK
mportar =
r —H * 058
L1 1 I

3. Esperar a confirmacéo.

Calendario de turnos ]

4. Encerrar Importacdo/Exportacdo com .

ZENIT*
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ATENCAO!
Ficheiros com o mesmo nome no pen drive serao
sobrescritos sem pergunta de seguranga!

Importar

Os dados selecionados na lista podem ser importados do pen drive para a
unidade central.

Import/Export
Exportar Calendirio de turnos | cotecsao artiges Ajustes do grupo
o
Impogtar 4 s
- elJ € 1
o 2 =
4 ~ PP | - :

1. Selecionar os dados necessarios e importa-los com .

ZENIT*

Importar [tipo] E‘
Filtro
Nome | Nome da maquina | Tados
Calendario de turnos
Nome Nome da maquina Data de exportagio
20151209_134259.ShiftCalendar.lzedata.xml MA1 12/9/2015 1:42:59 PM
20151209_134253.ShiftCalendar.lzedata.xml MA 1 12/9/2015 1:42:53 PM
20151209_134008 ShiftCalendar.lzedata.xml MA 1 12/9/2015 1:40:08 PM
20160205_115438.ShiflCalendar.lzedataxml MA1 2/5/2016 11:54:38 AM
20160304 152607.5hiftCalendar.lzedata.xml MA1 3/4/2016 3:26:07 PM
20160304_152932.ShiftCalendar.lzedata.xml MA1 3/4/2016 3:29:32 PM
2. Esperar a confirmacéo.
r
Importar [tipe]
Filtro
Nome | Nome da maquina | Todos
[ Calendario de turnos
Nome Nome da maquina Data de exportagio
20151209_134259.5hiftCalendar.lzedata.xml MA 1 12/9/2015 1:42:59 PM
20151209_131253.5hiftCalendar.zedata.xml MA 1 12/9/2015 1:12:53 PM
20151208 _134008 ShiftCalendar.zedataxml MA 1 12/9/2015 1:40:08 PM
20160205_115438 ShiftCalendar.izedataxml MA L 2/5/2016 11:54:38 AM

3. Encerrar a Importacao/Exportacdo com .
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7.10 Ajustes > Maquina

Niveis de menus

{ =1 a]w|?] Visao geral
& e ts O s = s e Foll-1 | X .
il s : g Um toque em um bloco de ajustes (p. ex., Ajustes
iy E L ® jeas basicos) abrird uma vista detalhada
o - pi ‘
| s |
Miquina o= =
Cx
e | ) @@@] Vista detalhada / janela de edicao
. .
(e g Os ajustes podem ser editados.
e Aam
G o4y

(@, -0n20m
AT

7.10.1 Ajustes basicos

Tipe de cabega apalpadors pee
Compr, de controlo de emendas 35¢m

Ultime turmo km

52

A instalacdo de depuracéo do fio estad configurada com os seguintes ajustes.

Tipo de maquina

O tipo de maquina é mostrado.

Nome da maquina

O nome da méquina poderé ser introduzido (no max. 20 caracteres).
Link MillMaster

O link MillMaster pode ser ligado e desligado.

Fusos totais

O numero total de fusos da maquina podera ser introduzido.

Titulo do fio

A unidade desejada para o titulo do fio poderéa ser selecionada (Nm, Ne, Tex,
Den).

Tipo de cabeca detetora

O tipo de cabeca detetora que foi instalada deve ser selecionado (D, DF,
DFP).

Comprimento de controlo de emendas

E possivel introduzir o comprimento de controlo desejado para as emendas.

Turno anterior

Selecao possivel por 100km ou por kg.

ZENIT*



7.102 Ajustes predefinidos de

grupos

Compr. pulso tambor ranhurado
Redugdo ajuste fine

Reducdo troca de bobina cruzads
Supervisio de lagos

Limiar sinal estdtico do fio

Limiar sinal dindmico do fio
Modo ajuste fino

Aspiragio apés sjucte

Modo de visualizagdo TK

Limite drift ajuste fino continue
Detegdo enrolamento tambor
Velocidade compensagie pocira
Remogdo de emendas repetilivas

Depuragio F durante emenda

40%
ndividual
Desl

Classe

Desl.
Nermal
Lig.

Lig.

Operacao da unidade LZE-V

Ajustes béasicos para todos os grupos no estado "Definido".

Compr. pulso tambor ranhurado

O valor padrao é entrado automaticamente baseado no tipo de maquina (ajus-
tes basicos).

Reducdo ajuste fino

Apods um ajuste (calibracdo) com ajustes muito sensiveis no canal de titulo do
fio ou canal de cluster poderao ser registados muitos cortes. Para evitar estes
cortes, pode-se reduzir a sensibilidade conforme a necessidade, p. ex., o
valor-limite do diametro poderd ser aumentado pelo valor selecionado.

— Areducédo sera cancelada automaticamente em cada
fuso apds aprox 12 km de fio bobinado.

— Com o ajuste Desl, o canal de titulo do fio e o canal de
cluster sao desligados aprox. durante os primeiros 12 km.

— Se um ajuste fuso for realizado em algum fuso, esta
mudanca de sensibilidade também estara ativa por
aprox. 12km.

Reducdo troca de bobina cruzada

Durante uma troca de bobina cruzada, os valores-limite para comprimento

de defeitos longos (LL) e comprimento de defeitos finos (-L) sdo ajustados
para 2 m. Desta forma, os valores-limite do didmetro para defeitos longos
(DL) e reducao do diametro (-D) serdo menos sensiveis conforme a reducéao
definida. Quando a reducao é desligada (DESL), o canal de defeitos longos e o
canal de partes finas sdo desligados durante os primeiros 12m.

O canal do titulo do fio e a depuracéo de matéria estranha
nao estao ativos durante os primeiros 10 m apés cada troca
de bobina cruzada, independentemente da reducédo definida.

Supervisdo de lagos

A supervisao de lacos pode ser ligada ou desligada..

Limiar sinal estatico do fio

Limiar de resposta para o sinal estatico do fio.

Limiar sinal dindmico do fio

Limiar de resposta para o sinal dindmico do fio.

Modo ajuste fino

O modo ajuste fino pode ser selecionado (individualmente / continuamente).

Aspiracgdo apos ajuste

A aspiracao de 25 m apds adaptacdo/ajuste pode ser ligada ou desligada.

Modo de visualizagao TK

O modo de visualizacdo TK pode ser selecionado (classe / tipo de corte).
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7.103 Recolha de dados
predefinida

Recolha de dados predefinida

Comprimento da janela |

100km |

Limite drift ajuste fino continuo

A entrada da diferenca de drift min. admissivel durante o modo ajuste fino
continuo pode ser desligada ou ativada com o valor selecionado.

Detecdo enrolamento do tambor

E possivel selecionar o modo “Detecdo enrolamento do tambor” (Desl. / ape-
nas evento / corte).

Velocidade concentracdo de poeira

E possivel selecionar a velocidade da concentracao de poeira (normal / média
/ alta).

Repetir remocgdo de emenda

A repeticdo da remocéo de emenda pode ser ligada ou desligada.

Depuracgao F durante emenda

A depuracéo F pode ser ligada ou desligada durante o controlo de emenda.

Comprimento da janela (100km / 1000 km) para todos os grupos no estado
"Definido".

Os ajustes padrao dos grupos e o comprimento da janela
padrédo podem ser adaptados posteriormente por grupos
(menu Grupo).




7.104 Calendario de turnos

Ciclos de turnos

Ver semana

ZENIT*
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O inicio dos turnos individuais em cada dia da semana (no méx. 6 turnos por

dia) estéa definido no calendéario de turnos.

Se um sistema MillMaster TOP estiver conectado, o calen-
dério de turnos so6 podera ser defindo Ia.

Um méximo de 7 ciclos de turnos diferentes podera ser predefinido:

m Tocar na data de inicio de uma turno e substituir pela data desejada da lista

de selecao.

Ciclos de turnos

. 05:00 13:00
. 06:00 14:00

07:00 15:00
. 05:00 11:00
. 00:00 06:00
. 00:00 12:00
. 00:00 12:00

Um clico de turnos predefinido pode ser atribuido a cada dia da semana:

21:00

22:00

23:00

17:00

12:00

23:00

18:00

m Tocar no campo colorido do dia da semana e substitui-lo pelo campo colori-
do do ciclo de turnos desejado.

Ciclo de turnos méx. 12 horas!

Ver semana

Segunda-feira

Terca-feira

Quarta-feira

Quinta-feira

Sexta-feira

Sébado

Domingo

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

06:00

14:00

14:00

14:00

14:00

14:00

18:00

18:00

22:00

22:00

22:00

2200

22:00
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7.11 Administracao de artigos

7.11.1 Informacdes gerais

Niveis de menus

Ajustes > Artigo

Em um artigo com parametros de depuragdo e qualidade atribuidos esta
determinando como o fio deve ser depurado e qual nivel de qualidade precisa
ser garantido.

Podem ser administrados 99 artigos com ajustes de depuracéo atribuidos.

Os artigos marcados \Q sdo artigos predefinidos pela fabri-
ca. Nao podem ser alterados, eles s6 podem ser utilizados
como modelo.

Lista

[

Um clique duplo no artigo da lista abre uma visao

esan s aanss ]

geral dos pardmetros do depurador.

A oravpe
e s
Mg e
cazs CouEN E
MKzsEs

T oL
ammcue UL SOSTVE
& st roesz oo

& v raess s

ATEuAL

sarre

e
47008978

0407, 0809355

04720180877

Os artigos em uso no momento (grupo em produ-
¢do) sdo destacados em verde.

0506 2018 143455
0506 301R 181251

05.05-010 125821

10.07.3015 112256

107,205 132250

.:-[ :

Um toque em um bloco de ajustes (p. ex.,
Canal/Classe D) abrird uma vista detalhada.

wiosis0 | ARnaun

Aty

et amaez ARTOLTM
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7.11.2 Criar/ alterar artigo

ZENIT*
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1. Selecionar o artigo.
2. Ativar o mode de edicéo.
3. Alterar o ajuste e confirmar.

~
4. Retornar para a visao geral L=

5. Repetir esta acdo até todos os blocos de ajuste terem sido definidos.

— Todos os blocos de ajuste alterados estao destacados em amarelo na

visdo geral.

|

Ajustes ~ Atigo ~ MM1-KOM  Viso geral

6. Guardar artigo alterado

Canal/Classe D Canal/Classe Emendas Titulo do fio
Canal D Canal Emendas Desvio titulo
Depuragio Depuragis Lig Depuragso Lig.
N N 36 DesvDid + 120%
5 3 200 Desvia - 120%
15 is 20em Compr. desuperv.  10m
L oL 130 Desvio titulo curto
Cushdade w L Bom g superior Depuracho tig.
) 0 6% cpeils Lig. | | DesvDid « 150%
Livte slarme Compr. de controla 35 em Compe dampe | am
Artigo Clagse Emendas
Oepuragio lig
Grupo
Matéria estranha Ajustes P Propriedades
Configuragio F o Gio P ===
Limite slarme 6 Depuragss Lig —— Age MMI-KOM
Filtro orginico Desl. Limize 3k 50 ——t Dascrigo EXAMPLE
Cluster F escuro curva P =] = | | Twadofio 240 Nm
Depuragio tig, Oem 70 3em 3 | | | Matenal COTTON
Compr.desuperv.  BOm 05¢m 60 dcm 3 1=t L
Defeites 1 OffColor Ton 60 Gem 50 Alarme IPI
1imita slarma L a— . (e 18rm 1% Arm Lo

.
ou rejeitar as alteracoes &) .

7
Guardar o artigo @
D Sobrescrever o artigo atual

e ¢ 5
| Guardar o artigo alterado como ARTICLE? J
\
”
| Novo nome do artigo I\ MM7 J
L .

7. Selecionar o modo Guardar:

— Sobrescrever o artigo selecionado no momento.

— ou atribuir os ajustes alterados a outro artigo (atribuir a um novo nome

de artigo, se for necessario).

8. Confirmar as alteracoes.

Em principio, os ajustes do depurador também podem ser
alterados para grupos em produgéao.
A produgéo continua com os ajustes alterados! Os dados
de supervisdo e qualidade serao repostos (reset).
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7.11.3 Copiar artigo 1. Selecionar um artigo na lista de artigos (p. ex., CO NE40 TOP9).

2. Um cligue no botéo Copiar abre a janela para copiar.

| .

Copiar artigo

/
Selecionar artigo alvo L ARTICLET

s

Novo nome do artigo | MMT

J
J

3. Selecione o artigo de destino (ajustes existentes serdo sobrescritos no pro-
cesso de copiar)..

4. Entrar os novos nomes de artigo conforme necessério.

5. Confirmar as entradas com |
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1.12 Ajustes > Artigo

7.12.1 Propriedades

7.12.2 Canal/Classe D

' Propriedades
Artigo [ MM1-KOM |
B EXAMPLE |
Titulo do fio I_. Zd.DNm._I
Material I'l- COTTOF\:Il |

Canal D

Depuragio |.. Lig. |
N D
DS [ 200)
LS I__- 2.0cr~;___l
DL |_"_ 1 .28_“ |
L [ 16em]|
-D |  15% |
= I\.- 4Dcr"1__|
Limite alarme |.__ 6 |

ZENIT*

Operacao da unidade LZE-V

= Loepfe [ ]
R o e > WMUOM C Velgml )
T Canal/Classe D Canal/Classe Emendas Titulo do fio
Dustisged, Canal D Canal Emendas Desvio titulo s
S— Depuraghs Depuragho Lo
N N 2
3 o 200 —
4 Y4 20em
o o 130
u w Bem
0 0 5%
Be : Bem e 160 | | Dends 150%
Lte sarme 5 Conpr e contois 35.¢m s,
Classe Emendas
Cepuracha \g Compr.desoper.  36m
Umite slame. 3
Ajustes P Propriedadss Cluster |
is Ao MMIEOM | | Didmere 15 o -
) Descricho SUAMRE | Cluster curto
Thicdofs'  240Nm | | pamero 140 r
3 Mesl COTION | | Compamente.  22em » =
35 Cluster langs
bt Alarme IPL Didmera ue || @
Fareman
“ Campnmerns. 25em | | i
Sistema Conhorasie Cluster fino
— = Didmerre 0%
08m | | Espulas fora limites Alarme Off Limit Alarme classe Camprimento 2em | | @ zs"g:::z"
Configuragso 3| | eahe Configurahe Configuracio o
MMIKOM | s cuscmen ARTICLE? ARTICLES ARTICLETY ! ARTICLETS ‘ ARTICL
»
MM2.GUA l MMA-RFR | MIKOSE340 ‘ ARTICLER | ARTICLE1O ARTICLE12 ! ARTICLET4 ‘ ARTICLY

As propriedades do artigo podem ser definidas com estes ajustes.

Artigo Nome do artigo (no méx. 20 caracteres)
Descrigao Descricao do artigo (no méx. 20 caracteres)
Titulo do fio Titulo do fio do artigo

Material Material do artigo (no méx. 20 caracteres)
Canal D

Os valores-limite para a depuragao do fio D (curva de depuragdo) séo determi-
nados pelo ajuste dos canais do depurador.

Depuragao

A depuracao pode ser ligada ou desligada.

N = Valor-limite do didmetro de botdes

DS = Valor-limite do didmetro de defeitos curtos

LS = Valor-limite para comprimento de defeitos curtos

DL = Valor-limite do didmetro de defeitos longos e fios duplos
LL = Valor-limite para comprimento de defeitos longos

-D = Valor-limite da reducéo de diametro de defeitos finos
-L = Valor-limite para comprimento de defeitos finos

Todos os valores-limite do didmetro referem-se ao didmetro do fio normal
(base).
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Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste.

O fuso serd blogueado logo que os limites de alarme definidos para o respec-
tivo tipo de corte por espula tiverem sido alcancado.

Curva de depuragdo

— A curva de depuracdo mostrada (vermelho) é definida pelo ajuste dos canais
do depurador. Os defeitos do fio fora desta curva sdo cortados e as irregulari-
dades do fio dentro da curva permanecem no fio.

foraZ
1 1

Classe D
Depuragao

A depuracéao pode ser ligada ou desligada.

Depuracio Lig. |
A depuracao de acordo com classes permite criar caracteristicas de depura-
cao completamente diferentes. Isto representa uma vantagem, em especial
ao trabalhar com fios fantasia ou fios com alma.

~ E recomendado utilizar a depuracéo por classes em combinacao com a depu-
racdo convencional. Desta forma, consegue-se obter resultados melhores,
sobretudo quando defeitos curtos e longos ocorrem simultaneamente.

= Campos de classes verdes = depuracéo por classes ativa

= Campos de classes amarelos = depuracéo por classes nao ativa

Na depuracao por classes, também é possivel cortar defeitos especificos
dentro da curva do depurador.

Os ajustes das classes (verde) ndo estéo ativos durante o
controlo de emendas.
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7.12.3 Canal/Classe Emendas Canal Emendas

Os valores-limite para a depuracéo do fio D (curva de depuracéo) séo determi-
e nados pelo ajuste dos canais de depuracao de emendas para cada arranque

Depuragao ' Lig. | de fuso de acordo com o comprimento de controlo de emendas.

N 35 |

Depuragao

DS ! 2.00 | -

A depuracao pode ser ligada ou desligada.

N

LS | 2.0em |
Valor-limite do diametro de botoes

DL = 1.30 |
DS = Valor-limite do didametro de defeitos curtos

L gcm |
| LS = Valor-limite para comprimento de defeitos curtos
| - i 16% | . . . .
| DL = Valor-limite do didmetro de defeitos longos e fios duplos
-L 25cm | LL

= Valor-limite para comprimento de defeitos longos

Compideieopicla | 3%em || -D = Valor-limite da reducéo de didmetro de defeitos finos

-L = Valor-limite para comprimento de defeitos finos

Todos os valores-limite do didmetro referem-se ao didmetro do fio normal
(base).

Comprimento de controlo

Comprimento do fio utilizado no controlo de emendas apds um corte ou um

reinicio. O comprimento do controlo de emendas é definido automaticamente

para 25¢cm. Poderd, porém, ser alterado para 1 a 120 cm conforme a necessi-
1 dade.

dentro i Curva de depuracdo de emendas

- A curva de depuracao de emendas mostrada (vermelho) é definida pelo ajuste
~ dentro 7 ; i dos canais do depurador. Os defeitos do fio fora desta curva séo cortados e
P ora . . . .
== T as irregularidades do fio dentro da curva permanecem no fio.

| | Classe Emendas
[

[ [ _

| Depuragio Lig. | | Depuracao

A depuracéao pode ser ligada ou desligada.

S Os ajustes da detecao de emendas estéo ativos durante cada arranque de
fuso de acordo com o comprimento de controlo de emendas definido.

= Campos de classes rosa = depuracéo por classes de emendas ativa

m Campos de classes amarelos = depuracao por classes de emendas nao ativa

As emendas nos campos de classes dentro curva de emendas também sao
cortadas.
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Supervisdo

Limite

7.12.4 Matéria estranha

Depuragdo escuros
Cepuragdo claros
Limite alarme

Filtro orgénico

Depuragdo Lig.
Compr. de superv. 20m
Defeitos 1

Limite alarme

Defeitos act. 0

]

Lig.

1.60

Lig.
Desl,

an

Desl,

Fio superior
Supervisdo

A detecao de fio superior pode ser ligada ou desligada.

Limite

A fim de detetar fios duplos de forma segura na bobina cruzada o valor-limite
nao deve ser superior a 1.6. Este ajuste deveria ser controlado e eventual-
mente alterado em caso de troca de material.

A detecao de matéria estranha requer o uso da cabeca detetora do tipo:
TK YM ZENIT* DF / DFP

Matéria estranha sé pode ser depurada por classes.

Configuracao F

Depuracgao escuros, depuragao claros, filtro orgénico

Estas funcdes podem ser ligadas e desligadas separadamente.

Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste. O fuso sera blogueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcangados.

Cluster F escuro / Cluster F claro

Com os ajustes de cluster de matéria estranha, podem ser detetados clusters
de defeitos que normalmente nao seriam considerados perturbadores por
serem defeitos individuais. Contudo, estes defeitos perturbam se ocorrerem
multiplas vezes em uma distancia curta.

O ajuste de cluster F pode, p. ex., ser selecionado em classes que sé podem
ser depuradas quando houver um aumento do numero de cortes, p. ex. espu-
las contaminadas por ¢leo.

Depuragao

A depuracéao pode ser ligada ou desligada.

Comprimento de supervisao / Defeitos

O comprimento de observagdo e o nimero de defeitos permitidos pode ser
selecionado separadamente para o registo de matéria estranha escura e clara.

Estes dois ajustes definem o nimero de defeitos admitidos no comprimento
definido.



Depuragdo

Limite escuro
Limite claro
Compr. de superv.

Limite alarme

Cortes OffColer escuro

Cortes OffCeler claro

=]

o
3

[=]
Lu

[=]
L

o]
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Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste. O fuso seré bloqueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcancados.

O comprimento de defeito correspondente é automatica-
mente tirado da bobina cruzada apés cada corte cluster F.

Defeitos atuais

Todos os eventos nos campos de classes de cluster selecionados sao mos-
trados de forma continua através do comprimento de observacao para apoiar
0 ajuste (adaptacéao).

OffColor
Depuragao

A depuracao pode ser ligada ou desligada.

Limite escuro / limite claro

Os limites para desvios de cor escuros e claros podem ser ajustados separa-
damente.

Compr. de superv.

E possivel selecionar o comprimento de supervisao.

Limite alarme

Este ajuste serve para detetar espulas com defeitos semelhantes frequentes.
O fuso seréa blogueado quando o limite de alarme regulado para o tipo de cor-
te por espula for alcangado.

Cortes OffColor escuro / cortes OffColor claro

Classe

XA Cluster

O numero de cortes por causa de desvios de cor claros e escuros no fio é
realizado separadamente.

Classe / Cluster

Para determinar a depuracao por classes F, a classe deve ter sido ativada.
= Campos de classes verdes = depuracéo por classes ativa

Para determinar a depuragao por classes F, a classe deve ter sido ativada.

= Campos de classes verde e amarelo = depuracgao por cluster F ativa
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7.125 Titulo do fio

Depuragdo

DesvDia +

DesyDia -

Grosso

Fine

Compr. de superv.
Limite alarme

Cortes desvic titule +

Cortes desvio titulo -

Depuragio

DesvDia +

DesvDia -

Grosso

Fing

Compr. de superv.

Limite alarme

Cortes desvio titulo curto +

Cortes desvic titule curto -

Lig.
12.0%
12.0%

19.1Nm

31.0Mm
10m
4

0

Lig.
15.0%
15.0%

18.2Nm

(k%)

33.2Nm

5m

4

a0

Q0

Estes ajustes permitem o registo de espulas erradas ou fios com uma dife-
renga de desvio titulo maior.

Desvio titulo / Desvio titulo curto
Depuracgao

A depuracao apds desvio de titulo / desvio de titulo curto pode ser ligada ou
desligada separadamente.

DesvDia +/—DesvDia —

Em fungao da qualidade ou irregularidade do fio, podera ser selecionada uma
diferenca de didmetro de +3% a +44% (diferenca em relacdo ao valor basi-
co). Podendo ainda, ser definida separadamente para diferencas de didametro
positivas e negativas.

Grosso/ Fino

De acordo com a diferenca de diametro definida, a diferenca de titulo do fio é
mostrada como "grosso” e "fino".

Comprimento de supervisdo (desvio titulo)

O comprimento no qual a diferenca de diametro média é determinada, pode
ser ajustado entre 10 e 50m. O registo de trocas de espulas e variagbes de
desvio de titulo podem assim ser otimizadas.

Comprimento de supervisao (desvio titulo curto)

Diferentemente do canal de desvio titulo, o canal de desvio titulo curto per-
mite um registo separado de fios com uma diferenca de desvio titulo por um
comprimento inferior a 10 m. O comprimento para desvios de titulo curtos
pode ser ajustado entre 1 e 32m.

Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste. O fuso seréa bloqueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcancados.

Murata 21C: Em desvio de titulo e desvio de titulo curto, o nUmero maximo
de repeticdes (9) é definido automaticamente. As repeticoes de ciclo e alar-
mes sao processados pela bobinadeira.

Cortes desvio titulo curto + / Cortes desvio titulo curto —

Os numeros de cortes devido a desvios positivos ou negativos do didmetro
do fio séo listados separadamente.

Esta visualizacdo permite otimizar o ajuste.
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7.12.6 Cluster Com os ajustes de cluster, podem ser detetados clusters de defeitos que
normalmente nao seriam considerados perturbadores por serem defeitos indi-
viduais. Contudo, estes defeitos perturbam se ocorrerem multiplas vezes em
uma distancia curta.

Depuragio Lig.
Dismetro 35 Para a detecao de defeitos periddicos, foram definidas curvas de cluster sepa-
radas para botoes, defeitos curtos, longos e finos. Defeitos fora destas curvas
Compr. de superv. =dm s&o incluidos no cluster.
Defeitos 6
Lirnite slarme 4 Cluster botoes / curto / longo / fino
EhEEL L Depuragéo
A depuracgéo apos cluster botdes /cluster curto / cluster longo / cluster fino
pode ser ligada e desligada separadamente.
Didmetro
Depuragio Lig. ) ) ) ) )
O ajuste para diametro do fio varia da seguinte forma:
Diametro 1.40
Botoes 1.50 - 7.00
Comprimento 2.2cm
Compr, de superv. 4m Curto 1.10 B 4.00
Defeitos 20 Longo 1.04 - 200
Limite alarme 5 Fino 6% - 60%
Diefeitos act. a Comprimento
Ajuste para comprimento de referéncia varia da seguinte forma:
Curto 1.0cm - 10cm
Deouragdo Lig.
. 115 Longo 6.0cm - 200cm
Comprimento 25cm Fino 6.0cm - 200cm
Compr. de superv. 12m . s .
Comprimento de supervisao / Defeitos
Defeitos 30
O comprimento de observacao e o nimero de defeitos permitidos pode ser
Limite alarme 5 selecionado separadamente para a detegao de cortes cluster curto, longo e
Diefeitos act. a fino.
Estes dois ajustes definem o nimero de defeitos admitidos no comprimento
definido.
Depuracgdo Lig. L.
Limite alarme
Diametro 1.16

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
Comprimento 25em ajuste. O fuso seréa bloqueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcancados.

Compr. de superv. 12m
Defeitos 20 Defeitos atuais
Limite alarme 5 Todos os eventos nos campos de classes de cluster selecionados sdo mos-
: e trados de forma continua através do comprimento de supervisdo/observacéo
Defeitos act.

para apoiar o ajuste (adaptacéo).
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Em produgéo Em producao

Os defeitos atuais podem ser mostrados para grupos que estdo em producéao

( 61 ,
— com o0 mesmo artigo.
Curvas
u Canal D _ ~
As curva de depuracgao canal D, cluster botdes, cluster curto, cluster lon-
. Cluster botGes go/cluster fino podem ser exibidas / ocultadas separadamente.
| Cluster curto
L
"4l Cluster longo
o
“4| Cluster fino
! =T
| I b,
T [ rF
1 | |
1 P A
I T T 1
1127 Ajustes P O registo de matérias estranhas sintéticas, p. ex., polipropileno, poliamida

(nylon) requer o uso da cabeca detetora do tipo: TK YM ZENIT' DFP

Matriz P
90
80
&0 /
2 1
1
: \
56
20
141 4 1 108
20
1732 177 15 101 244 224 281 8
10
103369 569 530 365 606 354 749 495
0.5 1,0 1.5 2,0 3,0 4,0 5,0 [em]

= Eixo vertical: Intensidade da medicao da carga

® Eixo horizontal: Comprimento do sinal dos defeitos (cm)



Depuracio

Limite alarme

' Em producdo

[ 61}
N -

70 |
B0 |

&0 |
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Configuracao P
Depuragéao
A depuracéo P pode ser ligada ou desligada.

Limite alarme

Este ajuste serve para detetar espulas com defeitos semelhantes frequentes.
O fuso sera blogueado quando o limite de alarme regulado para o tipo de cor-
te por espula for alcancado.

Curva P

Estes ajustes definem a curva P.

Eventos acima da curva P séo registados e cortados como cortes P. Irregulari-
dades do fio abaixo da curva permanecem no fio.

O sensor P estd comutado para "insensivel" durante o con-
trolo de emendas.

Em producao

Os defeitos atuais podem ser mostrados para grupos que estdo em producéo
com 0 mesmo artigo.
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7.12.8 LabPack

Depuragdo Lig.
Refaréncia Varidwel
SFI/D 0.0
Limite + 24%
Limite - 24%
Compr. de superv. 80 m
Limite alarme 4
Cortes SFI/D + Q

Cortes SFI/D - 0

Desvio SFI/D 0 %
Variance Like a

SFI/D

Um valor-limite superior e inferior é selecionado em relagédo ao valor SFI/D
meédio do fio (referéncia). Se o valor SFI/D atual ultrapassar este limite, o
depurador executa um corte e o fio defeituoso é retirado da bobina cruzada.

Depuragao
A depuracao pode ser ligada ou desligada.

Referéncia

Com o ajuste variavel, o valor de referéncia SFI/D é adaptado ao nivel geral da
superficie do artigo.

Se o valor SFI/D de um fio é conhecido, pode-se entrar um valor de referéncia
entre 5 e 25.

Apds um ajuste (adaptacéo), a referéncia varidvel é criada
novamente e vale apenas apdés um comprimento de 4 km!
Para uma referéncia constante, a primeira visualizacéo é
mostrada imediatamente.

Limite + / Limite — (%)

Podem ser definidos limites + / — (5% a +40%).

Comprimento de supervisdo

Pode-se definir um comprimento de observacdo de 10m ou 80 m.

Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste. O fuso sera blogueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcangados.

Cortes SFI/D +/ cortes SFI/D —

Os numeros de cortes devido a um desvio positivo ou negativo sédo listados
separadamente. Esta representacdo permite otimizar o ajuste.

Desvio SFI/D (%)

Mostra-se a diferenca entre o uUltimo valor transmitido no grupo atual em rela-
céo a referéncia. Os valores-limite da depuracao do fio podem ser otimizados
baseados nesta diferenca em porcentagem.

Desvio

Valor técnico



Depuragio
Limite +

Limite -

Compr. de superwv.

Limite zlarme

Cortes VCV +

Cortes WOV -

Desvic VCV

' Em producdo

61}
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vcv

O depurador calcula os valores VCV de forma continua a partir de pedagos de
fio com o comprimento de controlo definido e compara estes com sua média
variavel.

Depuracéo

A depuracéao pode ser ligada ou desligada.

Limites + / Limites — (%)

Podem ser definidos limites + /- (5% a +100%).

Comprimento de supervisao

Pode-se definir um comprimento de observacéo entre 10m e 80 m.

Limite alarme

E possivel detetar espulas com defeitos semelhantes e frequentes com este
ajuste. O fuso seréa bloqueado logo que os limites de alarme definidos para
este tipo de corte por espula forem alcancados.

Cortes VCV +/ Cortes VCV —

Os numeros de cortes devido a um desvio positivo e negativo sdo listados
separadamente. Esta visualizacdo permite otimizar o ajuste.

Desvio VCV (%)

Mostra-se a diferenca entre o Ultimo valor transmitido no grupo atual em rela-
cado a referéncia. Os valores-limite da depuracao do fio podem ser otimizados
baseados nesta diferenca em porcentagem.

Em producao

Os cortes SFI/D e VCV podem ser mostrados para grupos que estdo em pro-
ducédo com o0 mesmo artigo.
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7.12.9 Alarme Off Limit

Agdo | Pop-up

~,

Set 1

Supervisdo |

Limites inferiores |

Limites superiores |

Active 7 |

Cortes D |

0 /100km|

10 /100km|

7.12.10 Alarme Classe

__AED
| Popup |

Em producio

Este alarme permite uma supervisao de corte téxteis e nao téxteis e permite
opcoes de visualizagdo e/ou intervencgao diferentes em funcao da acéo sele-
cionada individualmente.

Acéao

Bloco

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, o fuso / grupo emite um alar-
me.

Mensagem

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, isto serd mostrado na janela de
mensagens.

Pop-up

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, isto serd mostrado em uma
mensagem do tipo pop-up.

Set 1-5 (ajustes 1-5)

Ativo

A supervisao Off Limit pode ser ativada ou desativada.
Supervisdo

Selecao do critério / tipo de corte da supervisao Off Limit.

Limite

Entrada do valor-limite para Off Limit relativo ao respectivo evento por
100km.

Este alarme permite a supervisao de até 8 classes padréo e oferece diferen-
tes opgoes de visualizagao e/ou intervencao em funcédo da agao selecionada
individualmente.

Acéao
Ver alarme de Off Limit.
Em producao

Eventos classificados podem ser visualizados para grupos que estdo em pro-
ducéo com o0 mesmo artigo.



7.12.11 Alarme [PI

Acgdc | Pop-up |
Compr.2 -4 cm | 10000 fkm|
Compr. 4 - & cm | 10000 fkm|
Compr. 8 - 20 cm | 10000 /km|
Compr. 20 - 70 cm | 10000 /km|
Botées | 10000 fkm|
Partes mais grossas | 10000 /km|
Partes mais finas | 10000 /km|
Small | 10000 /m|
Acgio Pop-up

Compr. 2 -4cm + 1000 %
Compr. 4 -8cm + 1000 %
Compr. 8 - 20 cm + 1000 %
Compr. 20 - 70 cm + 1000 %
Botdes - 1000 %

Partes mais grossas ~ + 1000 %

Partes mais finas + 1000 %

Small + 1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

Valores de referéncia IPI

ZENIT*
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Este alarme permite a supervisao do diametro IPI / comprimento IPI e oferece
opcoes diferentes de visualizagdo e/ou intervengao, em funcao da acéo sele-
cionada individualmente.

IPI Grupos

Entrada dos valores-limite IPI absolutos do grupo. Para apoiar o ajuste, séo
mostrados os eventos que estdo ocorrendo para o grupo atual.

L Eventos efetivos (para apoiar o ajuste)

IPI Fusos

Entrada dos valores-limite IPI relativos do grupo.

Bloco

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, o fuso / grupo emite um alar-
me.

Mensagem

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, isto serd mostrado na janela de
mensagens.

Pop-up

Quando o valor-limite definido é ultrapassado, isto serd mostrado em uma
mensagem do tipo pop-up.
Valores de referéncia IPI

E possivel entrar os valores nominais ou valores de referéncia IPI conforme
ensaio em laboratorio.

-
Valores de referéncia IPI E

Botdes +200%  Referéncia

Partes mais Ref
5 leferéncia
arossas +50%

Partes mais finas Tefaranes
-50% o7

71
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[ Em producéio Em producdo

Eventos IPI podem ser visualizados para grupos que estdo em produgao com

Iﬁ 61 :
— 0 mesmo artigo.

7.12.12 Espulas fora limites

- Limite
Limite
Média rupturas de fie | 150.0% | Média rupturas de fio
Limite alarme cortes téxt. \ 99 ] Permite detetar espulas com nimero de rupturas do fio mais elevado.

Limite alarme cortes téxt.

E possivel detetar espulas com defeitos téxteis frequentes com este ajuste.
O fuso sera blogqueado logo que os limites de alarme definidos por espula
forem alcangados.
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7.13 Administracao de grupos  Ajustes > Grupo

7.13.1 Informagﬁes gerais O controlo completo da partida é realizado através do menu Grupo:

= Preparar o grupo
= |nicio / paragem grupo (partida)

m Executar ajuste / ajuste fino

Niveis de menus

~=yl ) 0E Lista
T e e e e A DD G e A lista proporciona uma visao geral dos grupos e do
P =
- P ot e i e w o || seu estado atual.
ks o TSR] o e S
AT, e PETTE) s o :
| ) e Podem ser administrados 30 grupos (partidas).
e )y oo Fap  hen e
e o ok 3o duit A H . S,
.~ e | sy O.amgo atrlbwdo.ao grupﬂo pode ser aberto com um
e === = cligue sobre o artigo (botao).
w1 o et MMLEOM N dteids - e ) ) ]
cotoenie & "1 Um clique duplo sobre um grupo na lista abre a visédo

[ & @ a = @ an o o

] geral dos respectivos ajustes do grupo.

&2 o o« @ aw an o an

el ] 016]7] Visdo geral
% Os ajustes podem ser editados.
S 0
3 o)
7.132 Preparar grupo O grupo ¢ definido com estes ajustes:

m Ajustes do grupo
— Area de fusos (primeiro / tltimo grupo de fusos)
— Numero de fusos piloto (ajuste padrdo = 10% dos fusos deste grupo)
— Tipo de cabeca detetora instalado (D, DF, DFP)
— Nome da partida
— Artigo
= Ajustes opcionais/ recolha de dados

— Estes ajustes sdo equivalentes aos ajustes padrao (menu Maquina) e
podem ser adaptados individualmente por grupo.

m Repor dados

— Os dados de producéo (supervisao e dados de qualidade) do grupo
seréo repostos (reset).
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7133 Iniciar grupo Um grupo néo pode ser iniciado quando ha sobreposicdo

entre a area de fusos e a de outro grupo em producéo.

-

Um ajuste sera executado (o titulo do fio ou a estrutura do fio serdo importa-
dos e o valor basico determinado) cada vez que o grupo for iniciado.

Sendo necessério, os valores do ajuste fino poderédo ser repostos para todas
as cabecas detetoras deste grupo.

1134 AJUS'[G O ajuste deve ser realizado de forma criteriosa por causa do

impacto sobre a qualidade da depuracgao!

Iniciar grupo B
Ajuste com 2 fusos piloto -
i 1. Todos os fusos de um grupo estdo parados.
[] Reper sjuste fine . L .
2. Confirmar pop-up “Iniciar grupo” com )
a — O ajuste do fuso € iniciado.
— A"Produgdo” é indicada na coluna “Estado” e “Ativo” na coluna “Ajuste”
N.° Prim. Ultimo TK Pllot Estado Partida Artiga Ajuste DesvDI&
[1 2 5 DFP 2 Produgéo 25-02-2015 I ALPHA Ativo 2%

- - (Ajuste) é mostrado para todas as cabecas detetoras.

3. Iniciar e supervisionar individualmente o numero correspondente de fusos
piloto.

-~ Alindicacdo A d de cada fuso piloto apaga quando o ajuste (adaptacao)
for concluido.

Apds um ajuste bem-sucedido de todos os fusos piloto:

— Aparecera “Concluido” na coluna “Ajuste”.
- Alindicacao [ d também apaga para todos os fusos que n&o séo fusos
piloto.
4. No primeiro arranque ou apds uma atualizacdo de software, também deve-
ra ser executado um ajuste para todos os fusos que ndo sao fuso piloto.

— Aindicacédo A d de cada fuso que nao é fuso piloto apaga quando o
ajuste (adaptacéo) for concluido.

Se “Concluido [x]” for mostrado apds um ajuste, nao foi pos-
sivel concluir o ajuste com todos os fusos piloto (neste caso
é recomendado repetir 0 ajuste com outros fusos piloto!)

Os demais fusos sé podem ser iniciados quando for indica-
do o estado “Concluido” para o ajuste!
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7.135 Ajuste com repor ajuste fino

Iniciar grupo B Se forem determinados desvios grandes (> +10%) para os
Ajuste com 2 fucos piloto valores basicos do diametro para os fusos individuais no dia-
: _ grama (menu Diagnostico > Parametros TK), € recomendado
°P°"’““"° repor os valores do ajuste fino.

v

O ajuste deve ser realizado de forma criteriosa por causa do
impacto sobre a qualidade da depuracéao!

1. Todos os fusos de um grupo estdo parados.
2. Confirmar pop-up “Iniciar grupo” com .

— O ajuste do fuso ¢ iniciado.
— A"Producao” é indicada na coluna “Estado” e “Ativo” na coluna “Ajuste”

N.° Prim. Ultimo TK Pllot Estado Partida Artiga Auste DesvDId

{ T 2 5 DFP 2 Produgéo 25-02-2015 ( ALPHA Ativo 2%

- - (Ajuste) &€ mostrado para todas as cabecas detetoras.

3. Iniciar e supervisionar individualmente o nimero correspondente de fusos
piloto.

— Alindicacao A d de cada fuso piloto apaga quando o ajuste (adaptacao)
for concluido.

Apds um ajuste bem-sucedido de todos os fusos piloto:

— Aparecera “Concluido” na coluna “Ajuste”.

N.° Prim. Ultimo TK Pllot Estado Partida Artigo Ajuste DesvDI&

{1 2 5 DFP 2 Produgio 25-02-2015 ALPHA Concluide 2%

4. Depois, também deve ser executado um ajuste para todos os fusos que néo
séo fuso piloto.

— Alindicacdo A d de cada fuso que nao & fuso piloto apaga quando o
ajuste for concluido.

Se “Concluido [x]” for mostrado apés um ajuste, nao foi pos-
sivel concluir o ajuste com todos os fusos piloto (neste caso
é recomendado repetir o ajuste com outros fusos piloto!)

Os demais fusos sé podem ser iniciados quando for indica-
do o estado “Concluido” para o ajuste
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7.136 Ajuste para grupo em producgao

Iniciar ajuste

Ajuste com 2 fusos pilote

E] Reper ajuste fino

Ajuste fuso

7.13.7 Parar grupo

76

Antes de executar um ajuste para um grupo em producao,
todos os fusos deste grupo deveriam ser parados.

O seguinte poderéa ser necessario para um grupo em producao:

m Realizar novamente um ajuste.

= Repor os valores do ajuste fino para todas as cabecas detetoras deste
grupo.

Um ajuste de fuso individual deveria ser executado quando a cabeca detetora
de um grupo atual for substituida ou for determinado um desvio do didmetro
grande (> +10%) para o fuso.

O ajuste do fuso ¢ iniciado no menu Diagnostico > Parametros TK.

-
Parar grupo g

Deseja realmente parar este grupo?

\ J

O estado muda para “Parado”.

N.* Prim. Ultimo TK Pilot Estado Partida Artigo Ajuste DesvDia

1 2 5 DFP 2 Parado 25-02-2015 ALPHA Nio definido
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7.14 Ajustes > Grupo

7.14.1 Ajustes do grupo

Ajustes do grupo

Primeirc fuso
Uitimo fusc

Fuscs pilotes

Tipo de cabega apalpadora

+
ZENIT

Austes ~ Grpo ~ G1 - Vishogenl
Ajustes do grupo Ajustes opcionais

Primeire fuso ¢ 1 Compr. pulso tamber ranhurado
Oifimaine I )| |Recicao nintaitvn
Fusos pictos 7 Redughe trocs e bobins cruzads
Tipo de cabeca apaipadora { v | | supenvisac de lages
C awstes DR 0004 | || Limiar sinal estético da fis { 0% |
Artigo ( st || | timiar sinal dindevico g0 fio
E Mado ajuste fing:
Recolha de dodos ARIp Spoe
Comprimantd dajantia @D sy =
Limite drif jute fino continuo e
Detegio enrolsmento tambor
‘Velocdade compensago posira
Remogio de emendas repatitivas |
Cortes antes de roca de eipuls
Deparagio F dutante emenda
(] @ s @ @
‘ & . »
Gz G4 (] G10 G12 G G1&]

Primeiro fuso / Ultimo fuso

Area de fusos (primeiro / tltimo grupo de fusos)

Fusos piloto

Numero de fusos piloto (ajuste padrdo = 10% dos fusos deste grupo)

Tipo de cabeca detetora

Tipo de cabeca detetora instalado (D, DF, DFP)

Partida

Podera ser selecionado um nome de partida opcional (no méax. 20 caracteres).

Artigo

Um artigo podera ser atribuido através da lista de selecéao.
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7.14.2 Ajustes opcionais

Compr. pulse tambeor ranhurado 9.2mm
Redugdo ajuste fino 0%
Redugdo troca de bobina cruzada 0%
Supervisio de lages Lig.
Limiar sinal estatico do fio 40%
Limiar sinal dindmico do fio 25%
Medo ajuste fine Individual
Aspiragio apds ajusts Lig.
Woda de vizualizagio TK Classe
Limite drift ajuste fino continue

Detegdo enrolamento tambor Desl.
Velocidade compensagdo poeira MNormal
Remogdo de emendas repetitivas Lig.
Depuragio F durante emenda Lig.

Estes ajustes sao equivalentes aos ajustes padréo (Menu Maquina) e podem
ser adaptados individualmente por grupo conforme a necessidade.

Compr. pulso tambor ranhurado

O valor padrao é entrado automaticamente baseado no tipo de maquina (ajus-
tes basicos). Este valor (mm) pode ser alterado em funcéao da configuracéo.

Reducao ajuste fino

Apods um ajuste (calibracdo) com ajustes muito sensiveis no canal de titulo do
fio ou canal de cluster poderao ser registados muitos cortes. Para evitar estes
cortes, pode-se reduzir a sensibilidade conforme a necessidade, p. ex., o
valor-limite do diametro poderd ser aumentado pelo valor selecionado.

— Areducédo sera cancelada automaticamente em cada fu-
S0 apos aprox 12 km de fio bobinado.

— Com o ajuste Desl, o canal de titulo do fio e o canal de
cluster sao desligados aprox. durante os primeiros 12km.

— Se um ajuste fuso for realizado em algum fuso, esta mu-
danca de sensibilidade também estara ativa por aprox.
12km.

Reducdo troca de bobina cruzada

Durante uma troca de bobina cruzada, os valores-limite para comprimento

de defeitos longos (LL) e comprimento de defeitos finos (-L) sdo ajustados
para 2 m. Desta forma, os valores-limite do didmetro para defeitos longos
(DL) e reducao do diametro (-D) serdo menos sensiveis conforme a reducéao
definida. Quando a reducao é desligada (DESL), o canal de defeitos longos e o
canal de partes finas sdo desligados durante os primeiros 12m.

O canal do titulo do fio e a depuracéo de matéria estranha
nao estao ativos durante os primeiros 10 m apés cada troca
de bobina cruzada, independentemente da reducédo definida.

Supervisdo de lagos

A supervisao de lacos pode ser ligada ou desligada.

Limiar sinal estatico do fio

Limiar de resposta para o sinal estatico do fio.

Limiar sinal dinamico do fio

Limiar de resposta para o sinal dindmico do fio.

Modo ajuste fino

O modo ajuste fino pode ser selecionado (individualmente / continuamente).

Aspiracgao apos ajuste

A aspiracao de 25 m apods adaptacdo/ajuste pode ser ligada ou desligada.



7.143 Recolha de dados

Recolha de dados

Comprimento da janela

7.144 Repor dados

100 km

Repor dados

Repéde os dades de produgdo
deste grupo!

Operacao da unidade LZE-V

Modo de visualizagao TK

O modo de visualizacdo TK pode ser selecionado (classe / tipo de corte).

Limite drift ajuste fino continuo

A entrada da diferenca de drift min. admissivel durante o modo ajuste fino
continuo pode ser desligada ou ativada com o valor selecionado.

Detecdo enrolamento do tambor

E possivel selecionar o modo “Detecdo enrolamento do tambor” (Desl. / ape-
nas evento / corte).

Velocidade concentracao de poeira

E possivel selecionar a velocidade da concentracdo de poeira (normal / média
/ alta).

Repetir remocdo de emenda

A repeticdo da remocéao de emenda pode ser ligada ou desligada.

Depuracgao F durante emenda

A depuracgao F pode ser ligada ou desligada durante o controlo de emenda.

Estes ajustes sao equivalentes aos ajustes padrdo (menu Magquina) e podem
ser adaptados individualmente por grupo.

E possivel selecionar o comprimento da janela (100km / 1000 km).

Os dados de supervisao e qualidade guardados para a produgdo atual sao apa-
gados. Os dados de turno sédo conservados.
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7.15 Mensagens/ alarmes

7151 Ultimas mensagens [G 26.02.2015 10:55:00 Alarme tec. Fuso4 Erro J
Alarme indefinido TK4

Seré indicada a Ultima mensagem.

Com um toque aparecera a lista contendo as Ultimas 20 mensagens.

Niveis de alarme

@ Adverténcia A mensagem nao requer uma intervencao
@ Erro A mensagem requer uma intervencao
Q Alarme Mensagens que requerem uma intervencao
e Eatal Esta mensagem bloqueia o uso da
LZE e nédo poderé ser confirmada
7.15.2 Mensagens que reque- Um toque abre a seguinte janela. Uma mensagem que requer intervencao
rem uma intervengéo precisa ser confirmada. Localizacéo de falhas, é favor ver lista no capitulo

8.4 "Mensagens”.

Mensagens

[25-0’2-2015 140307 Alarme tec. 17E Alarme Fusa : | Versio firmware errada ]
25-02-2015 14:03:11  Alarme tec. LZE  Alarme Fuso 1 Versdo bootloader errada
25-02-2015 14:04:00 e e LZE Manutencio 0 Intervalo de servigo / manutengio

e manutencio °
2 Nota de Deteitas de emenda > controlar
26-02-2015 10:35:22 Fanitencht LZE Fuso 4 splicer
2022015108522 oW e LzE fuso L s S L
manutengio splicer
Nota de Defeilos de emenda > controlar
26-02-2015 10:39:23 anitengio LZE Fuso 3 splicer
Naota de Defeitas de emenda > cantrolar
26-02-2015 10:39:23 RGeS LZE Fuso. & S
-
£

Confirmar e apagar todas as mensagens

Confirmar dltima mensagem

Confirmar todas as mensagens

Ajuda

Login (a confirmagdo de mensagens requer no minimo o nivel de
palavra-passe de mestre).

BINEEIR
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7.16 Dados > Filtro de selecdo de dados

(Ve |

x Ciclo de turnos 1 xﬂdadzhmsz xﬁdﬁdehlms!
22-11-2015 14:00:00 - 22-11-2015 220000 22-11-0015 2200:00- 23-11-2015 anmm 123-11-2015 06:00:00 - 23-11-2015 140000

xﬁdndel:urnns4 xﬁ:lod!lurnoss
23-11-2015 1400:00 - 23-11-2015 220000 23112015 22:00:00 - 24-11-2015 06:00:00

7.16.1 Produgéo Os dados de corte / qualidade s&o mostrados de acordo com a opgéo selecio-
nada (p. ex., os Ultimos 100km).

= Primeiros: Com o ajuste “Primeiros”, a recolha de dados de superviséo e
classificacdo da producéo atual é parada, p. ex. em 100 km (comprimento
da janela). Para um grupo de 50 fusos, isto significaria que os primeiros 2
km de cada fuso sdo mostrados juntos. Com uma velocidade de fuso de
1000 m/min., os 100 km sé&o alcancados apds 2 minutos.

= Ultimos: Com o ajuste “Ultimos”, os dados atuais do grupo ou fuso sao
indicados para os ultimos 100 km (comprimento da janela), por exemplo.

= Bobina cruzada: Com o ajuste “Bobina cruzada”, os dados de cada bobina
cruzada individual sdo mostrados nos menus Supervisao e Qualidade e apa-
gados automaticamente apds a troca de bobina cruzada. Os dados atuais
do grupo sao mostrados para os ultimos p. ex., 100 km (comprimento da
janela).

7.16.2 Turno atual Dados de corte/dados de qualidade do turno atual.

= Absoluto: Dados de corte absolutos
= /100 km: Dados de corte por 100km (comprimento da janela)

m /kg: Dados de corte por kg

7.16.3 Turno anterior Dados de corte/dados de qualidade dos 5 turnos anteriores por 100km ou
por 100 km ou kg por kg de acordo com ajuste em Maquina > Ajustes basicos > Turno anterior).
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7.17 Dados > Dashbhoard

O dashboard permite uma visdo geral répida de varidveis importantes do sis-
tema. Neste contexto, sdo indicados alarmes pré-configurados e avaliacdes
de cortes, por um lado, e tendéncias configuraveis pelo utilizador e avaliagoes
off-line por outro.

i " Produgio

[ ] [ r Ultimo100 km
Dados ~ Dashbosrd ~ GI (MMI-NM24):TK1 > Visko genal

Alarmes Cortes

Toral 5 Total 114

®
n

.

=5

»

%

.

# .
oL

Tendéncia
oy

OFf Limits
Totsl 0

Am
L ch
& o

(PRt

o 13:43.41

By oy
5

O G @ Ry Ry %y
n,, e, B, R, R, My Yy
iy, Mg Y Nag T i o Bag R
st

Alarmes

Indicacéo de todos os alarmes atuais do grupo / fuso selecionado.

Cortes

Indicacéo de 10 tipos de cortes e o niumero mais elevado de cortes do grupo /
fuso selecionado.

Tendéncia

Indicacéo das tendéncias do grupo ou fuso baseado em no maximo 5 ajustes
de tendéncia configuraveis.

Um toque sobre a curva de tendéncia abre uma vista detalhada e a janela de
edicdo dos ajustes de tendéncia.

Off Limits

Indicacdo dos alarmes de Off Limit de um grupo ou fuso baseado em no
méaximo 5 ajustes de Off Limit configuraveis.

Os alarmes de Off Limit sdo definidos no artigo.
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7.18 Dados > Supervisao

7.18.1 Cortes

7.182 NSLT

7.18.3 Desvio de titulo

ZENIT*
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Indica a soma de todos os eventos com relagdo ao comprimento bobinado
(km) para o filtro de selecao de dados selecionado.

Estes dados podem tanto ser visualizados por fuso como por grupo.

0,008

Dados - Supervisie - G1 (MM3-NM2&): K1~ Vicho geal
Cortes | Matéria estranha Alarmes | O]

i
°f
it
i
i
i
1
g

i
2

i

£

i
i

Espulas fora dos imites

f

|

i1
c¥AiAd

£
i
gnB

Cortes totais

Total dos cortes téxteis (cortes D/ F/ P)

Cortes D, cortes F, cortes P

Cortes por defeito de fio, por matéria estranha, por matéria estranha sintética

Cortes botdes

Cortes por botdes (N)

Cortes def. curtos

Cortes por defeitos curtos (S)

Cortes def. longos

Cortes por defeitos longos (L)

Cortes def. curtos

Cortes por defeitos curtos (T)

Cortes desvio titulo +

Cortes desvio titulo +

Cortes desvio titulo

Cortes desvio titulo

Cortes desvio titulo curto +

Cortes por desvio de titulo curto em faixa de titulo curto (+)

Cortes desvio titulo curto —

Cortes por desvio de titulo curto em faixa de titulo curto (-)
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7.184 Cluster Cortes cluster botdes

Cortes por cluster de botbes

Cortes cluster curto

Cortes por cluster curto

Cortes cluster longo

Cortes por cluster longo

Cortes cluster fino

Cortes por cluster fino

7.185 Emendas Emendas

Soma de todas as emendas bobinadas

Cortes emendas

Cortes por emenda

Repeticdes emendas

As repeticbes emendas sdo causadas por emendas que nao ocorreram
(p. ex., no fio superior/inferior, rupturas do fio, mau funcionamento do splicer).

7.186 Matéria estranha Cortes F escuro

Cortes por matéria estranha (em fio branco cru)

Cortes F claro

Cortes por matéria estranha (em fio escuro tingido)

Cortes cluster F escuro

Cortes por cluster de matéria estranha (em fio branco cru)

Cortes cluster Fclaro

Cortes cluster por matéria estranha (em fio escuro tingido)

Cortes OffColor escuro

Cortes por desvios de cor escuros

Cortes OffColor claro

Cortes por desvios de cor claros

7.18.7 Especial Cortes por lagos

Cortes provocados por fio partido por causa de lagos ou erros de producao
semelhantes

Cortes fio superior

Cortes causados por fio duplo em cima

Rupturas de fio

Rupturas de fio sem causa téxtil



7.188 Espulas fora dos limites

7.189 LabPack

7.18.10 Alarmes

7.18.11 Alarme Off Limit

7.18.12 Alarme Classe

7.18.13 Alarme [PI

7.18.14 Comprimento

Operacao da unidade LZE-V

Total

Todas as espulas fora dos limites em relacdo ao numero total de trocas de
espula

Total alarmes cortes téxteis

Espulas fora dos limites causadas por alarmes de cortes téxteis em relacao
ao numero total de trocas de espula

Total rupturas de fio

Espulas fora dos limites causadas por um ndmero de rupturas de fio mais ele-
vado em relagdo ao numero total de trocas de espula

Total alarmes téxteis

Espulas fora dos limites causadas por alarmes téxteis em relagdo ao nimero
total de troca de espula

Total trocas espula

Numero de trocas de espula

Alarmes cortes téxteis

NuUmero de alarmes de cortes téxteis

Cortes SFI/D +

Cortes por indice de superficie (+)

Cortes SFI/D —

Cortes por indice de superficie (-)

Cortes VCV +

Cortes CV variaveis (+)

Cortes VCV -

Cortes CV variaveis (-)

Numero de alarmes quando os limites de alarme definidos sao alcancados.

Ndmero de alarmes de Off Limit

Numero de alarmes de classe

Ndmero de alarmes IPI

Comprimento bobinado

Filtro de selecéo de dados “Turno atual” / “Turno anterior”:
O comprimento bobinado efetivo é indicado.

Filtro de selecéo de dados “Producao”:
Mostra-se o comprimento bobinado até atingir o comprimento da janela defi-
nido (p. ex., 1000 km).
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Vista detalhada dos dados de supervisao

TRLY o5

Visao geral

Alarms O Limit
£

Um toque sobre um bloco de dados (p. ex., Cortes)
abre a vista detalhada.

Ataeme classe
T

Adarmg 173
T

|V e | 2@ 7]l Vista detalhada

Supsrvio

a1y
vlalw|a s

G MVANMZG: TG Cones

-kl

— S ™

Conpaty

Visualtzaho

Geupo

Janela de dados

Cortes

g Cortes totais 114|§
n Cortes D 36| 28
n CortesF 78 | 60
D Cortes P 0|0

Diagrama

Grafico
=

Visualizacao

Visualizacio

86

O total e a média dos dados selecionados sdo indicados e representados gra-
ficamente no diagrama.

114  Valor total

98 Média

Apresentacgao grafica dos dados selecionados em um diagrama de barras.

As seguintes faixas podem ser selecionadas:

Completa Escala de zero ao valor mais alto do grupo mostrado.

Otimizada  Escala do valor mais baixo ao valor mais alto do grupo mostra-
do. Esta representacéo € utilizada para indicar mais claramente
o desvio.

Relativa Desvios relativos, negativos e positivos, dos valores dos fusos
da média.

Porcentual Desvios relativos, negativos e positivos dos fusos da média.

As seguintes visualizacoes podem ser selecionadas:

Grupo Vista relacionada ao grupo

Maquina Vista relacionada a maquina

ZENIT*



7.18.15 Ultimo corte

Ultimo corte
Fuso (MoClass)

Operacao da unidade LZE-V

Indicacdo dos ultimos eventos de corte (tipo de corte, classificacdo de defei-
tos e possiveis alarmes).

Um toque mostra os ultimos 5 eventos de corte (Diagndstico).

Indicacao

Causa

Canal N/S/L/T

Corte por canal
Nep (botdo), Short (curto), Long (longo), Thin (fino)

Classe N/S/L/T

Corte por classe
Nep (botéo), Short (curto), Long (longo), Thin (fino)

Canal de emendas N/S/L/T

Corte por canal de emendas
Nep (botéo), Short (curto), Long (longo), Thin (fino)

Classe de emendas N/S/L/T

Corte por classe de emendas
Nep (botéo), Short (curto), Long (longo), Thin (fino)

Cluster N/S/L/T

Corte Cluster
Nep (botédo) Short (curto), Long (longo), Thin (fino)

Desvio titulo —/ Desvio titulo +

Diferenca negativa ou positiva no titulo do fio

Desvio titulo curto — / Desvio titulo curto +

Diferenca negativa ou positiva no desvio de titulo curto

SFI/D ~/SFI/D +

Diferenca negativa ou positiva no indice de superficie

VCV -/ VCV +

Diferenca negativa ou positiva no VCV

F escuro / F claro

Corte por matéria estranha escura ou clara

OffColor escuro / OffColor claro

Corte OffColor escura ou clara

Cluster F escuro / Cluster F claro

Corte por cluster de matéria estranha escura ou clara

P

Corte por matéria estranha PP, PE etc.

Laco Corte por laco
Fio superior Corte por fio superior
Ajuste Corte por ajuste

Erro de ajuste

Ajuste incorreto

Saida / Rutura do fio

Saida ou ruptura do fio

LZE

Configuracéo alterada pela LZE

Utilizador

Corte por utilizador (botao de teste / reset)

LLamina bloqueada

Corte por lamina bloqueada

Enrolamento tambor

Corte por enrolamento tambor

Repeticdes corte

Repeticdes de corte

Falha ao repor para zero

Falha ao repor para zero

Fuso

Corte por fuso

Alimentacéo fuso

Fuso falta de energia

Alimentacdo TK

Falha na alimentacéo elétrica interna da cabeca detetora

Limite regulador D

Regulador de claridade D fora do limite

Limite regulador F

Regulador de claridade F fora do limite

Indefinido

Causa de corte nao definida
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7.19 Dados > Qualidade

7.19.1

Classe D

7192 Classe F

7.19.3 Classe Emendas

7.194 Classe P

Um ajuste étimo dos pardmetros do depurador pode ser realizado rapidamen-
te e de forma eficiente com a ajuda das informacdes detalhadas sobre os
numeros, o comprimento e a espessura dos defeitos do fio.

~=(r Py = J{8]e)?)]

Dados * Qualidade * G1 (MM3-NM24):TK1 ~ Visdo geral
Classe D 23 Cortes totais | Classe Emendas 4 Cortes totals | | Tendéncia

[ | =
=

LabPack IP|

&m
0 fem
Grupo
Classe F 73 Cortes tatais || Clacse
Lab
-
— = s || wm
o &
T w |
Diagnéstico
f
i == 130 | | B forem
Sistema
Ultimo corte %, 03-10-2018
o) 13:51:40
Configuragio ) IV 4003)

G1(1-5)
|
1] 2|3 4]s]

O YarnMaster Zenit" classifica todos os defeitos do fio de cada grupo e fuso.

Defeitos do fio a serem depurados séo incluidos na respectiva classe de
defeito com base no comprimento e didmetro.

O YarnMaster Zenit" classifica todas as matérias estranhas de cada grupo e
fuso.

As matérias estranhas a serem depuradas séo incluidas na respectiva classe
de defeito F com base no comprimento e contraste.
O YarnMaster Zenit" classifica todos os defeitos de emenda de cada grupo e

fuso.

Defeitos de emenda a serem depurados séo incluidos na respectiva classe de
defeito com base no comprimento e didmetro.

O comprimento de controlo de emendas atual (0-120cm) poderé ser alterado
ou desligado conforme a necessidade no menu Ajustes > Artigo > Canal Emen-
das.

O YarnMaster Zenit" classifica todos os defeitos P de cada grupo e fuso.

Os defeitos P sao registados nas respectivas classes com base no compri-
mento e na diferenca de tenséo triboelétrica.

Os ajustes da depuragao P podem ser alterados ou desligados no menu Ajus-
tes > Artigo > Depuracao P.
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Vista detalhada dados de classificagao

—— | vzl J[E]6]7) Visdo geral

| Um toque sobre um bloco de dados (p. ex., Classe D)
i abre a vista detalhada.
| E=ma '7]| Vista detalhada
i
=
e P e gl=m
5 P L e - o
e il g g gl i 2
- o ey
Contiguraclo a - e .
Dados de classificacao Os nimeros nos campos de classes individuais indicam as somas de cortes e

defeitos que permanecem no fio nas classes correspondentes em relacao ao
comprimento bobinado mostrado no ecra.

= Vermelho numero de defeitos cortados

= Preto = numero de "defeitos" que permanecem no fio

Estes dados podem tanto ser visualizados por fuso como por grupo.

Durante a classificacdo por fuso, a respectiva classe & marcada para o Ultimo
defeito cortado.

Modo de visualizacao

Modo dew = Detalhado = dados de classificacdo de todas as 188 classes

" Detalhado = Padrao = dados de classificacdo das 23 classes principais

K Padrio = Pontos na classificacdo = representacédo gréfica de defeitos repet.
) (cluster) (classe D, grupos em produgao)

X Pontos na classificagdo

Cortes totais

' Cortes totais O total de defeitos classificados e nao classificados em todos os campos de clas-

ses é mostrado aqui.
Classificado 82
10

MNéao classificado

Curvas
Curvas As curvas de canal e cluster podem ser visualizadas / ocultadas para a classe D,
sendo definidas nos ajustes do artigo.
Canal D

Cluster a
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7.195 LabPack IPI

W
o pry

BotSes

2 -

7.196 LabPack SFI

wom

P

T fem
fkm

Jkm

fem

fkm

Jem

o

]

Imperfeicdes IPI

A depuracao do fio classica no processo de bobinagem foi concebida para
registar partes grossas / partes finas no fio, as quais foram definidas segundo
as respectivas classes de defeito.

Na classificagao de defeitos do fio distingue-se entre defeitos do fio, “raros”
e "frequentes”. A regra geral diz que quanto mais curto o comprimento de
defeito ou mais pequena a variacdo de diametro, tanto mais frequentes serao
os eventos. Na utilizagdo téxtil, defeitos do fio frequentes sdo chamados de
“imperfeicoes”.

O material cru, guarnicoes, rolos de pressao excéntricos superiores/inferiores,
correias pequenas defeituosas, anéis e viajantes etc. exercem grande influén-
cia sobre as imperfeicoes.

O registo de imperfeicoes deve ser considerado um controlo de qualidade on-
-line detalhado realizado durante o processo de bobinagem.

Diametro IPI

Imperfeicoes relacionadas ao diametro: Além dos defeitos do fio frequen-
tes (tais como botdes, partes grossas e finas), o YarnMaster Zenit™ também
classifica os assim chamados eventos muito frequentes, as imperfeicdes
pequenas, ou “small”. Estas imperfeicdes small (ou muito pequenas) sdo
usadas para avaliar a uniformidade do fio controlado.

Comprimento IPI
Imperfeicoes relacionadas ao comprimento: Além das imperfeicoes rela-

cionadas ao diametro, também séao classificadas as imperfeicdes relacionadas
ao comprimento (de 2-4cm, 4-8cm, 8-20cm e 20-70cm).

indice de superficie SFI

O indice de superficie SFI € um parametro de qualidade de uso universal e
permite tirar conclusoes sobre botdes (neps), pilosidade e irregularidade.

A uniformidade do material do fio (finura do fio) e, em certa medida, a pilosi-
dade do fio, sdo caracteristicas basicas de fios fiados. Na maioria dos casos, a
irregularidade na finura do fio esta estreitamente relacionada ao empenamen-
to na fiacao ou problemas de elementos empenados.

SFI

A variavel de qualidade SFI € o sinal de soma das fibras salientes do fio den-
tro do comprimento medido de 1 ¢cm de fio.



Vista detalhada LabPack
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SFI/D (LabPack)

A variavel SFI/D é o sinal de soma das fibras protuberantes do didmetro cen-
tral do fio. O didmetro central do fio esta fixado em 100%, portanto, os nime-
ros SFI/D referem-se a 100.

O indice de superficie SFI/D permite detetar espulas fora dos limites (p. ex.,
partes finas ou grossas que ocorrem esporadicamente, as quais normalmente
nao perturbariam, mas tém um efeito negativo sobre a aparéncia do tecido,
se houver demais delas) e remover os defeitos durante o processo de bobina-
gem, caso seja necessario.

CV variavel
CVd (LabPack)
O depurador calcula os valores VCV de forma continua a partir de pedacos de

fio com o comprimento de controlo definido e compara estes com sua média
variavel.

| v G | 2]&]7)| Vista detalhada
& _‘

[ S Y e ) @] Visao geral
e g | R ; I Um toque sobre um bloco de dados (p. ex., LabPack IPI)
S = = abre a vista detalhada.
Qualidase .
e
e Classe F 73 Cortes botals | Classa @
s
J = .
(Y
: ] & roen
+
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7.19.7 Tendéncia Ajustes da tendéncia
P e E possivel definir um total de ajustes da tendéncia.
~ Grupo X Fuso | 2:| .

O critério desejado podera ser determinado com a ajuda da lista de selecao.

|: Cortes / Cortes D :l

) . Cada grupo de turnos pode ser atribuido a uma cor.
X Grupe -~ Fuso | 3,| .
( NSLT / Cortes botses ] Os ajustes da tendéncia podem ser definidos para um grupo e também para
um fuso individual

Tendéncia (curva)

Os critérios definidos sdo mostrados na curva da tendéncia.

7.19.8 Comprimento Comprimento bobinado
i . — Filtro de selecéao de dados “Turno atual” / “Turno anterior”:
Comprimento O comprimento bobinado efetivo ¢ indicado.
Comprimento bobinado 29.6 km

— Filtro de selecédo de dados “Producéo”:
Mostra-se o comprimento bobinado até atingir o comprimento da janela
definido (p. ex., 1000 km).

7.19.9 Ultimo corte Indicacao dos ultimos eventos de corte (tipo de corte, classificagdo de defei-
tos e possiveis alarmes).

| Ultimo corte

Fuso (NoClass) Um toque mostra os ultimos 5 eventos de corte (Diagnostico).
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7.20 Servigo > Diagndstico

7.20.1 Informacgédo TK @fc ( )

) [ oaor [T R —_—
[ Intormagao Tk [ Informago TK | | Aarmes Tk
N | 7icc o cabecs spsipsdons pFP | | Evento 0 [3
| Estado cabega apatpadora On-ine | | Evema F [3
e e
Ui corte VeV + 001 | | Erento P 0
E anicass || DHean 0 | | D Ext Supply Faed 0
L | F Healtn © | | Drv Spindie Power Failed 0
wuses i
Versdo firmware 0000 | | Event Drv Cutter Supply Failed 0
el | Versho oatioader 0000 | | Drv Cutter Coil Faded °
| Tipo de mquina N3G definido | | Dry Flash Data Comupt 0
Grupa |
Temparature. S'C | | PC Device Faited o
[meas S | e o || .
Tempa de inaciividade SMs Bloqueio da lamany o
T L ch
- | Comprimenta botinada om 5
Diagnéstica -
g =
Sictorna
(@, 03102018
- 14:15:19
Configuragio
T T T
a5 {
T ’
24|68 |0

Informagdo TK

Informacéao sobre as cabegas detetoras instaladas.

A visualizacao de graficos abre com um cligue em Informacao TK. O estado
dos fusos individuais pode ser controlado no grafico.

| ]

m Servigo ~ Diagnéstico ~ TK1 Informaglo TK

| Informagae TR Faixa

| g Crine i Cai
 EE 10

| . F Heshth a0

Grifico

:j
Macuioa as 0
| __sowicoJIES Cx %
Diagnéstico )
oxs] o A
Sistema
v, 03-10-2018
Configuragio B ’ - . 14:16:20
3 B H B s i I 5

I35!7!Q|

?.A Slalﬂll

Alarmes TK

Viséo geral dos eventos registados.
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7202 Parametros TK

[ Parametcos Tk

4l
L

94

Servico - Diagnéstico - TK1  Pardmetros TK
Parametro geral Parametro ajuste fino
Settings ID 5 Sedmings Block Settings 1D 5 | | Base do Gimetro

Ui corte vovs Desvio aste ino

Comprimento bobinado 50 Auste fino kimite de drift
Pardmetro DF ik
D Abs Mean. 1 DAbs Targer 1455 | | DesvDid
| | £71 Base Mean 1 FF1Base Target 207 | | Health Parameter
£F2 Base Mean 1 FR2Rase Targer 87 | | Temperature
Dar 1 G 1580 | | D Health
F Bright Variance Like 1 FCoefficient Bright 1373 | | F Health

SFI Parameter D'SFI/D Variance Like Sum

= e o | | D SA/D Varisnce Like Count
D Ratio Varisnce VOV 3200 DVEV Variance Like 0 | [[comprimento T

F Parameter B lmmmn bobsnade

»Gain 0 presid @

# Peak Std Sum 8PPk B 27 Hedlett
? Peak S1d Sum Samplas 2

) Va3
T

v
8|0

Informacdes detalhadas para pessoal autorizado (excegdo: parametros do
ajuste fino).

R
il -

Parametros do ajuste fino

Senigo ~ Diagnéstico - TKI ~ Pardmetro ajuste fing

Parametro ajuste fino Fabxa

u Base o dikinetra 102 % umh 1150 ‘T
. Desvo sunte fino 9l e
. Ajusta fins limize g art ey

- Buste 010

[ Grafico

STTTT I

I I I I I e
- b
it @ 03-10-2018

B _E

14:22:03
yERwaaT

A visualizagao de graficos abre ao clicar no parametro “Ajuste fino”. Os valores
dos fusos individuais podem ser controlados no gréfico.

Os valores dos fusos individuais sdo indicados graficamente no diagrama.

182  Valor do fuso selecionado

5 Média de todos os fusos

Se forem constatados desvios grandes (> = 10%) para os
valores basicos do didmetro para os fusos individuais no
diagrama, é recomendado repor os valores do ajuste fino.
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Ajuste fuso

7203 Ultimo corte

Ultime corte

7204 QOcorréncias (historico)

Ocorréncias (histérico)

ZENIT*

Parametros do ajuste fino

Base do didmetro 139

Desvic ajuste fino <
Drift do ajuste fino Desl. 3‘

Ajuste Inativo

Um ajuste de fuso individual deveria ser executado quando a cabeca detetora
de um grupo atual for substituida ou for determinado um desvio do didmetro
grande (> = 10%) para o fuso.

1. Selecionar o fuso em questéo.
=L
2. Iniciar o ajuste do fuso com % .
3. - (ajuste) € mostrado na cabeca detetora.

4. Aindicacao “Ad" apaga apds a execucgao do ajuste.

Sevigo ~ Diagnéstico ~ TK1 ™ Ukiimo corte
Uitimo corte

VOV + (DO.1)

Ncanal (NoClass)

SFYD - (-D1.8)

SFYD = (-D1.2)
‘Saida/Rutura do fio (NeClass)

Indicacéo dos ultimos 5 eventos de corte do fuso selecionado (tipo de corte,
classificacdo de defeitos e possiveis alarmes).

= Seico ~ Duagndstico ~ Ocombncias (hatéico)
o [ Todes | fonte Todos | e Todos | Mansagem [

Ocorréncias (histérico)
Ocorride Desactivado  Confirmado  por Tipe Fonte Nivel
[Tsasamernanes 15082018 115130 Fereman lametes. s 1 e Versto frmuare emads |
AwsTes 15062006 114548 - TG 118130 Foneman Jre— fuo [ —
506200 Va0 - 1S062016115130  Formman e foio3d Swe Ve o snds
OB 1140 - TSR0 Foreman aivme e food Home Verso e et
15062016 114549 - 1501115130 Foreman aiyme e raes Aome  Verko e emasa
15062016 114548 - 1$082016115130  Foreman Al ec fund Nome Ve fermare evata
508208 T1dSdD - TS0EE1II0 Foreman e e haeT Hame  Versio e erata
30628 1145 - TSI Foreman pr— Faod Hoe VerskoFermareerade
1062010114580 - 1062016113130 Forsmin pr—— Futod R —
ORI - 1506201811130 Foreman et furo 10 R
3052018 138847 15062018 133824 - o ame it Fs ety M FTE
15062018 133450 1506201813353 - cone e et fusod Aeninca  sma £ T
-

Indicacdo da lista de todos os eventos (ocorréncias) com informacao adicio-
nal. As mensagens podem ser filtradas de acordo com o tipo, fonte, nivel,
mensagem.
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7205 Modo de teste

e~ D KL~ Mok

Modo de teste Modo de teste Classe

Ajuste timeout {rmin) [' 80 )

Tipes de corte
L] 3 e
DSWN!N D Sisems

1 thm
mp

Dmuwm

wam
[ coteomon o
[ comomcocrame

Dmswdm
DMLMM
Dmednu
oo
[jmmmno—
E]Dm-lhhm'
DD-W.IIM-M-
th‘-

B e e .

O modo de teste esté disponivel para todos os tipos de cortes. Vérios cam-
pos de classes (por classe D e F) podem ser ativados ao mesmo tempo.

Ativar o modo de teste

1. Ativar o mode de edigdo com :
2. Determinar o timeout (Off, 30, 60, 90 ou 120 min.)

3. Selecionar os tipos de corte ou respectivos campos de classes e
confirmar com .

4. Selecionar a area de fusos e confirmar com .

Ajustes modo de testes
transferidos com éxito.

— Os fusos selecionados estao sublinhados na lista de selecdo de fusos.

— Logo que um defeito correspondente for cortado, o fuso é bloqueado.
O defeito pode ser analisado.

— O modo de teste é desabilitado automaticamente apds o tempo de
timeout definido.

— O modo de teste pode ser terminado prematuramente por timeout
«0ff» conforme necessario.

5. Com @ , 0s ajustes do fuso selecionado podem ser copiados para outros
fusos.
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7.206 Comando TK g

Sanigo ~ Diagndsticc ~ TK1 “ ComandosTX
Comandos TK

Nao definido

AJUSTES

Apenas para pessoal autorizado (palavra-passe de servico).

7.20.7 Atividade utilizador

W‘wm“mmr

Oatathora [ | operador Todos | Firo |
Atividade utilizador
Ativicades: 59 Fichairos compactades camegadon: Nio.
Opfarsede Atividads
(ortomierazrss Foreman ‘sesvice, ingnosis_ userActiviy Returmed o Second Level
03.10-2018 142747 Foreman sarvica_disgnosis HCommands Retumad 2 Sacans Lavel
03-10-2018 W71 Farerman sernce_dagnoun_testmade Returned to Second Level
03-10-2018 142710 Foreman service_diagnons_testmode Spindie 11 being canceled
05-10-2018 142622 Fareman servce diagnois tesimede Spindle 1 i being edaed
03-10-2018 42616 Foreman HeVICe_ DagNHE_eventHiitary Returmed 10 Second Level
03-10-2018 M3459 Fartran service_dhagoosis JeCut Retumed to Second Livel
03-10-2018 142415 Fareman sernce_diagno textiefaameter Returned 1o Second Level
03102018 142473 Foreman senee tiagnoss e nasagustiaramene Renuemed 1 T evel
03-10-2018 142111 Fareman ‘service_diagnasis.tdnformation Retumed 20 Second Level
03-10-2018 142105 Fareman ‘service_diagnosis tidnfo Returmed to Third Level
i

A lista de atividades de utilizadores pode ser filtrada de acordo por data / hora,
utilizador e atividade.
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7.21 Servigo > Sistema

7211 Informacéao do sistema

Informaéo do sistema

7212 Perfil Log

Perfil log

7213 Atualizacdo de firmware

Atualizagao firmware

98

= Loepfe [ }

m Sensgo "~ Sitema - Informagha do sistema |
4
= Vers3a software LZE 59181481 Temperatura placa principal oc ——
Versko ZeLink DLL 3002 Tensio ds bateria 0oV aﬁ
Endereco MAC 0 OX5056C00001 L2 Manutacturer 1D []
Enderego MAC 1 QSCS6CO008 Data e monagem 01:00-01-00-01-00
Espaco Inre CompactFlash 303240M8 Versdo medulo mestre 2070
Espaga Inre ramdiive 303240M8 Modulo mastre versdo ZE-Link 2010
idioma predefinido reatéio neiT Vessdo MSES 2000
| codgo ae epcao HWWEBHW3RUDC Wers3a fimware 4250127
et aatar Verso bootioader 204885
— il : AW
Feature Pack 1 hagitado el e o +
SERVICO < ™
| vilide até 22.05-2118 1:45:53 ’
Deonemtar Firrware PIC ? ,
i Foremon
Feature-IFd FIC ? i
Sistama
Fimare FPGA ? . 03102018
Configuragho 142847
7 =

Apenas para pessoal autorizado (palavra-passe de servigo).

Servigo ™ Sistema ™ Alualizagdo firmware

Arquive firmware Médulo mestre

Médula mestre. 2070 Versdo 2070
Bootloader 20.48.85 Estado da atuahizagio Mplicagio
Firmware 4250127

Progresso da actualizagio Fusos

Médulo mestre 100% Faso i e

TK (Bootloader / Firmware) 0% 1 4.2.32.230 2.0.30.179
2 4232230 2.0.30.479
3 4250.127 204885
4 4250427 204885
5 A250.027 204885
6 4250127 204885
7 4250.127 204885
8 204885
9 2048585
10 4250127 204885

Modulo mestre, versoes de bhootloader e firmware

As versdes mostradas no campo “Mdédulo mestre” e no campo “Fusos”
devem corresponder com as versdes mostradas no campo “Arquivo firmwa-

"

re

= Numero de versao vermelho: nao ha correspondéncia
= Numero de versao cinza: TK offline
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Atualizagao firmware
Se as versdes ndo combinarem (p. ex., apds troca de médulo mestre ou

cabeca detetora), € necessario executar uma atualizacado do firmware corres-
pondente:

1. Ativar o modo de edigdo com um toque .

2. Iniciar a atualizacdo do mdédulo mestre com o botao

— O estado da atualizacao ¢ indicado na barra de progresso.

Pode levar um certo tempo (30s) até o fim da atualizacao e
o préximo botéao de atualizacéo ficar ativo!

3. Iniciar a atualizacdo do TK (Bootlader / Firmware) com o botdo

— O estado da atualizacao ¢ indicado na barra de progresso.

- - (Atualizacdo firmware) € indicado para todas as cabecas detetoras
que nao correspondem.

- - € mostrado ap6s uma atualizacédo bem-sucedida.

Servigo " Sistema ™ do firmware
Arquivo firmware Modulo mestre
Module mestre 2.07.0 | | versio 2070
Buclloader 204885 | | Estado da stualizegic Aplicagdo
Firmware 425027
Progresso da actualizagio Fusos
Médulo meste 100% Easo Elinawars Bootloader
TK (Bootloader / Firmware) 0 %] 1 1.2.32.230 2.0.30.179
2 4.2.32.230 2.0.30.179
3 4250427 204885
4 4250127 204885
H 4250027 204885
6 4250127 2.0.48.85

4. Apods a atualizacdo bem-sucedida da cabeca apalpadora, ambas as barras
de progresso indicam 100 %.

Servigo ™ Sistema ~ Alualizaclo firmware

Arquivo firmware Médulo mestre
Modulo mestie 2070 Versdo 2070
Bocticader 204585 kstado da atualizagac Aplicagao
Firmware 4250127
Progresso da Fusos
Mol tiestrs Wit Fuso Firmware Bootloader
TK (Bootloader / Firmware) Tab% 1 4250121 204885
nununnnnnnnnnnnnnnnnN 2 4250127 204885
3 4250127 204885
1 4250127 204885
5 4250127 204885
3 4250127 204885
i AaEnan anana

) L V4
5. Terminar a atualizagdo com .
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Operacao da unidade LZE-V

1214 Atualizagéo de software LZE Apenas para pessoal autorizado (palavra-passe de servigo).

Actualizagio de software LZE

7215 Copia de segur. do sistema

Copia de segur. do sistema

&

7216 Restaurar sistema

Restaurar sistema

L

7.21.7 Manutengao / Servigo

Manutengia / serviga

100

Servio ~ Sistema - Cépia de segur. 0o sistema
Copia de segur. do sistema

N ) (8)e)?]]

.
Artigo ] copia de ctual o sistema.
Dtmruﬂutnp«amzﬂwrn\gzldmmlm pen drrve.
Maquina
T o
Diagnéstico P
& o
Sistema
(7, 10-03-2016
Configuragia ﬁ W 13seap
T

— ﬁ
Assistente para criar uma copia de seguranca da configuracdo atual do siste-
ma (p. ex., antes de um reset dos ajustes da fabrica).

Apenas para pessoal autorizado (palavra-passe de servigo).

Apenas para pessoal autorizado (palavra-passe de servigo).
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Operacao da unidade LZE-V

1.22 Servigo > Configuracao

121 Rede
~ Rede -
Rede Ethernet "
DHCP DHCP
- Endiresa MAC D0SDSECH0001 | | Enderecs MAC

0_}5.—0 Endarago 1P 1521682051 ‘rmmw

F— :

o_/—o Miiscara sub-reds Mascars sub-rede
Gatity Gatewy

DS

Informacéao da rede (podera ser editada com a palavra-passe de servico).

7222 Opcoes de software

Servigs - Configuragio - OpgBes de software
Opgaes de software

Codiga de opsic

Fannra Pack 1 haiitas [
22-05-2118

Mo 14553

Chave requisigio WMMWOGOZ

O codigo de opgao associado é necessario para ativar as opcoes de software;
este codigo deve ser solicitado a Loepfe. Para este fim, a Loepfe precisa do
cédigo mostrado no menu "Opgoes de software".

E recomendado conservar uma copia impressa deste codi-
go de opcéo!
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Operacao da unidade LZE-V

7.22.3 Relatorios

Configuracao dos relatérios de turnos:

m Relatério de turno concluido (turnos concluidos)
m Relatério de turno intermédio (turno atual)

O ajuste, os dados de supervisao ou qualidade podem ser impressos indivi-
dualmente ou combinados por relatério de turnos.

Além disso, 5 parametros de fuso podem ser selecionados para cada um.

Um relatério intermediario ([ predefinido) pode ser criado automaticamente
guando ocorre uma paragem do grupo.

Qualguer um dos idiomas disponiveis poderéa ser selecionado para os relaté-
rios de turnos.

7224 Administracdo de
utilizadores

Adicionar novo utilizador

Apagar utilizador

Alterar palavra-passe Existe um utilizador por nivel de palavra-passe (operador, mestre) quando o
sistema é colocado em funcionamento.

Utilizadores adicionais podem ser definidos para ambos os niveis de palavra-
-passe.
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Operacao da unidade LZE-V

1.22.5 Ajustes de fabrica O reset de fabrica requer palavra-passe (restaurar ajustes de fabrica): “MAKE-
RESET" ou palavra-passe de servigo.

Ajustes de fabrica

7.226 Reinicializagcao A unidade central é reiniciada.

Reinicializagao

7.22.7 Data e hora

Servigo ~ Confiquracic ~ Data /hera E
Data Hora

4 outubro de 2018 >

30 1 24 5 6

F B | e A2 18
14 15 16 17 18 19 20
21 22 23 24 25 26 27
28 29 303 1 2 3
4 5 6 T B 9 10

Ajuste:

1. Entrar data / dia / hora / minutos.
2. Guardar a data e a hora com .
3. Confirmar pop-up “Guardar ajustes de data e hora” com .

Alteracoes posteriores podem causar uma perda de dados!

1.22.8 Ajustes de mensagens Mensagens de alarme podem ser ativadas ou desativadas.
de alarme

Ajustes de mensagens de alarme

®
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8

8.1

8.2

8.2.1

8.2.2

Inspecao e manutencgao

Inspecao e manutencao

Informacdes gerais

Seguranca

Perigos

Corrente elétrica

A instalacdo de depuracéo do fio YarnMaster Zenit™ praticamente néo requer
qualquer manutengao. Porém, as inspecdes regulares da instalacdo de depu-
racao do fio sdo importantes e asseguram uma operacao segura e sem pro-
blemas.

YarnMaster Zenitt monitora os componentes e processos do depurador e
aponta para tarefas ou falhas na manutengao.

A informacéo incluida nesta capitulo serve para analisar e esclarecer um pos-
sivel mau funcionamento.

Se as acoes descritas ndo contribuirem para resolver a falha, recomendamos
que a Estacdo de Servico da Loepfe seja contatada.

Apenas pessoas autorizadas e treinadas podem executar os trabalhos descri-
tos neste capitulo.

Todos devem conhecer as instrucdes de seguranga contidas no capitulo
2 "Seguranga”.

Risco de lesao! Risco de lesao ao tocar em fusos em
producao.

ADVERTENCIA D> Desligue os fusos correspondentes e os vizinhos e as-
segure que ndo possam ser ligados antes de terminar o
trabalho nas cabecas apalpadoras.

Risco de vida - tensao elétrica!
Ha risco de vida em caso de contato com pecas sob
tensao.

PERIGO

> Qualquer trabalho em equipamento elétrico deve apenas
ser executado por pessoas com a qualificacdo apropriada.

> Qualquer trabalho de manutencdo em componentes elé-
tricos sO deve ser realizado quando estiverem desligados,
desconectados da fonte de energia e isentos de poten-
cial.

> A instalacdo de depuracao do fio sé deve ser conectada
a rede elétrica se todos os painéis frontais, placas de
encaixe e coberturas fornecidas, em especial na unidade
central, estiverem instalados.

D> A instalagdo de depuragdo do fio sé pode ser operada
com a tenséo / frequéncia padrao do local e com um con-
dutor de protecéo aterrado.




Inspecao e manutencao

8.3

106

Indicacéo de falhas

Janela de mensagem

Mensagens que requerem
uma intervencao

Ocorréncias (historico)

[ Ocorréncias (histérico)

Indicacao de 7 segmentos

Indicacdo de alarme no fuso

Mensagens e alarmes sao mostrados da seguinte forma:

A Ultima mensagem pertinente é exibida na janela de mensagem. Com um
toque, a janela de mensagem mostra as Ultimas 20 mensagens.

o 26-02-2015 10:55:00 Alarme tec. Fuso4 Erro
Alarme indefinido T

As mensagens que requerem intervengao sao mostradas em uma janela do
tipo popup. Estas mensagens precisam ser confirmadas.

Mensagens

[25-'0241)&5 140307 Alarme tec. LZE Alaime Fusy 1 Versio fimware enada ]
2502-2015 14:03:11  Alarme tec, LZE  Alarme Fuso 1 Versio bootioader errada
25022015 140400 ot de L2E Manutengic 0 Intervalo de servige / manutencio
manuteng 3o
= Nota de Defsitos de emenda = controlar
26-02-2015 10:35:22 manutencio 1ze Fuso. 4 T
26.02-2015 10:35:22 Nota de L2E B s De!eﬂua de emenda > controlar
manutengio splicer
s tey | NowoE o i N Defeitos de emenda > controlar

manntancin

enlirar

SERVICO > Diagnéstico > Ocorréncias (histérico)

Uma lista de todas as mensagens pode ser chamada no menu Diagndstico.

T T ; ;
Tips Todos | ronte Toges | e Todos | Menagem |

Ocarréncias (historico)

Ocorrido Desactivado  Confirmada  por Tipo Fonte Nivel  Mensagem
26.02-20150845:33 . 26.02-2015 085004 - Corte Alarme tec. Fuse 10 L P Gain gt lower limit TK10
0201509303 - . 5 Kaeme ec fuso 10 T m———
26-02-2015 003427 26-02-2005 0947 - Conte Alarines Vsl Fuse 10 Alarme NSLT TKI0
26-02-2015 004652 26-02-2015 094808 - Conte. Alarme tee. Fuse 7 o P Goun ot boever bt TXT
26:02-20150050:11  26-02-2015 093932 - Cone. Algrme tec. Fuse o P Gain gt lower limit TKE
BV BRAS WU - Cone Kimesthe fusad Al SCTTIS

A indicagdo de 7 segmentos e 2 digitos na cabega detetora pisca e mostra
qual é o tipo de alarme que esté ocorrendo.

Alarmes especificos da maquina com bloqueio de fuso sdo indicados por
uma luz de alerta no respectivo fuso. Para uma informacao detalhada sobre o
monitoramento de alarmes, consultar as instrugdes de operagao do fuso.
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8.4 Mensagens

8.4.1

Inspecao e manutencgao

Procedimento para mensagens que requerem uma intervencéao

1. Realizar as medidas sugeridas para a eliminagdo do mau funcionamento.

2. Confirmar a respectiva mensagem de alarme na janela popup com g‘a .

3. Se a falha nao puder ser corrigida, contatar a Estacdo de Servigo.

Enviar pecas defeituosas do sistema em embalagem ade-
quada, acompanhadas da informacéo relevante sobre a
falha para a Estacédo de Servico local para reparagao (ver
capitulo 5 “Transporte e armazenamento”).

Informacao relativa @ manutencao

Mensagem

Causa

Acao

Repeticao de corte
> controlar lamina

— A'lamina ndo conseguiu cortar o fio
— Apo6s um corte ainda hé fio na parte
oOtica

— Limpar o dispositivo de corte (parafina)

— Controlar a lamina, substituindo-a, caso seja necessario

— Controlar o ima de corte, substituindo-o, caso seja
necessario

— Controlar os fios de conexao para ver se ha alguma
interrupcao

— Substituir a cabeca detetora

— Substituir a placa dos fusos

Valor de referéncia D
fora da tolerancia
> controlar sensor D

O sensor de luz para apalpar o diame-
tro do fio esté fora da toleréncia

— Limpar a parte 6tica

— Fazer ajuste em fuso individual

— Realizar reset da cabeca detetora

— Tirar a cabeca detetora e recolocéa-la apés 10 s
— Substituir a cabeca detetora

Estado 6tica D fora
da tolerancia
> controlar sensor D

Valor D health demasiado baixo
(6timo 100).

— Limpar a parte 6tica
— Substituir a cabeca detetora

Estado 6tica F fora
da tolerancia
> controlar sensor F

Valor F health demasiado baixo
(6timo 100).

— Limpar a parte ¢tica
— Substituir a cabeca detetora

Coeficiente F claro
fora da tolerancia
> controlar sensor F

Coeficiente F escuro
fora da tolerancia
> controlar sensor F

O sensor de luz para deteccéo
de matéria estranha esté fora da
toleréncia

— Limpar a parte 6tica
— Fazer ajuste em fuso individual
— Substituir a cabeca detetora

Valor de referéncia FF1
fora da tolerancia
> controlar sensor F

— Limpar a parte 6tica
— Fazer ajuste em fuso individual
— Substituir a cabeca detetora e realizar um reset

Valor de referéncia FF2
fora da tolerancia
> controlar sensor F

— Limpar a parte 6tica
— Fazer ajuste em fuso individual
— Substituir a cabeca detetora

Drift ajuste fino fora da
tolerancia (vdlido apenas
para modo “Continuo”)

Uma ou mais cabegas apalpadoras
apresentam um desvio excessivo em
relacdo ao valor de correcao do 2°
ajuste fino do ultimo ajuste.

Desvio comprimento
bobinado
> controlar fuso

O comprimento bobinado deste fuso
possui metade da média do grupo.

Controlar o fuso correspondente:

— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problemas no splicer

— Alarme fuso

— Problema na cabeca detetora

Defeitos de emenda
> controlar splicer

Fuso com fator 2 mais defeitos de
emenda do que a médio do grupo.

Controlar as fungdes e os ajustes do splicer deste fuso.




Inspecao e manutencao

842 Alarmes téxteis = A causa do alarme ¢ indicada na cabeca detetora.
= O fuso em questéo é bloqueado.
= O fio com o defeito é automaticamente retirado da bobina conica
(no méx. 80m).
= A espula correspondente é ejetada (ajuste especifico da méaquina).
Mensagem Indicacao TK Causa Acao
Alarme NSLT O ultimo corte N, | Alarme de defeito do fio N, S, L Controlar os ajustes

S,LouTé mos-
trado piscando.

ouT.

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
N, S, L ou T foi ultrapassado.

Controlar o fuso correspondente:

Alarme Desvio
titulo

O ultimo corte
por titulo do fio
(£ ) € mostrado
piscando.

Diferenca de titulo do fio.

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de titulo do fio foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:

— Controlar o ajuste do titulo do fio

— Repetir 0 ajuste.

Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)

— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Desvio
titulo curto

O ultimo corte
por desvio de
titulo curto (5¢)
€ mostrado pis-
cando.

Diferenca de titulo curto.

O numero de repeticdes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de titulo curto foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:

— Controlar o ajuste do titulo do fio

— Repetir o0 ajuste.

Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)

— Problemas mecéanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Cluster
botoes

O ultimo cor-
te por cluster
botdes (mL) é
mostrado pis-
cando.

Acumulacoes excessivas de defei-
tos no canal NC (alarme cluster).

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de cluster botdes foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:
— Controlar o ajuste de cluster botdes
Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:

— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Cluster
curto

O ultimo corte
por cluster curto
(5) é mostrado
piscando.

Acumulacoes excessivas de defei-
tos no canal SC (alarme cluster).

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de cluster curto foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:
— Controlar o ajuste de cluster curto
Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:

— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Cluster
longo

O ultimo corte
por cluster longo
(L L) é mostrado
piscando.

Acumulacoes excessivas de defei-
tos no canal LC (alarme cluster).

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de cluster longo foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:
— Controlar o ajuste de cluster longo
Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:

— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Cluster
fino

O ultimo corte
por cluster fino
(£ L) é mostrado
piscando.

Acumulacoes excessivas de defei-
tos no canal tC (alarme cluster).

O numero de repeticoes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
de cluster fino foi ultrapassado.

Alarme em todos os fusos deste grupo:
— Controlar o ajuste de cluster fino
Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:

— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
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Mensagem Indicacao TK Causa Acao
Alarme SFI/D O ultimo corte Desvio do valor SFI/D determina- — Alarme em todos os fusos deste grupo:
SFIID (5F) é do. — Controlar o ajuste de SFI/D
mostrado pis- , . Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
d P O numero de repeticoes de cortes i i P grup
cando. por defeito de fio tolerado no canal | ~ Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
SFI/D foi ultrapassado. — Problemas mecénicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
Alarme VCV O ultimo corte Desvio do valor VCV determinado. | — Alarme em todos os fusos deste grupo:
VCV (- ) é mos- , . — Controlar o ajuste de VCV
. O numero de repeticdes de cortes )
trado piscando. . . Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
por defeito de fio tolerado no canal i i
VCV foi ultrapassado. - Qualidade do fio (guando ocorre uma vez)‘
— Problemas mecéanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
Alarme F O ultimo corte Alarme F defeito do fio — Alarme em todos os fusos deste grupo:
por matéria , . — Controlar o ajuste de F
C O numero de repeticoes de cortes )
estranha (F F) ) . Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
. do oi por defeito de fio tolerado no canal _ _
€ mostrado pis- | ¢ - ultrapassado. — Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
cando. — Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
Alarme P O ultimo corte Alarme P defeito do fio — Alarme em todos os fusos deste grupo:
por matéria , . — Controlar o ajuste de P
O O numero de repeticoes de cortes )
estranha (F ) . . Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:
. 4o pi por defeito de fio tolerado no canal i i
€ mc?STfa OPIS™ | pfoi ultrapassado. — Qualidade do fio (quando ocorre uma vez).
canao. — Problemas mecéanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
Alarme O ultimo corte Acumulagoes excessivas de defei- | — Alarme em todos os fusos deste grupo:
Cluster F por cluster de tos no canal FC (alarme cluster F). | — Controlar o ajuste de cluster F

matéria estranha
(FL) é mostrado
piscando.

O numero de repeticdes de cortes
por defeito de fio tolerado no canal
FC foi ultrapassado.

Alarme ocorre sempre em um fuso deste grupo:

— Qualidade do fio (quando ocorre uma vez)
— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Classe

O alarme de clas-
se (CA) é mos-
trado piscando.

Os valores-limite definidos para a
supervisdo dos cortes nas classes
selecionadas foram ultrapassados.

— Controlar o ajuste do alarme de classe

— Qualidade do fio

— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme Off Limit

O alarme de offli-
mit (1 H) é mos-
trado piscando.

Os valores-limite definidos para
a supervisao dos tipos de cortes
selecionados foram ultrapassados.

— Controlar o ajuste do alarme de offlimit

— Qualidade do fio

— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora

Alarme |PI

O alarme IPI
(! H) & mostrado
piscando.

Os valores-limite definidos para
a supervisao das imperfeicoes
foram ultrapassados.

— Controlar o ajuste do alarme IPI

— Qualidade do fio

— Problemas mecanicos no movimento do fio
— Problema na cabeca detetora
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8.5

8.5.1

Trabalho de manutencao

Limpar a parte dtica A contaminacao na area do sensor afeta as funcoes do depurador e pode cau-
sar um aumento do numero de cortes e classificagdo de defeitos.

Limpar a parte 6tica em intervalos mais curtos ao usar tinta,
parafina e 6leos antiestaticos.

Limpar a area do sensor.

Danificacao do sensor causada por limpeza incorreta!
Os sensores podem sofrer danos em caso de limpeza
® incorreta!

ATENCAO D> Limpar os sensores com o maximo de cuidado.

> Limpar os sensores com cotonetes de algodao.

» NAO mergulhe a cabeca detetora no produto de
limpeza!

» NAO aplique o produto de limpeza diretamente na
parte otical

» NAO utilize objetos duros ou pontiagudos!

1. Comprimir ligeiramente um cotonete de algodao.
2. Humedecer o algodao com produto de limpeza.

3. Passar o cotonete varias vezes por toda a drea do sensor.

Substancias proibidas na limpeza

As substancias listadas abaixo nao devem ser utilizadas
em hipotese alguma, pois seu uso destroi a parte otica!
® ~ » Hidrocarbonetos aromaticos, p. ex. bezeno, benzol,
ATENCAO

tolueno
» Todos os tipos de élcool, p. ex., metanol, etanol
» Alcool etilico, acetona
» Combustivel usado em carros e aviées

A Loepfe nao assume a responsabilidade por danos resultantes da utilizacdo
de substancias inapropriadas!



8.5.2

8.5.3

Limpar a guia da lamina

Substituir a [amina

Inspecao e manutencao

Substancias de limpeza apropriadas
= Contaminacéo leve:
— Produto de limpeza TK-Clean da LOEPFE

= Contaminacéo pesada:

Fluido para isqueiro Zippo Premium

Fluido para isqueiro Ronsonol

Gasolina pura

—~ n-Heptano (C.H. )

716

Cypar7, Cycloaliphat (C.) (um produto da SHELL)

n A gasolina é altamente inflamavel!
> Observar os avisos de adverténcia no recipiente!

PERIGO

A contaminacéo (p. ex., causada por p6 e/ou residuos de parafina) pode dimi-
nuir o desempenho de corte ou provocar um bloqueio da lamina.

1. Tirar o cabo da cabeca detetora.

2. Desmontar a cabeca detetora.

3. Remover a cobertura:
Soltar os parafusos 1a, 1b, 1c, 1d (chave de fenda torx n.° 8.)

4. Abrir a cobertura com ima de corte / tirar o conector (2).

. Soprar para limpar a cobertura.

6. Remover residuos de parafina com pano ou cotonete de algodao macio e
seco.

o1

1. Tirar o cabo da cabeca detetora.
. Desmontar a cabeca detetora.
. Remover a cobertura:
Soltar os parafusos 1a, 1b, 1c, 1d (chave de fenda torx n.° 8.)
. Abrir a cobertura com iméa de corte / tirar o conector (2).
. Substituir a lamina (3) (Sendo necessario, soprar para limpar a cobertura).
. Remontar a cabeca detetora.
. Controlar o corte.

w N

~N O o B~
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8.5.4

8.5.5

112

Substituir os guia-fios

Substituir a cabeca
detetora

Trincas e entalhes no guia-fios afetam o movimento do fio e podem causar
um aumento do numero de cortes e classificacoes erradas.

TK YM ZENIT* D / DF

. Tirar o cabo da cabeca detetora.
. Controlar o dispositivo de retencao do fio e a placa guia-fios com ceramica

colada (chave de fenda torx n.° 8).

. Substituir a placa guia-fios com guia-fios colado.
. Reinstalar o dispositivo de retencao do fio.

TK YM ZENITY DFP

. Tirar o cabo da cabeca detetora.
. Remover o dispositivo de retencao do fio e o sensor P com a ceramica

colada (chave de fenda torx n.° 8).

. Substituir o sensor P.
. Reinstalar o dispositivo de retencao do fio.

RN

11.
12.

1

2
3
4
5
6.
7.
8.
9.
0.

. Parar os fusos afetados e vizinhos.

. Desligar a alimentacao de tensdo do fuso.

. Remover as coberturas necessarias no fuso.

. Tirar o cabo da cabeca detetora do adaptador de fuso.
. Retirar a cabeca detetora defeituosa.

Instalar uma nova cabeca detetora e inserir o cabo da cabeca detetora.
Reinstalar as coberturas tiradas.

Ligar a alimentacédo de tenséo do fuso.

Um reset da TK é realizado automaticamente na nova cabeca detetora.

Quando aparecer P [ apds uma troca de cabeca detetora, deve ser feita
uma atualizacdo da firmware para este fuso (Servico > Sistema > Atualizacado
de firmware).

Efetuar um ajuste do fuso correspondente (Diagnostico > Parametros TK).
Iniciar os fusos.

Se “Aspiracdo apos ajuste” nao estiver ativo, o fio bobinado
(25m) ainda pode apresentar defeitos, pois a depuracdo nao
estava ativa durante o ajuste.
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8.5.7

Inspecao e manutencgao

Substituir o adaptador de fuso (especifico da maquina)

Calibragao do ecra

Risco para componentes e modulos eletronicos (placas
de circuito impresso) por causa de carga eletrostatica!
Possibilidade de dano em caso de contato com compo-

ATENGAO nentes!

> Segurar os modulos apenas pela borda.

» NAO tocar em conectores soldados, contatos de encai-
Xe, circuitos impressos ou componentes eletronicos.

1. Parar os fusos afetados e vizinhos.

. Desligar a alimentacao de tensao do fuso.

. Remover as coberturas necessarias no fuso.

. Tirar todos os cabos do adaptador de fuso.

. Substituir o adaptador de fuso defeituoso e depois inserir todos os cabos.

. Reinstalar as coberturas tiradas.

N oo o A wN

. Ligar a alimentacao de tensao do fuso.

O ecra é calibrado antes do fornecimento e s6 deveria ser recalibrado se a
entrada via ecra sensivel ao toque apresentar problemas.

A calibracéo é realizada diretamente depois de iniciar a unidade central.

(AL )
el

S~———" TOUCH
.
<«
TAMATTRT

E A

1. Tocar no primeiro ponto de calibracédo (em cima a esquerda) com um obje-
to fino que nédo arranhe, até aparecer o préximo ponto de calibracéo (a indi-
cacdo muda de TOUCH para HOLD para RELEASE, isto é, tocar, segurar e
soltar).

2. Repetir o processo para os demais pontos de calibragéao (no total 8).
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9 Desmontagem e disposicao

91 Desmontagem Risco de vida - tensao elétrica!
Ha risco de vida em caso de contato com pecas sob
tensao.
PERIGO
> Qualquer trabalho em equipamento elétrico deve apenas

ser executado por pessoas com a qualificacdo apropriada.

> Qualquer trabalho de manutencdo em componentes
elétricos so deve ser realizado quando estiverem desli-
gados, desconectados da fonte de energia e isentos de
potencial.

D> Certifique-se de que as pecas do equipamento estao
completamente desconectadas da alimentacao elétrica.

Todos os cabos de conexao entre as pecas do equipamento e a bobinadeira
devem ser desconectados antes de iniciar a desmontagem.

Para a embalagem, o transporte e 0 armazenamento de pegas desmontadas
do equipamento: favor consultar o capitulo 5 “Transporte € armazenamento”.

92 D ISpOSIGan As pecas do equipamento da instalacao de depuracao do fio que nao podem
mais ser reutilizadas, devem ser dispostas de forma profissional e correta, de
acordo com todas as normas nacionais de protecao do ambiente.

@ Possiveis danos ambientais e danos materiais por causa
% de disposicao incorreta de componentes/grupos cons-
trutivos elétricos e eletronicos.

CUIDADO > Os componentes e grupos construtivos elétricos e ele-

tronicos bem como baterias e capacitadores devem ser
encaminhados a uma disposicao final adequada ou reci-
clados.
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10 Pecas de reposicao / acessorios

10.1 Seguranca

10.2 Informacgdes para
fazer pedidos

Risco para a seguranca se nao forem utilizadas pecas de
reposicao originais ou acessodrios nao aprovados!
Y Pecas de reposicdo nao originais ou se forem utilizados

ATENQ/TO acessorios nao aprovados podem prejudicar a seguranga e
causar danos, mau funcionamento ou até uma falha total da
instalagédo de depuracgao do fio.

D> Utilize apenas pecas de reposicao originais ou acessorios
aprovados pela Loepfe.

A Loepfe nao assume qualquer responsabilidade por danos causados pela uti-
lizagao de pecas de reposicao / pecas ndo OEM / pegas para transformagao/
modificagao da instalagdo que nao foram fornecidas por nés.

Todas as pecas de reposicao e acessorios listados apodem ser encomenda-
dos através do seu representante local ou no ponto de servigo.

Para nao ocorrerem erros no fornecimento, pedimos que forneca as seguin-
tes informagdes no pedido:

= Nome da empresa / endereco completo da empresa

= Descricdo da peca de reposicao

= NUmero da peca de reposicao

Quantidade

= Tipo de méquina usada / numero de série, se aplicavel
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10.3 Pecas de reposigao

Unidade central LZE-V YM ZENIT*

Unidade central completa

LZE-V YM Zenitt 21C / QPRO 50304000
} LZE-V YM Zenit* 21C / QPRO Labpack 50322000
E LZE-V YM Zenitt SOP 50303000
LZE-V YM Zenitt SOP Labpack 50321000
LZE-V YM Zenitt AC 50305000
LZE-V YM Zenit* AC Labpack 50323000
LZE-V YM Zenit* SMARO/ISPERO/FARO/NVCRO 50409000
LZE-V YM Zenitt SMARO/ISPERO/FARO/VCRO Labpack 50410000
LZE-V YM Zenitt TAITAN 50494000
Unidade central «Faceless» completa
LZE-V ZENITT Faceless Savio 50340000
LZE-V ZENITT Faceless Savio Labpack 50341000
Médulo mestre LZE-V YM Zenit 50271000
Alimentacéo elétrica kit Murata 21C / QPRO 16836900
Cabo de energia LZE-Ill / LZE-V 24V SOP / SMARO 46385000
C. de energia LZE-Ill / LZE-V115/230V SMARO/ISPERO 46390000
S ! §§E Cabo de energia LZE-V 24V AC 50307000
Cabo de energia LZE-V 24V (TAITAN) 46416000
Cabo para adaptador de BUS LZE-IlI / LZE-V SOP 44959000
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Adaptador de fuso
Adaptador de fuso YM Zenitt QPRO 50328000
Adaptador de fuso YM Zenitt 21C 50330000
Adaptador de fuso YM Zenit* SOP 50155100
Adaptador de fuso YM Zenitt AC 50274000
Adaptador de fuso YM Zenit™ AC338 50276000
Adaptador de fuso YM Zenitt SMARO/ISPERO 50233000
ZENIT* 119
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Cabeca detetora TK YM ZENIT*

Murata

TK YM Zenitt D QPRO 50314020
TK YM Zenitt DF QPRO 50315020
TK YM Zenitt DFP QPRO 50316020
TK YM Zenitt D N QPRO 50317000
TK YM Zenitt DF N QPRO 50318000
TK YM Zenitt DFP N QPRO 50319000
TK YM Zenitt D 21C 50234020
TK YM Zenitt DF 21C 50235020
TK YM Zenitt DFP 21C 50236020
TK YM Zenitt DN 21C 50281000
TK YM Zenitt DF N 21C 50282000
TK YM Zenitt DFP N 21C 50283000
Savio

TK YM Zenitt D SP 50342000
TK YM Zenit* DF SP 50343000
TK YM Zenit™ DFP SP 50344000
TK YM Zenitt D N SP 59345000
TK YM Zenitt DF N SP 50346000
TK YM Zenitt DFP N SP 50347000
TK YM Zenit™ D SOP 50237020
TK YM Zenit™ DF SOP 50238020
TK YM Zenitt DFP SOP 50239020
TK YM Zenit™ D N SOP 50284000
TK YM Zenit™ DF N SOP 50285000
TK YM Zenit™ DFP N SOP 50286000
Schlafhorst

TK YM Zenitt D AC5 / ACX5 50240020
TK YM Zenitt DF AC5 / ACX5 50241020
TK YM Zenitt DFP AC5 / ACX5 50242020
TK YM Zenitt D N AC5 / ACX5 50287000
TK YM Zenitt DF N AC5 / ACX5 50288000
TK YM Zenitt DFP N AC5 / ACX5 50289000
TK YM Zenitt D AC6 50348000
TK YM Zenitt DF AC6 50349000
TK YM Zenitt DFP AC6 50350000
TK YM Zenitt D N AC6 50351000
TK YM Zenitt DF N AC6 50352000
TK YM Zenit™ DFP N AC6 50353000
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Schlafhorst

TK YM Zenit™ D AC338 50471000
TK YM Zenit™ DF AC338 50472000
TK YM Zenitt DFP AC338 50473000
TK YM Zenit™ D N AC338 50474000
TK YM Zenit™ DF N AC338 50475000
TK YM Zenit™ DFP N AC338 50476000
QDHD

TK YM Zenit™ D SMARO 50411000
TK YM Zenit™ DF SMARO 50412000
TK YM Zenit™ DFP SMARO 50462000
TK YM Zenitt D N SMARO 50413000
TK YM Zenit™ DF N SMARO 50414000
TK YM ZenittD VCRO (12 pin) 50464000
TK YM ZenittTDF VCRO (12 pin) 50465000
TK YM ZenittDFP VCRO (12 pin) 50466000
TK YM ZenittD VCRO (14 pin) 50464010
TK YM ZenittDF VCRO (14 pin) 50465010
TK YM ZenittDFP VCRO (14 pin) 50466010
™

TK YM Zenit™ D ISPERO 50442000
TK YM Zenit™ DF ISPERO 50443000
TK YM Zenit™ DFP ISPERO 50444000
TK YM Zenit™D FARO 50467000
TK YM Zenit™DF FARO 50468000
TK YM Zenit™DFP FARO 50469000
Knife TK YM Zenit* 50033020
Yarn guide plate TK YM Zenitt 50302000
5 2 x SR HRD TORX8 WN5451 K25 x 10 17045900
Side limiter TK YM Zenit™ 50246000
¢ 1 x SR LZYLTORX8 M 2.5 x 6 16666900
Q 1 x Schnorr lock washer Z/M 2.6 10667900
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Side limiter TK YM Zenit™ AC 50254000
e 1x SR LZYLTORX8M 25x 6 16666900
Q 1 x Schnorr lock washer Z/M 2.6 10667900
Retaining mechanism TK YM Zenit™ 50299000
& 1x SRLZYLTORX8 M 2.5x6 16666900
Q 1xUSB 2.5x5.0x0.5 Polyamid 16516900
Retaining mechanism TK YM Zenitt 21C/ QPRO, AC 50298000
g 1x SR LZYLTORX8 M 2.5x 6 16666900
o} 1xUSB 2.5x5.0x 0.5 Polyamid 16516900
P sensor TK YM Zenit™ DFP 50025030
¢ 2 x SR HRD TORX8 WNb5451 K25 x 10 17045900
P upgrade set TK YM Zenit™ DF QPRO 50381000
; P upgrade set TK YM Zenit™ DF 21C 50382000
; P upgrade set TK YM Zenit™ DF SOP 50383000
0
‘g' 0 P upgrade set TK YM Zenit™ DF AC 50384000
0 — P upgrade set TK YM Zenitt DF AC6 50415000
P upgrade set TK YM Zenitt DF SP 50416000
& 2 x SR HRD TORX8 WN5451 K25 x 10 17045900




Pecas de reposicao / acessorios

10.4 Acessorios

(::@ = Chave de fenda torx T8 16748900
= LOEPFE TK Clean 14359900
N

Cotonetes 14655900

= Cartela de defeitos 42874000

Cartao “Triboelétrico” YM Zenit™

deutsch 50354001
francais 50354002
english 50354703
espanol 50354004
italiano 50354005
portugués 50354006
tlrkce 50354007
e 50354010
Cartao “Indicacao de 7 segmentos” YM Zenitt

deutsch 50320001
francgais 50320002
english 50320003
espanol 50320004
italiano 50320005
portugués 50320006
tlrkce 50320007

3 50320010
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Guia rapido YM Zenit™

deutsch 50418001
francgais 50418002
english 50418003
espanol 50418004
italiano 50418005
portugués 50418006
tlrkce 50418007
e 50418010
Startup Manual YM Zenitt

deutsch 50297001
francais 50297002
english 50297003
espanol 50297004
italiano 50297005
portugués 50297006
trkce 50297007
LED'S 50297010

—_ User Manual YM Zenit* P Matrix

deutsch 50521001
english 50521003
trkge 50521007
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