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1 Generalidades

Generalidades

1.1 Informacidn sobre el presente Manual de uso

1.1.1  Generalidades

1.1.2  Lectura obligatoria

1.1.3  Depédsito del Manual de uso

1.1.4 Pérdida del Manual
de uso

El presente Manual de uso permite un manejo seguro y eficiente del sistema
de purgado del hilo YarnMaster Zenit*.

El requerimiento béasico para un trabajo seguro es el cumplimiento de todas
las instrucciones de seguridad y de manejo especificadas en el presente
Manual.

Una operacion conforme a lo prescrito y un mantenimiento cuidadoso del sis-
tema de purgado del hilo garantizan un rendimiento 6ptimo de purgado, una
operacion sin perturbaciones asi como una larga durabilidad del sistema de
purgado del hilo.

Para su propia seguridad consulte el proveedor en caso de
dudas.

El personal debe haber leido y comprendido las presentes instrucciones, espe-
cialmente las de seguridad, antes de empezar a realizar trabajos.

El Manual de uso es parte integral del sistema de purgado del hilo YarnMaster
Zenitt, debe ser depositado en las inmediaciones del sistema y ser accesible a
cualquier momento al personal de operacién.

Al vender el sistema debe entregarse también el presente Manual de uso.

En caso de pérdida del Manual de uso debe pedirse inmediatamente uno de
reemplazo. Para los datos de contacto, véase la pagina 3.



Generalidades

1.2 Explicacién de los Las instrucciones de seguridad contenidas en el presente Manual llevan sim-
simbolos bolos y palabras de sefalizacion que expresan la magnitud del peligro.

Es imprescindible atenerse a las instrucciones de seguridad para evitar que
ocurran accidentes, dafos personales y materiales.

121 Simbolos Peligro general
Tension eléctrica
Riesgo de quemaduras

Altamente inflamable

Componentes y dispositivos sensibles a descargas
electrostaticas

Conexion de puesta a tierra

Danos materiales

-0 PRPPRPPR

122 Palabras de sefializacion PELIGRO Indica una situacion de peligro inminente
que puede causar la muerte o lesiones graves.

ADVERTENCIA Indica una situacion potencialmente peligrosa
que podria causar la muerte o lesiones graves.

CUIDADO Indica una situacién potencialmente peligrosa
que podria causar lesiones menores o ligeras.

ATENCION Indica una situacién potencialmente peligrosa
que podria conducir a dahos materiales.

123 Notas Consejos y recomendaciones Utiles.



1.3

1.3.1

1.3.2

133

1.3.4

135

1.3.6

Responsabilidad

Informacion en el
presente Manual

Suministro

Modificaciones
técnicas

Uso abusivo o indebido

Falta de mantenimiento

Pérdidas de datos

Generalidades

La informacién vy las indicaciones de seguridad contenidas en el presente
Manual de uso se basan en las normas, directivas y prescripciones vigentes,
lo Ultimo en tecnologia y nuestros anos de experiencia.

Las pantallas representadas en el presente Manual de uso
sirven de ilustracion. No sirven de ejemplos para el ajuste.

Ademas de las obligaciones contractuales valen las Condiciones generales de
venta del fabricante.

Gebrider Loepfe AG excluye la responsabilidad por los dafos y perjuicios asf
como accidentes que puedan resultar de:

= transformaciones y modificaciones arbitrarias del sistema de purgado de
hilos

= un uso de piezas de recambio / no originales / modificadas que no hayan
sido suministradas por nosotros

Gebrider Loepfe AG excluye la responsabilidad por los dafos y perjuicios asf
como accidentes que puedan resultar de:

= el uso no previsto de la maquina
= el incumplimiento de la informacion y de las instrucciones contenidas en el
presente Manual de uso

Gebrider Loepfe AG excluye la responsabilidad por los dafos y perjuicios asf
como accidentes que puedan resultar de:

= el incumplimiento del mantenimiento o la falta del mismo
= el incumplimiento de las instrucciones contenidas en el capitulo “Manteni-
miento”

Gebrider Loepfe AG excluye la responsabilidad por los dafios y perjuicios que
puedan resultar de:

m pérdidas de datos y pérdidas de operatividad debido a posibles fallos o
defectos de la maquina y / o del software






2.1
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2.1.2

2.2

221
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Seguridad

Seguridad

Responsabilidad del usuario

Generalidades

Responsabilidades

Requisitos del personal

Calificaciones
insuficientes

Personal especializado

En principio, el usuario del sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenit™
estd sujeto a los requisitos legales para la seguridad de trabajo.

El usuario es responsable

= del funcionamiento seguro y correcto del sistema de purgado de hilos

= de la calificacién, formacion y el empleo de personal especializado

El usuario esta obligado a regular las incumbencias y competencias para el
funcionamiento y mantenimiento del sistema de purgado de hilos y debera
designar a los responsables.

iRiesgo de lesiones y danos materiales en caso de una
calificacion insuficiente!

Un uso incorrecto puede causar dafos personales significa-
ADVERTENCIA ;05 5 dafos en el sistema de purgado de hilos.

> Solo permitir que un personal capacitado y calificado rea-
lice la instalacion, el funcionamiento y mantenimiento.

En el presente Manual se mencionan las calificaciones siguientes para las
diferentes actividades:

= Usuarios y contramaestres
Los usuarios y contramaestres son personas calificadas y capacitadas para
el manejo y mantenimiento del sistema de purgado de hilos.

= Técnico de servicio
El técnico de servicio es un empleado calificado y capacitado de la empre-
sa Loepfe, o es una persona explicitamente nombrada por Loepfe, respon-
sable de la asistencia técnica del sistema de purgado de hilos.



Seguridad

2.3 Uso

231 Uso previsto El sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenitt esta disefiado y construido
para la monitorizacion en linea de la calidad del hilo y el purgado de defectos
de hilo no deseados en bobinadoras de distintos fabricantes.

El sistema de purgado de hilos debera instalarse y hacerse funcionar conside-
rando el Manual de uso y las instrucciones mencionadas.

232 Usoindebido Cualquier uso diferente o inapropiado al uso previsto del purgador se conside-

ra como uso indebido que puede provocar situaciones peligrosas.

Queda excluido todo derecho a reclamaciones de cualquier tipo debido a
danos derivados de un uso no previsto.

2.4 Riesgos especiales

24.1 Corriente eléctrica

iPeligro de muerte por tension eléctrica!

En caso de contacto con piezas bajo tension el peligro de
muerte es inminente.

PELIGRO
> Solo el personal calificado esta autorizado para realizar

los trabajos en la instalacion eléctrica.

> Los trabajos en los componentes eléctricos siempre
debera realizarse en estado desconectado y sin tension
eléctrica.

> El sistema de purgado de hilos solo podra conectarse a
la red, si estan montadas todas las placas frontales, las
tarjetas enchufables y tapas previstas, principalmente en
la unidad central.

D> El sistema de purgado de hilos solo podré operarse con
la tension / frecuencia de alimentacion usual en el pais y
con contacto a linea de tierra de proteccion.

242 Modificaciones arbitrarias

iRiesgo de lesiones y dainos materiales debido a modifi-
A caciones arbitrarias del sistema de purgado de hilos!
ADVERTENCIA [> Las posibles transformaciones o modificaciones en el

sistema de purgado de hilos deberan acordarse previa-
mente con la empresa Loepfe.

El fabricante no se responsabiliza de los dafios causados por modificaciones
arbitrarias del sistema de purgado de hilos.



Seguridad

243 Carga electrostatica

=y

ATENCION

iUna posible carga electrostatica puede resultar peli-
grosa para los modulos y dispositivos electronicos (pla-
cas de circuito impreso)!

jPueden ocurrir danos si se tocan los componentes!

> Solo tocar los médulos en los bordes.

» No tocar las conexiones soldadas, los contactos de en-
chufe, las pistas conductoras o los dispositivos.

2.5 Dispositivos de seguridad (boton de parada de emergencia)

El sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenitt se integra en una bobina-
dora y no dispone de dispositivos de seguridad adicionales.

Para obtener informacion adicional sobre los dispositivos de
seguridad como p. €j. el botén de parada de emergencia:
véase el Manual de uso de la bobinadora.







Descripcion del producto

3 Descripcion del producto

3.1 Generalidades El sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenitt esta disefado para el purga-
do de los defectos de hilo y las materias extrafnas asi como para el control de
calidad en la hilanderia. Se integra en las bobinadoras de diferentes fabricantes.

La deteccién de los defectos de hilo se basa en el principio de medicién éptico.

3.2 Estructura del sistema El sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenitt esta conformado por los
siguientes componentes:

® Unidad central LZE-V con unidad de mando o
unidad central LZE-V Faceless sin unidad de mando

m Cabeza detectora TK YM ZENITY con electrénica de evaluacion (AE) inte-
grada

= Adaptador de huso

= Software de purgador

321 Unidad central LZE-V
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La unidad central LZE-V consta de los siguientes componentes:

Computadora con o sin unidad de mando

Interfaz de usuario (pantalla tactil de 15,6 pulgadas)

Conexiéon USB para la transferencia de datos

Software de la unidad central

Funciones:

= Control y monitorizacién del purgado de hilos

= Comunicacion con las cabezas detectoras (transmisién de los ajustes de
purgador)

= Procesamiento, registro y almacenamiento de los datos de operacion y
calidad

ZENIT* 19



Descripcion del producto

3.2.2 Adaptador de huso (SA) El adaptador de huso es una interfaz entre la unidad central, las cabezas
detectoras y el huso para acondicionar la alimentacion eléctrica de la cabeza
detectora y para adaptar la técnica de conexion.

323 Cabeza detectora YM ZEN|T+ En la cabeza detectora YM ZENIT se realiza el procesamiento y la evaluacion
completa de la sefal del hilo.
La cabeza detectora consta de los siguientes componentes:

m Sensores para la deteccion del didmetro de hilo y de materias extranas
m Electrénica de evaluacion (AE) integrada

m Software AE

YARM MASTER

Gl A W N =

6 7

Componente optico para explorar el didmetro del hilo
Componente éptico para explorar las materias extraias
Dispositivo de separacion (cuchilla)

Sensor P

Dispositivo de retencion del hilo

Boton de ensayo / Reset

— Corte —-> pulsar brevemente el botéon

— Reset —> pulsar el botén mas tiempo

— Anulacién de la alarma técnica —> pulsar el botén mas tiempo
7 Indicador de 7 segmentos

DT A WN=

Variantes de cabezas detectoras TK YM ZENITT D Deteccion de defectos de hilo (diametro)
TK YM ZENIT DF Deteccién de defectos de hilo y materias extranas

TK YM ZENITT DFP  Deteccion de defectos de hilo, materias extranas y
materias extranas sintéticas (PP, PE, etc.)

Las cabezas detectoras DF pueden convertirse a DFP insta-
lando el sensor P (por el servicio técnico autorizado)

Gama de titulos TK YM ZENITT D Gama limite de titulo grueso: Nm 4.0 -10.0/Nec 2.4-5.9
Gama limite de titulo fino: Nm 430 - 540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENITT DF / TK YM ZENITT DFP

Gama limite gruesa: Nm 7.0-10.0/Nec4.1-5.9
Gama limite fina: Nm 430 — 540 / Nec 255 — 320

20 ZENIT*



Descripcion del producto

324 Indicador de la cabeza detectora (indicador de 7 segmentos)

Parpadeo significa ALARMA.
Se ha alcanzado el numero ajustado de repeticiones del canal de purgado correspondiente.

Cortes D (Modo de visualizacién TK: canal)

) Boton / Corto / Largo / Delgado
L. t con e corte clase / sin e corte canal

Xy

.

Cortes clases F (Modo de visualizacion TK: clase)

ClasesD NO - N4

{ |
oL oL E na o r L’ con e corte clase / sin e corte canal
ClasesD A0 - A4
oot by B | (
Fi’u o Rl_ [} H "I con e corte clase / sin e corte canal
ClasesD B0 - B4
L [ | (
[N} h L oc l:l EI’ b L' con e corte clase / sin e corte canal
ralr olralr 5, rulro ClasesD CO - C4, CQO
[ A I S A S U Y A L 1L con e corte clase / sin e corte canal
rale ol ClasesD -C0--C2
Lo L.t E' parte delgada: con e después de L corte canal
rFalE o lra ClasesD -C0--C2
[ I A N A Y i parte delgada: con e e corte clase

ClasesD DO - D4, D00
con e corte clase / sin e corte canal

3
o
oo
My
oo
[N
oo

o

(A o

ClasesD -D0 - -D2
parte delgada: con e después de o corte canal

[
3
[
oo
My

ClasesD -DO - -D2
parte delgada: con e e corte clase

o
C3
oo
My

{
.

ClasesD E
con e corte clase / sin e corte canal

m

o ClasesD F, FOO
con e corte clase / sin e corte canal

M
T

ClasesD G, GO0

o .
. con e corte clase / sin e corte canal

o
o

ClasesD HO -H2

ot {3
H o IL' C con e corte clase / sin e corte canal
N R B ClasesD 10 -12 .
| A I R R B gt con e corte clase / sin e corte canal
- Boton / Corto / Largo / Delgado
- L' - - L - .
rn = L C (corte no clasificado)




Descripcion del producto

Cortes empalmes

( (C (0 ( Empalme: Boton / Corto / Largo / Delgado
Lo 3 L, i: con e corte clase / sin e corte canal
Cortes cluster
- g Y I ~
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-,

Titulo + / -
con e Menos / sin e MAas

e
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Cortes F (Modo de visualizacion TK: canal)

CrC Materia extrana

. con e claro / sin e 0Scuro
Ccr Cluster F '

| con e claro / sin e 0scuro
nc OffColor .

L con e claro / sin e 0scuro

Cortes clases F (SIRO) (Modo de visualizacion TK: clase)

— - ClasesF S1-S4
C 1 A g | ]
a1 El [ I i } E' L' con e claro / sin e 0scuro
ClasesF 11-14
{ | | (
[ ([N g R { Ll con e claro / sin e 0scuro
ClasesF R1-R4
_ | b O e I Y Y |
[ A I SO R AR LI con e claro / sin e 0scuro
AclAa gl nu ClasesF O1 —94
(NI O I [ S O A e A I Ny con e claro / sin e 0scuro
Cortes sistema
N
o Corte por huso
|
o ! Error de puesta a cero
o L:' Corte por usuario (botén ensayo/reset)
o :I' Limite del controlador de brillo D sobrepasado
o L’ Limite del controlador de brillo F sobrepasado
o 5 Corte calibracion
o FI Corte erroneo (supervision de corte)
I . Lo
o ’3 Calibracion incorrecta
o 5’ Cambio de configuracién por LZE
o FI’ Fallo alimentacion huso
- . L
ol Recorrido del hilo sin purgado




Descripcion del producto

Desviacion de titulo

Desviacion del diametro
<+/-10% > +10% >-10%

Alarmas textiles

m
i

Alarmas textiles

Alarma Off Limit

Alarma IPI

Alarmas técnicas

H 'L ,’__,' alternando Alarma técnica

,’-—,' ,’_ ,’ alternando Fallo alimentacion cuchilla o bobina
F,' ,’_ E’ alternando Fallo alimentacion interno TK

A L E,' alternando No hay sefal NTP

,’-—,' ,’_ ‘-,' alternando Cuchilla bloqueada

F,' ,’_ E alternando Error de puesta a cero

Al 7| alternando Timeout ciclo de huso

Informacion del sistema

F,' El' Calibrando
El' o Cambio de cono
,U C Esperando comunicacion con huso

Esperando parametros de unidad central




Descripcion del producto

PR

Huso bloquea / Grupo no ha iniciado

88

Reposicion (Reset)

Puesta a cero (ECR)

Actualizacion firmware TK




Descripcion del producto

3.3 Instalacion

Unidad central (LZE-V)

Variante 1
Alimentacion de corriente externa 24 VDC

\

o
Variante 2 " Fuente de alimentacion >
Alimentacion de corriente externa A
90-264 VAC
Variante 3
Alimentacion de corriente externa
24 \V/DC [> )

Unidad central

(LZE-V Faceless)

R ——
R Conexion LAN
(cable de conexion cruzada)
Bus de 2 hilos (L2B) de Loepfe
Tarjeta de Adaptador .
Bus de 2 hilos (L2B) de Loepfe
cémputo del | < | de huso (SA) P

huso

Cabeza detectora (TK)

Cable TK

\/

Todos los cables son enchufables.
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3.4 Conexiones LZE-V

3.4.1 Lado frontal

342 Lado posterior

24VDC

Descripcion del producto

de pantalla.

para protegerlo contra polvo y humedad.

Puerto USB (USB-Port) para importar/exportar la
configuracion y los datos asi como las capturas

El puerto USB lleva una caperuza de quita y pon

Denominacion

Tipo

Descripcion

Power

Sub D PSC

Alimentacion de corriente 24 VDC
Contacto 1 (+) 24\ DC
Contacto 2 no conectado

Contacto 3 (=) 0VvDC

A jiEsta conexion solo podra alimentarse con 24 VDC!
ATENCION

Conexion roscada

Puesta a tierra de proteccion

/A\ iEste punto de tierra separado debe estar conectado

con la puesta a tierra de proteccion!

PELIGRO
LOEPFE 1 Sub-D, conector de 9 polos | Conexién del bus de 2 hilos (L2B) de Loepfe
PWR LED verde / rojo Alimentacion de corriente correcta
HDD LED rojo Unidad Compact-Flash activa

ZENIT*
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Descripcion del producto

Denominacion

Tipo

Descripcion

@

Microinterruptor

LED verde Tocar Un proceso de apagado al modo de

(Power ON/OFF) < 1 segundo | espera controlado por el sistema ope-
rativo (LED tendréa color naranja)
LED verde Pulsar iSolo para casos de emergencia!
> 1 segundo Un proceso de apagado forzado, no
controlado al modo de espera
(LED tendré color naranja)
iSe perderan los datos no guardados!
LED naranja Tocar Iniciar
< 1segundo | (LED tendra color verde)
LAN 1 RJ45 Conexion dedicada para LZE-V Faceless IP: 192.168.1.200 (Default)
LAN 2 RJ45 Conexioén para la red IP: DHCP (Default)
- USB 2.0 Conexion USB

Display Port (HDMI)

DP, resolucién maxima 1600 x 1200

Sub-D, conector de 9 polos

RS 485

Sub-D, conector de 9 polos

RS 232

3.5 Identificacion de los componentes / denominacion del articulo

351 Placas de caracteristicas

Unidad central

Numero de pedido

Cabeza detectora

ZE YM ZENIT* LZE-V XXX —|——— Denominacién del articulo
B5OXXXXXX Ndmero del articulo
RREACRRTATMATT A
FFFFFESSSSKWJJ

Numero de serie Semana / afo

Denominacién del articulo
Numero de pedido

TK YM Z‘ENIT/XXW' Numero de serie correlativo
. —T— Semana/ano
i XXXXXX XXXX XXXX

% XXX-XXX.XXX {———

50xxxxxxX

Ndmero de articulo OEM

i LEstado de revision

L Numero de articulo Loepfe

Para solicitar piezas de recambio, asi como para contactar a
la asistencia técnica, deberan indicar los datos consignados
en el la placa del articulo.




3.6 Funcionesy variantes de purgadores

Descripcion del producto

Purgado P

m Purgado de materias sintéticas extranas PP
PE etc.

Purgado F

= Purgado y clasificacion
de las materias extranas oscuras y claras

= Cluster de materias extrafas oscuras y claras

Feature Pack (opcion)

= OffColor, oscuro y claro

LabPack (opcion)

= |Imperfecciones IPI

= Alarma IPI

m indice de superficie SFI

= Deteccion de husadas anormales SFI/D

= Canal CV variable VCV

Paquete de calidad

m Purgado por canales
N Botones
S Defectos cortos
L Defectos largos
T Defectos delgados

= Canal del titulo

= Canal de titulo corto

= Canal de cluster botones/largo/corto/delgado
= Purgado por clases

= Clasificacién de los defectos de hilo

= Canal de empalmes

m Purgado por clases de empalmes

= (Clasificacion de los defectos de empalme

= Alarma de clase

= Alarma de Off Limit

m Deteccion bobinas fuera de norma

YARNMASTER
TK YM Zenit* D

YARNMASTER
TK YM Zenit* DF

YARNMASTER
TK YM Zenit™ DFP
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Datos técnicos

4 Datos técnicos

Sistema

Estructura del dispositivo

Modular, integrado en la bobinadora / componentes intercambiables individualmente /
alimentacion eléctrica desde la bobinadora

Unidad central

Una unidad central por cada maquina con conexién serial a las cabezas detectoras

Manejo

Configuracién de todos los parametros a través de la pantalla tactil

Temperatura de servicio

+ 5°a + 50° C (temperatura ambiente)

Temperatura de almacena-
miento

0°C a +60°C

Temperatura de transporte

-25°C a +70°C

Humedad del aire

Hasta max. 95% de humedad relativa del aire sin condensacion

Adaptador de huso

1 adaptador de huso para cada huso, integrado en la caja de distribucién electronica del
control de husos

Cabeza detectora

1 cabeza detectora con electrénica de evaluacién integrada para cada huso

Campo de aplicacion

Para fibras cortadas naturales, quimicas y metélicas

Unidad central (LZE V)

ZE YM ZENIT™*

Pantalla de colores con capacidad grafica, con iluminacién de fondo, pantalla tactil de 15,6
pulgadas

Tension de alimentacion

Variante 2 90-264 VAC 50/60 Hz

Variante 1y 3 24V DC +/-10%

Consumo de potencia méx.

Tipico 30 vatios

Capacidad de la instalacion

Pueden conectarse hasta 128 purgadores de hilo, depende del tipo de maquina

Articulos Pueden definirse hasta 94 diferentes ajustes de articulos
5 articulos predefinidos que no se pueden cambiar
Grupos Pueden definirse hasta 30 grupos

Dimensiones

Aprox. 483 x 266 x 70 mm (anch. x alt. x prof.)

Peso Aprox. 5,0 kg
Impresién Posible a través de la memoria USB
Adaptador de huso (SA)

Consumo de potencia méx.

5-8 vatios, dependiendo del tipo de cabeza detectora

Velocidad de bobinado

Hasta 2200 m/min

Cabeza detectora (TK)

Gama de titulos (principio de medicion 6ptico)

Tipo de TK

Gama limite de titulo grueso Gama limite de titulo fino

TK'YM ZENITT D

Nm 4.0 -10.0 / Nec 2.4 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT* DF

Nm 7.0 -10.0 / Nec 4.1 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT DFP

Nm 7.0 -10.0 / Nec 4.1 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320




Datos técnicos

Purgado por canales

Canal / canal de empalmes

N Valor limite del diametro para botones 1.5 a 7.0

DS Valor limite del didmetro para defectos cortos 1.1 a 4.0

LS Valor limite para la longitud de defectos cortos 1.0cm a 10 cm
DL Valor limite del didmetro para defectos largos 1.04 a 2.0

LL Valor limite para la longitud de defectos largos 6.0cm a 200 cm
-D Valor limite de la reduccion del didmetro -6% a -60%
-L Valor limite para la longitud de las partes delgadas 6.0cm a 200 cm

Deteccion estatica del hilo superior

UpY

Valor limite del didmetro 1.04 a 2.55

Purgado por clases

Clasificacion fina

Partes gruesas

152 clases de partes gruesas

Partes delgadas

36 clases de partes delgadas

Empalmes

188 clases de empalmes para defectos cortos, largos y delgados

Materias extranas

Respectivamente 64 clases de materias extranas oscuras y claras

Clasificacion gruesa

Partes gruesas

19 clases de partes gruesas

Partes delgadas

4 clases de partes delgadas

Empalmes

23 clases de empalmes, intersectorial para defectos cortos, largos y delgados

Materias extranas

Respectivamente 16 clases de materias extranas oscuras y claras

Clasificacion de defectos en

I,

Por cada huso y grupo con indicacion de los defectos cortados y de defectos que quedan en el hilo, de cada clase

Purgado de materias

extraiias sintéticas

Matriz P
Intensidad de la medicién de carga 10 a 90
Longitud de senales de los defectos 0 a 8.0

OffColor (opcion)

Purgado de desviaciones de

color oscuras y claras

Limite oscuro / limite claro 0.1 a 10
Longitud de observacion 0.2m a 50 m
Limite de alarma 0 a 99




Monitorizacion de hilos

Datos técnicos

Canal de titulo

Desviacion del diametro +3% a +44%

Longitud de referencia 10 m a 50 m

Canal de titulos cortos

Desviacion del diametro +3% a +44%

Longitud de referencia Tm a 32m

Cluster (acumulacion de defectos)

Didmetro Cluster botones 1.5 a 7.00
Cluster corto 1.10 a 4.00
Cluster largo 1.04 a 2.00
Cluster delgado -6% a -60%

Longitud Cluster corto 1.0cm a 10 cm
Cluster largo 6cm a 200 cm
Cluster delgado 6cm a 200 cm

Longitud de monitorizacion Tm a 80 m

Numero maximo de defectos, con referencia a la longitud de observacion ajustada 1 a 9999

Cluster F (acumulacién de materias extrafias)

Deteccion segun respectivamente 64 clases de materias extranas oscuras y claras

Longitud de monitorizacion Tm a 80 m

Numero méximo de materias extranas, con referencia a la longitud de observacion ajustada 1 a 9999

Bobinas fuera de norma

Deteccion de bobinas con defectos textiles frecuentes.

Alarma Off Limit

Monitorizacién de eventos textiles y no textiles

Pueden definirse 5 diferentes ajustes de alarma

Alarma de clase

Monitorizacién de las clases de defectos de hilo

Los ajustes de alarma pueden definirse para todas las clases de defectos de hilo

Tendencia

Representacion grafica de la curva de tendencia durante un periodo de 72 horas

Pueden definirse 5 diferentes ajustes para el grupo o el huso




Datos técnicos

LabPack (opcion)

Canal de indice de superficie (SFI/D)

Referencia flotante o constante 5.0 a 25.0
Limite +/- (desviacion maxima del valor de referencia) +5% a +40%
Limite de alarma 0 a 99
Longitud de control 10/80m

Blogueo automatico al alcanzar el limite de alarma en el canal SFI/D

Canal CV variable (VCV)

Limite +/- (desviacion maxima del promedio) +5% a +100%
Limite de alarma 0 a 99
Longitud de control Tm a 50 m

Blogueo automético al alcanzar el limite de alarma en el canal VCV

Imperfecciones (IP)

Numero de los defectos de hilo frecuentes segun valor limite del diametro por 1000 m

Botones Valor limite del didmetro >1.80
Gruesos Valor limite del didmetro >1.30 a <1.80
Delgados Valor limite del didmetro <0.8

Numero de los defectos de hilo frecuentes segun valor limite del diametro por metro

Small Desviacién positiva: valor limite del didmetro 1.20 a 1.30

Desviacion negativa: valor limite del didmetro 0.83 a 0.8

Numero de los defectos de hilo frecuentes segun valores limites de longitud por 1000 m

4 clases de defectos de hilo en la gama de 2cm a 70 cm
Desviacién positiva y negativa con valores limite del diametro >1.30 o <0.80
Alarma IPI

Monitorizacién del diametro IPIl y la longitud IPI

Pueden definirse 8 diferentes ajustes de alarma para el grupo o el huso

Filtro de seleccion de datos

Produccion Primeros ... km: Datos de corte de los primeros (100 / 1000 km)

Ultimos ... km:  Datos de corte de los dltimos (100 / 1000 km)

Cono: Vista del grupo: ventana flotante de la longitud seleccionada
Vista del huso: con longitud alcanzada se borraran los datos

Turno actual Datos de corte/calidad absolutos, por 100 km o por kg

Turno anterior Datos de corte/calidad de los ultimos 5 turnos por 100 km o por kg

Control de la instalacion

Alarmas de funcion

Alarma automatica en caso de funciones incorrectas de la unidad central

Alarma automética si estan defectuosos el adaptador de huso (SA) y la cabeza detectora (TK)
o si no funcionan correctamente




Transporte, almacenamiento

5 Transporte, almacenamiento

5.1 Transporte

5.2 Inspeccion de
transporte

5.3 Condiciones de
almacenamiento

Para el transporte al “primer lugar de destino”, los componentes del sistema
estan embalados de acuerdo con las condiciones de transporte y almacena-
miento esperados.

En caso de transporte a un otro destino o en caso de devolucién, las partes
de la instalacién deberdan embalarse de modo que estén protegidos contra
danos mecanicos y la humedad.

Las placas de circuitos impresos estan embaladas / deberan

embalarse de modo que estén protegidas contra dafios
fisicos, descarga electrostatica y absorciéon de humedad
(embalajes ESD).

Ala hora de la recepcién debera controlarse el suministro si esta completo y si
presenta danos de transporte.

En caso de que detecten danos de transporte durante el control de entrada,
debera seguirse el procedimiento siguiente:

= Notificar al operador del servicio (empresa de transporte etc.)
m Escribir un protocolo de danos
® [nformar al proveedor

Los reclamos por danos deberan presentarse dentro del pla-
zo preestablecido vigente.

Es imprescindible atenerse a una temperatura de almacenamiento de 0°C a
+60°C.

Deberan protegerse las partes de la instalacién contra la humedad.

Las partes de la instalacion deberan almacenarse en interiores cerrados, pro-
tegidas contra suciedad y polvo.

Un almacenamiento al aire libre o en un ambiente humedo
puede ser causa de dafnos de corrosién o otros danos, por
los cuales no asumimos ninguna responsabilidad.







6.1

6.2

6.3

6.4

Puesta en servicio

Puesta en servicio

Seg urldad iRiesgo debido a un montaje y una puesta en servicio
incorrectos! El montaje y la puesta en servicio requieren
de personal especializado y capacitado con suficiente expe-

CUIDADO  1igncia,

> El montaje y la puesta en servicio del sistema de purga-
do de hilos o de partes individuales de la instalacion asi
como las mejoras deberan ser realizadas por un técnico
de servicio autorizado.

Montaje y primera puesta en servicio

Gebrider Loepfe AG es responsable de la primera puesta en servicio del sis-
tema de purgado de hilos.

El sistema de purgado de hilos se entrega al cliente en un estado listo para
operar.

Un técnico de servicio autorizado del fabricante de la bobinadora o un técnico
de servicio de Gebrluder Loepfe AG realiza el montaje y la primera puesta en
servicio.

Una vez que el fabricante de la bobinadora haya realizado el montaje y la

puesta en servicio, tiene lugar un entrenamiento e instruccién por un técnico
de Gebrlder Loepfe AG.

Puesta en servicio después de una mejora o actualizacion de software

Para garantizar una operacion segura del sistema de purgado de hilos, un
técnico de servicio autorizado de Gebrider Loepfe AG deberé llevar a cabo
todas las mejoras y actualizaciones de software.

Puesta en servicio después de una interrupcion de servicio
En caso de una reconexién después de una interrupcion de servicio (p. ej. cor-
te de corriente) se realiza un arranque en caliente.

Se conservan todos los ajustes y datos de turno excepto los Ultimos datos de
corte todavia no transmitidos a la LZE.






7 Manejo de LZE-V

7.1 Generalidades

7.2 Seguridad

721  Generalidades

722 Personal

723 Operacion conforme
a lo previsto

Manejo de LZE-V

El sistema de purgado de hilos YM Zenit* se controla a través de una unidad
central LZE-V para todos los tipos de bobinadoras.

Durante el manejo y la configuracién se pueden presentar diferencias especi-
ficas al modelo de maquina. Esto esta indicado correspondientemente en el
Manual.

En el presente Manual se describen todas las funciones de purgado.

Segun los componentes de purgado y opciones de software instalados,
algunas funciones no estan disponibles.

Las pantallas representadas en el presente Manual sirven
de ilustracién. No sirven de ejemplos para el ajuste.

El personal debe haber leido y comprendido el presente Manual, especial-
mente el capitulo “Seguridad”, antes de empezar a realizar trabajos.

Solo el personal calificado y autorizado puede manejar el sistema de purgado
de hilos.

Personas autorizadas: véase el capitulo “2.2 Requisitos del personal”.

Por su propia seguridad consulte al proveedor en caso de
dudas.

iRiesgo de lesiones y dainos materiales en caso de
una operacion no conforme al previsto!
Una operacion no conforme a lo previsto puede tener como

CUIDADO consecuencia un sobrecalentamiento, incendio, contamina-
cién o interferencias eléctricas.

> Operar el sistema de purgado de hilos unicamente si es-
tan montadas las cubiertas.




Manejo de LZE-V

7.3 Unidad central LZE-V

1 Interfaz de usuario

2 Puerto USB

7.3.1 Interfaz de usuario El manejo/la entrada de datos se realiza ejerciendo una ligera presion en la
superficie sensible al tacto (pantalla tactil) de la pantalla.

' JATENCION!
iRiesgo de danos debido a un tratamiento incorrecto de la
L4 superficie!

> Manejo mediante toque con el dedo o un objeto despun-
tado, no metalico (p. /. el Idpiz del Tablet PC).

D> Limpieza de la pantalla con un pano suave.

D> Utilizar un pafno himedo para eliminar la suciedad extre-
ma.

» DE NINGUNA MANERA utilizar un objeto metélico pun-
tiagudo, jpuesto que éste podria danar la superficie de la
pantalla!

» iNo limpiar la pantalla con detergentes corrosivos!

732 Puerto USB Puerto USB para importar / exportar los ajustes y datos asi como para la cap-
tura de pantallas. El puerto USB lleva una caperuza de quita y pon para prote-
gerlo contra polvo y humedad.

733 LZE-V sin unidad de mando (Savio Polar)

El sistema de purgado de hilos YarnMaster Zenit™ no tiene unidad de mando
separada. El purgador se maneja a través de la pantalla tactil de la bobinadora.

1 Para conmutar entre el manejo del purgador de Loepfe y el manejo de
la méquina Savio se toca el logotipo de Loepfe en la esquina superior
izquierda.

2  Puerto USB separado de Loepfe en la bobinadora.
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Manejo de LZE-V

7.4 Interfaz de usuario / navegacion

] | | |
# I Produccié
—_— § roduccién
= Loepfe Ultimo 100 km
» itorizacién ™ G g : > i
G Datos ™ Moniterizacién 1 (MM3-NM24) : TK1 Infermacidn ganeral —— )
Cortes Materla extrafia Alarmas Alarma de Off Limit
Dashboard Cortes fotales 114 | | CortesF oscuro 73 | | msLT 0 | | Total
Cortes U 36 | | Cortest claro v || rituie v
Cortes 78 | | Cortes dusier F oscure o | | Thule corte of!
Monitorizacién | | Certes P 0| Cortes cluster T clors 0 | | Cluster betones o | [ alarma de clase
. Cortes OffCalor zcura 1| | Cluster corto O | | raeat o
o Cortes OffCalor claro 2 | | Cluster largo o™
. e L | | Cluster delgado ol
Calidad Cortes botones 15 SAD ol r
Cortes det. cartos 3 VoV o | | AlarmaIPI
Cortes def. delgados 0 N o
. / P oY
Articulo r \ e
- Titulo \ OffColor 0 )| LabPack
- Cortes titulo + 0 Especial Cortes SFI/D + 0
Grupe Lortes titulo — u o Cortes SH/U 2
Cartes tiulo corto + 1 Gelslms Cortes VCV + 1
St 0 Cortes hile superior Pl 0
eriesTiule e Roturas de hilo o || ™= =
Maguina r 5 - 2
Cluster
Cartes cluster botones 0 4 112
SERVICIO
Cortes cluster corto v | | Husadas fuera norma >< =
. Cortes cluster largo 0 | | Total — -
Diagnéstico Sl (
< e s O | | Total de alarmas de cortes textiles % Longitud I
Total de roturas Ge hilo % e ey s28im | | gy Foeman 42— 13
. Empalmes Total de alarmias Lextites 7% S
Sistema Total de combios de husadas 20 |
BT L] [P————— 0 (s | 17-10-2018
Cortes empalmes H Ultimo corte . 17-10- 14
.. R l 39 p - 11:30:29 -
Configuracion SPEIES VCV + {D0.1)
V 5.9.18146.1 b 15
s D
G1(1-5) ‘
! ‘ : ‘ ? ‘| 4 ’ : ‘
\ J

4

—

Navegacion principal

Contenido del menu (lista, informacién general, detalles)

Ruta de navegacion

Barra de seleccién para grupo/huso o articulo

Ventana de mensajes

Mensajes con intervencion requerida

Filtro de seleccion de datos (menus Dashboard, Monitorizacién y Calidad)

Inicio de sesién / derecho de acceso

© 00 N o o »~ W N

Seleccion del idioma

-
o

Ayuda en pantalla

—
-

Teclas de accién / funcién

-
N

Estado de conexién (Ethernet / MillMaster TOP / Remote / Data Exist)

=
w

Nivel de usuario activo / usuario conectado

-
H

Fecha / hora

-
(3}

Versién de software

-
[=2]

Conmutacion Loepfe/Savio GUI (solo LZE-V Faceless)
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Manejo de LZE-V

74.1 Informacion general de mends

DATOS
Dashboard Informacion general > | Vista detallada
Alarmas v Info. general Monitorizacién
Cortes v Info. general Monitorizacién
Tendencia v Calidad > Tendencia
Off Limits v Info. general Monitorizacién
Monitorizacion | Informacion general > | Vista detallada
Cortes N
NSLT
Titulo
Cluster
Empalmes
Materia extrafa
Especial V' Gréfico
Bobinas fuera de norma >
Alarmas
Alarma Off Limit
Alarma de clase
Alarma IPI
LabPack
Longitud J
Ultimo corte v" > Diagnostico
Calidad Informacion general > | Vista detallada > | Ayuda en pantalla
Clase D S v" Ventana de clase Ejemplos de defectos de la clase
Clase F v" Ventana de clase correspondiente e indicaciones a
Clase Empalmes v" Ventana de clase posibles causas
Clase P v Ventana de clase
LabPack IPI e v Grafico
LabPack SFI v Gréfico
Longitud v Gréfico
Tendencia J v Gréfico
Ultimo corte v > Diagnostico
AJUSTES
Articulo Lista (gestion de articulos)  >> | Informacién general Vista detallada
(parédmetros de purgador) >

Canal / clase D

Canal / clase de empalmes
Materia extrana

Cluster

Titulo

Propiedades

Ajustes P

LabPack

Bobinas fuera de norma
Alarma Off Limit
Alarma de clase

Alarma IPI

NN N N N VNN N NN
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Grupo Lista (gestion de grupos) >> | Informacion general
(pardmetros de grupo)
Configuracién del grupo
Ajustes opcionales
Adquisicién de datos
Reposicion de datos
Maquina Informacion general > | Vista detallada
Calendario de turnos v
Ajustes béasicos v
Ajustes de grupo predeterm. v
Adquisicién datos predeterm. v
Diagnostico Informacion general > | Detalles Grafico / Entrada
Informacion TK v V' Gréfico
Parametros TK v v Gréfico / Contrasefa servicio
Ultimo corte v -
Eventos (historial) v -
Modo de ensayo v v Entrada (contrasefa contramaestre)
Comandos TK v v" Entrada (contrasefa servicio)
Actividades del usuario Lista de actividades del usuario
Sistema Informacion general > | Detalles Entrada
Informacion del sistema v -
Perfil de registro v v (contrasena servicio)
Actualizacion del firmware v v (contrasena contramaestre)
Actualizaciéon de software LZE | (contrasefa servicio) v
Copia de seguridad del (contrasena contramaestre) v
sistema
Restauracion del sistema (contrasefa servicio) v
Mantenimiento / Servicio v v (contrasena servicio)
Configuracion Informacion general > | Detalles Entrada
Red v v (contrasena servicio)
Opciones de software 4 v (contrasena contramaestre)
Informes v v (contrasena contramaestre)
Administracion de usuarios v v (contrasena contramaestre)
Ajustes de fabrica v V" (contrasefa servicio)
Reinicio (contrasefa contramaestre) -
Fecha y hora v v (contrasena contramaestre)
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742 Ruta de navegacién Mend principal > Menu > Grupo (articulo): Huso

Datos ™ Monitorizacion — G1 (30COMB): TK8 ™ Info

Informacion general de los datos de monitorizacién: grupo 1 (articulo
“30COMB"): huso 8

Menu principal > Menu > Articulo

Ajustes ~ Articule T 30COME ™ Informacién gen

Informacion general de los ajustes para el articulo “30COMB”

743 Barra de seleccion - = ” o o
para grupo/huso o z - i " n’
articulo

Seleccionado: Grupo 1 (Ajustes > Grupo)

G1 (14 G2 (41-50) ’
1‘2‘3‘4 41‘42‘43‘44‘45‘46‘47‘48‘49‘50‘

Seleccionado: Grupo 1/ Huso 1 (Datos)

[ 1 i 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 3 33 L }
»

Seleccionado: Huso 9 (Servicio > Diagnéstico)

{ DEFAULT ARTICLEL DEFAULT ARTICLE3 DEFAULT ARTICLES RIGI 100 Dt LT+ ]
»

DEFAULT ARTICLE2 DEFAULT ARTICLE4 RIGI 40 PILATUS DE LTy

Seleccionado: Articulo “Pilatus” (Ajustes > Articulo)

744 Filtro de seleccion de datos  Los datos de corte se muestran de acuerdo con la opcién seleccionada

(p. €j. produccion / ultimos 100 km).
S7 Produccion
Ultimos 100 km




745 Teclas de funcion

9
D
B
D

W
X
€3

Seleccion del idioma

Inicio de sesiéon / Derecho de acceso

Ayuda en pantalla

Lista de mensajes que
requieren intervencién

Crear captura de pantalla /
guardar en memoria USB

Crear informes /
guardar en memoria USB

Exportar / importar datos

Atrés

Siguiente

Editar los ajustes

Confirmar la seleccion / entrada

Descartar la seleccion / entrada

Deshacer la entrada

746 Otros simbolos

S

.l &
= L]

ZENIT*

ﬁ Estado de conexion
Ethernet On/Off
Estado de conexién

MillMaster TOP On/Off

Estado de conexién
Remote On/Off

Estado de conexién
Data Exist On/Off

=)
©]
©

= |
)
/

[Ty

2
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Copiar articulo

Iniciar partida / grupo

Detener partida / grupo

Calibracion
(grupos/husos en produccién)

Restablecer datos de
monitorizacion / calidad

Modificar la contrasefa

Cerrar sesion
de usuario

Agregar usuario

Eliminar usuario

Confirmar el Ultimo mensaje

Confirmar todos los mensajes

Actualizacion del firmware

Aviso de entrada

Nivel de usuario actual

Fecha / hora

45
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7.5 Seleccion del idioma

7.6 Ayuda en pantalla

2]

Se puede seleccionar el idioma deseado.

Idioma - E]
BN
=
e
= [ =

Al hacer clic en el botén de Ayuda se abre la ventana de Ayuda que
contiene informacion sobre la ventana actual del menu.

-
ayuc =)

Al hacer clic en el botén de
Ayuda se vuelve al inicio de la
pagina.

Note: By solecting the single fiold fcoaree fcation) the ing fault i

displaped.

P. ej. menu: Datos > Calidad > Clase D

Al tocar una celda de clases gruesas se muestran ejemplos de defectos y la
informacion sobre su causa. Ejemplos de defectos: Algodén peinado, 30 Nec.

Areie kd
e
Ayuda -
B1
Calculador textil
Calculador

Calculadora textil

Como ayuda estd disponible una calculadora en linea para convertir los titulos.

Calculadora

También esté a disposiciéon una calculadora general.
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7.7 Inicio de sesion/ Derecho de acceso

7.7.1  Nivel de contrasefa Se definen los derechos de acceso de los usuarios.
Hay los niveles de contrasefa siguientes:

= Usuario
= Contramaestre

m Servicio (solo para el personal de servicio de Loepfe)

Para el usuario “Invitado” no se exige ninguna contrasena.

772 Usuario Por estandar estan definidos los usuarios “Foreman”, “Operator” y
“Servicio”. En el menu Configuracion > Gestion de usuarios se pueden
definir mas usuarios (88 como maximo).

7.7.3 Inicio de sesion

' -
Inicio de sesién B
Nombre de usuario Nivel de contraseiia

Foreman Contramaestre
Operator Operador
Servicio Servicio

Aviso de entrada

Cuadro de edicion Ir > q

1. Seleccionar el usuario.
2. Tocar el cuadro de edicion.
3. Introducir en el teclado la contrasena perteneciente y confirmar con .

[rrawane | confirmar con .

4. Sila contrasefa es correcta

7.74 Cerrar sesion

Los derechos de acceso se restablecen a “Invitado”.
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715 Modificar la contrasefa Durante la puesta en servicio, la contrasefna del usuario es “47114711" y la
contrasefa del contramaestre “12911291".

g
[seesT]

iSe recomienda modificar estas contrasenas después de la
puesta en servicio asi como en intervalos regulares!

P
Modificar la contraseiia E

Foreman

Nombre de usuario

ARRKHHER

Contrasefia antigua

N N v

wHAK
Nueva contrasefia

ERAK
Confirmar contrasefia

i
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7.8 Editar los ajustes

Para editar los ajustes debe activarse el modo de entrada / modo de edicién
(nivel de contrasefa: contramaestre).

Ahora estan activos los cuadros de edicion.

Canal D

B T (™ con) Tocar cada uno de los ajustes y editarlos con el teclado o a través de las listas
b < de seleccion.
N | 3.8 |
/ Utilizar la tecla Atras para volver a la informacién general, para modificar
. después otros ajustes o para guardar los ajustes modificados.

Confirmar / guardar los ajustes modificados

Descartar los ajustes modificados

Teclado numérico /
alfanumérico

Nueva contraseria

TEEREEER

Confirmar la entrada
(1]2]3]a]s]e]7]s]o]o]" ]
owlefr[T]v]u]i]o]r]
ggggggggg .a Deshacer la entrada

Listas de seleccion Modo de visualizacién [ curvas | Purgado =
” Detallado Canal D u “
X Estandar Cluster u “

"

Funcién activada

2 Funcién no activada

Matriz de clases Al tocar las celdas de clase (clase D, clase F, clase de empalmes) se activa o
desactiva el purgado de clases para estas celdas.

Jo— Y

N

~ ———— Purgado activo

= Purgado no activo

ZENIT* 49



Manejo de LZE-V

7.9 Guardar los datos Las capturas de pantalla, los informes y datos pueden copiarse en una memo-
ria USB a través del puerto USB.

Las teclas de funcion correspondientes se activaran tan pronto como se inser-
te la memoria USB.

jCercidrese de que la memoria USB esté libre de virus!
jLOEPFE no asume la responsabilidad de posibles danos en

® el sistema (pérdida de datos etc.), causados por virus!
ATENCION
7.9.1 Capturas de pantalla Una captura de pantalla de la ventana seleccionada se guarda como archivo

XPS en la memoria USB.

79.2 Informes Se pueden crear los informes siguientes que se pueden guardar como archi-
vos XPS en una memoria USB:

= Menus DATOS

Dependiendo del Filtro de seleccion de datos:

— Informe de turno concluido
— Informe de turno provisional

= Menus SERVICIO

— Informe de configuracion

793 Exportar/importar los datos Exportar

Los datos seleccionados pueden guardarse en una memoria USB / pueden
(@ exportarse a una memoria USB.

1. Seleccionar el formato de datos (JSON, XML, CSV).
2. Seleccionar los datos deseados y confirmar con .

Import/Export
Exportar [ calendarlo de wrnos 0| [ conng. dei gry
Importar
 mmm *
.

3. Esperar la confirmacion.

Calendario de turnos L]

4. Pulsar para salir de Importar / Exportar.
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ATENCION:

° Si hay archivos en la memoria USB que tienen el mismo nombre,
éstos se sobrescribirdn sin previa consulta!

Importar

Los datos seleccionados de la lista pueden importarse de una memoria USB a

la unidad central.

1. Marcar los datos deseados e importarlos con

:ﬁi&z;

=)

Import/Export
Crei Calendario de turnos Config. de articulo Coleccion de articulos
'J‘-
— 57

-
Importar Calendario de turnos W
[ Filtro |
Nombre | Nombre de maquina [Todo J
\ J \
[ calendarlo de turnos
Nombre Nombre de maquina Fecha de exportacién
20151026_145024.5hiltCalendar.lzedata.xml DOKUMENTATION 10/26/2015 3:50:24 PM
[ 20150826_160732.5hiftCalendar.lzedata.xml LOEPFE MASCHINENRAUM 8/26/2015 4:07:32 PM
20151221_141129.ShiftCalendar.izedataxml MAL 12/21/2015 211:28 PM
2. Esperar la confirmacion.
r
Importar Calendario de turnas W
( Filtro ]
Nombre | Nombre de méquina | Todo |
( Calendario de turnos
Nombre Nombre de maquina Fecha de exportacién

20151026_145024.5hiftCalendar./zedata.xm|

20150826_160732.5hiftCalendar./zedata.xm|

20151221_141129 ShiftCalendar.izedataxmi

3. Pulsar para salir de Importar / Exportar.

DOKUMENTATION

LOEPFE MASCHINENRAUM

MAL

10/26/2015 3:50:24 PM

/26/2015 4:07:32 PM

12/21/2015 2:11:28 PM
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7.10 Ajustes > Maquina

7.10.1

52

Niveles de menus: Maquina

Vinculo MillMaster Desc.
Husos totales 10
Unidad de tiivi M
Tipo de cateza detectora [
Longitud de contral del empalme 35¢m

Turne anterior [

el ] [2[6I7]| Informacin general
- B Al tocar un bloque de ajustes (p. ej. Ajustes hasicos)
H; ) A se abre un cuadro con los detalles.
] Eel?) Cuadro con los detalles / ventana de edicién
e ' Se pueden editar los ajustes.
.
Micin &
Ckch
Ajustes basicos Con estos ajustes se configura el sistema de purgado de hilos.
FS—— Tipo de maquina

Se muestra el tipo de la maquina.

Nombre de maquina

Se puede introducir el nombre de la maquina (20 caracteres como maximo).

Vinculo MillMaster

Se puede activar o desactivar el vinculo BDE.

Husos totales

Se puede introducir el nUmero total de husos de la méaquina.

Unidad de titulo

Se deberé seleccionar la unidad de titulo deseada (Nm, Ne, Tex, Den).

Tipo de cabeza detectora

Se deberé seleccionar el tipo de cabeza detectora instalada (D, DF, DFP).

Longitud de control del empalme

Se puede introducir la longitud de control del empalme deseada.

Turno anterior

Se puede seleccionar km o kg.
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terminados

Longitud de pulso del tambar
Reduccion de la alibracién fina
Reduccion Cambic bobina conica
Monitorec de lazos

Umbral de sedal estitica del hilo
Umbral de sefal dinimica sel hilo
Made de calibracién fina
Aspiracién tras ealibracién

Modo de visuslizacien TK
Comimiento limite calibr, fina cont,

Deteccién de enrcllado en tambor

dad compens. de polve

Eliminacién repetida de empalmes.

7.10.2 Ajustes de grupo prede-

Manejo de LZE-V

Ajustes béasicos para todos los grupos en el estado “Definido”.

Longitud de pulso del tambor

El valor estédndar se introduce automaticamente en base al tipo de maquina
(ajustes basicos).

Reduccion de la calibracion fina

Después de una calibracién pueden registrarse muchos cortes con ajustes
muy sensibles en el canal de titulo o en el canal de cluster. Para impedir estos
cortes, en caso necesario puede reducirse la sensibilidad, es decir, se puede
aumentar el valor limite del didmetro por el valor seleccionado.

— La reduccion se anulard en cada huso después de aprox.
12 km de hilo bobinado.

— Si estd ajustado en Desc., el canal de titulo y el canal de

cluster estan desactivados durante los aprox. primeros
12 km.
— Si se realiza una calibracién en un huso, esta modifica-

cion de sensibilidad también esté activa durante aprox.
12 km.

Reducciéon Cambio bobina cénica

Durante un cambio de bobina cénica se establecen en 2 m los valores limite
para la longitud de defectos largos (LL) y la longitud de las partes delgadas
(-L). Los valores limite del didmetro para los defectos largos (DL) y la reduc-
cion del diametro (-D) son menos sensibles, dependiendo de la reduccion
definida. Si la reduccion esté desconectada (desc.), el canal de defectos
largos asf como el canal de partes delgadas estan desactivados durante los
primeros 12 m.

El canal de titulo y el purgado de materias extranas no estan
activos en cada cambio de bobina coénica durante los prime-
ros 10 m, independientemente de la reduccién ajustada.

Monitoreo de lazos

Se puede activar o desactivar el monitoreo de lazos.

Umbral de sefal estatica del hilo

Es el umbral de la senal estatica del hilo.

Umbral de sefial dindmica del hilo

Es el umbral de la senal dindmica del hilo.

Modo de calibracion fina

Se puede seleccionar el modo de calibracion fina (individual / continuo).
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7.10.3 Adquisicion de datos
predeterminada

Long. de ventana

100 km

Aspiracion tras calibracion

Se puede activar o desactivar la aspiracion de 25m después de la calibracion.

Modo de visualizacion TK

Se puede seleccionar el modo de visualizacion TK (clase / tipo de corte).

Corrimiento limite calibr. fina cont.

Se puede desactivar la entrada de la desviacion del corrimiento max. admisi-
ble en el modo de calibracion fina continuo o se la puede activar con el valor
seleccionado.

Deteccion de enrollado en tambor

Puede seleccionarse el modo de deteccion de enrollado en tambor (desc. /
s6lo evento / corte).

Velocidad de compensacion de polvo

Puede seleccionarse la velocidad de la compensacion de polvo (normal /
media / alta).

Eliminacion repetida de empalmes

Puede activar o desactivarse la repeticion de la eliminacion de empalmes.

Purgado F durante empalme

Puede activar o desactivarse el purgado F durante el control de empalmes.

Longitud de ventana (100km / 1000 km) para todos los grupos en el estado
“Definido".

Los ajustes estandar de los grupos vy la longitud de ventana
predeterminada pueden adaptarse posteriormente para
cada grupo (Menu Grupo).
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7.10.4 Calendario de turnos En el calendario de turnos se determina el inicio de cada turno por dia de
semana (max. 6 turnos por dia).

En caso de un sistema MillMaster conectado solo se puede
determinar alli el calendario de turnos.

Ciclos de turno Se pueden definir como maximo 7 diferentes ciclos de turno:

m Tocar la hora de inicio de un turno y sustituirla por la hora deseada de la
lista de seleccion.

Ciclos de turno

. 05:00 13:00 21:00

- 06:00 1400 22:00

07:00 15:00 23:00
. 05:00 1100 17:00 23:00
. 00:00 06:00 12:00 18:00

. 00:00 12:00
. 08:00 20:00

Vista semanal A cada dia de semana puede asignarse un ciclo de turno definido:

m Tocar el cuadro de color del dia de semana vy sustituirlo por el cuadro de
color del ciclo de turno deseado.

iCiclo de turno méx. 12 horas!

‘ Vista semanal
Lunes @ 06:00 14:00 22:00
Martes @ 06:00 14:00 2200
Mlércoles @ 06:00 14:00 2200
Jueves @ 06:00 14:00 22:00
Viernes @ 06:00 14:00 22:00
Sabado @ 06:00 18:00
Domingo @ 06:00 18:00
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7.11 Gestion de articulos

7.11.1 Generalidades

Niveles de mendus: Articulo

Ajustes > Articulo

Un articulo que tiene los parémetros de purgador y calidad asignados determi-
na el purgado del hilo y la calidad que debera garantizarse.

Se puede administrar 99 articulos con ajustes de purgador asignados.

Los articulos marcados con |Q son articulos predefinidos
de fabrica. Estos no se podran modificar y solo podran utili-
zarse como plantilla.

Asticalo Bescripdén Titslo

Oitima mad.

[ o o =

05.09.2018 134155

WMZGUA EAVAE T0hm

Mz N EARE 24hm

a5 v 1S Hn

Carscmew. e 5420

wircen 00m

wmasn BaveLe 24hm

P oL ST sosbm

AT FLL SENSTVE s0shm

AarLn FALLSENSTVE S02He

OraT 201 09308

o407 20 0nmss

040720 0837 ET

05062011 143455

0506201k 11231

05082010 13488

Lista

Al hacer doble clic en un articulo de la lista se accede
a la informacion general de los parametros de purga-
dor correspondientes.

m | os articulos actualmente utilizados (grupo en pro-
duccién) estan marcados de verde.

Informacion general

Al tocar un blogue de ajuste
(p. ej. Canal/ Clase D) se abre el cuadro con
los detalles.

Cuadro con los detalles / ventana

Contiguracitr

de edicion

«| Se pueden editar los ajustes.

CiaseD

[’

P s, Fememan

710208
oe:

zcon

wawczanio

T
arc s arciery nnvj J

I
asmiean s wmews |

56
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7.11.2 Crear/cambiar un articulo 1. Seleccionar el articulo.

2. Activar el modo de edicion.

3. Cambiar y confirmar los ajustes.

4. Volver a la informacion general .

5. Repetir el procedimiento hasta que se hayan definido todos los bloques

de ajuste.

— En lainformacién general, todos los bloques de ajuste modificados

estan marcados en amarillo.

Manejo de LZE-V

~—|

AJUSTES

Articulo

SERVICIO

15cm 35 Bem

Ajustes ™~ Aticulo > MMI1-KOM_~ Informacién general
| | Canal/Clase D Canal/Clase Empalmes Titule

Canal D Canal Empalmes Titulo

Purgade Purgade Con Purgado Con.
N N 36 DesvDis + 120%
05 0s 200 Desvia - 120%
1s s 20cm leng. decteen.  10m
~ ot 130 Titulo corto

u W #97 Hile superiar Purgado oy
- ot 6% Montorizactn Con. | | DesvDid - 150%
L " B o imive 140 | | Desvbid - 150%
Limite e alsrroa Longiud de control 35 ¢m g e i 5m

Claze Empalmes
Purgade Con

Materia extrafia Ajustes P | Propiedades
Configuracion F c P E=r=E

Limite g alamma Purgsde Con. - Articul MM1-KOM
Filtro orgénico Limite de alarma 50 o Descripeién EXAMPLE
Cluster F oscuro Curva P et — | Titule 250 Nm.
Purgado Oem 70 3em 35 i Material COTTON
Long. de absens. OSem &0 dem 3 ==

Defectas Ten 60 6en 50 ‘Alarma IPI

Limite ce slarma 85 —

Canflanrsslin

6. Guardar el articulo modificado o descartar los cambios .

-

Guardar el articulo

| '/i Guardar el articulo modificado como |

D Sobrescribir el articulo actual

%)

ARTICLE7

WA

Nuevo nombre de articulo [

MMT J

7. Seleccionar como guardar el articulo:

— Sobrescribir el articulo actualmente seleccionado
— 0 asignar los ajustes modificados a otro articulo (eventualmente dar un
nuevo nombre de articulo).

8. Confirmar las modificaciones.

En principio, los ajustes de purgador también se podrén

cambiar para los grupos en produccion.
iLa produccién seguird ejecutandose con los ajustes modifi-
cados! Se restablecen los datos de monitorizacion y calidad.

ZENIT*
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7.11.3 Copiar articulo 1. Seleccionar un articulo (p. ej. CO NE40 TOP9).

2. Al pulsar la tecla de copiar se abre el cuadro correspondiente.

| -
Copiar articulo E‘

Seleccionar el articulo de destino |\ ARTICLET

Nuevo nombre de articulo [ MW7

)
)

3. Seleccionar el articulo de destino (los ajustes existentes se sobrescribiran
durante el proceso de copia).

4. Introducir un nuevo nombre de articulo (p. ej. DOM).

5. Confirmar las entradas con |
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7.12 Ajustes > Articulo

7.12.1 Propiedades

Manejo de LZE-V

~ |

Austes ~ Ariculo ~ MM1-EOM _~ _Informacién general
| Canat/Clase D Canal/Clase Empaimes Titulo
| canal D Canal Empalmes
Puegado Con. Pusgad
W 15 )
[ 20 05
- 0 20em s
o 128 oL
Cobdad g U casen u 557 wilo suparior Furgada
7 5% purgede o || P M Manitorizackin Con | | Desi~
i Ao = B Woote 1o | | ootk
Uinete e st s Longtud de conbel  35em TR S
Articulo i Topsinsa)
Surghde Con
Grupa
Materia extraia Propiedades Cluste
Configuracion F Cluster botones o '
Maguina Limite de alama Con Artculo MMIZCH | | Ddmeta s
@ i B Cusercorto
T =222 =Sl
ur £ Material COMTON | | Longing 22em ¥
Diagnéstico 8 Cluster largo.
::’ Alsrma 1P1 Damera |
Leogitue e | | ol
Satema el ook Cluster delgada
S [, 0%
Husadas futra norms| | Alsrma Of Limit Alarna de ciase Lavod | |y TiTeE
Configuracion i 5 Limite Configuracién Configuracién )
MM1-KOM ! MM3NMZE C3ZS-CPNEW ARTICLET [ ARTICLES ! ARTICLET ARTICLETS [ ARTICLY
MM2-GUA 1 MM2-RFR MIKOS3340 ARTICLES [ ARTICLETD ‘ ARTICLET2 ARTICLEN [ ARTICLS

Aricule | MM1-KCM |
Descripcion | E}:Ar‘ﬂPLEj |
Titulo I.. 24.E'Nm.|
Material corc-r;__l
7.122 Canal D/ Clase D
Purgade ( Con. |
N Ii 1$|
DS |_' 2.00 |
LS I__ Z.Dcr*;_]
DL ( 125T
LL [ 16em |
- l: 15%|
-L I_. 4Dcm._|
Limite de alarma L 6 |

ZENIT*

Con estos ajustes se determinan las propiedades del articulo.

Articulo Nombre del articulo (max. 20 caracteres)

Descripcion Descripcion del articulo (méx. 20 caracteres)

Titulo Titulo del articulo
Material Material del articulo (max. 20 caracteres)
Canal D

Al ajustar los canales de purgado se determinan los valores limite para el pur-
gado de hilos D (curva de purgado).

Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

N = valor limite del diametro para botones

DS = valor limite del diametro para defectos cortos

LS = valor limite para la longitud de defectos cortos

DL = valor limite del didmetro para defectos largos e hilos dobles
LL = valor limite para la longitud de defectos largos

-D = valor limite de la reduccién del didmetro para partes delgadas
-L = valor limite para la longitud de las partes delgadas

Todos los valores limite del diametro se refieren al didmetro de hilo normal
(base).
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Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

— |
fuera
Curva de purgado
dentr La curva de purgado mostrada (roja) se define mediante los ajustes de los
1 q‘ — canales de purgado. Los defecto de hilo fuera de esta curva se cortarén y las
“Identro irregularidades del hilo dentro de la curva quedan en el hilo.
i f
==
fuera
Clase D
i , Purgado
| |
| | . .
i Bias con. | i Se puede activar o desactivar el purgado.
Con el purgado por clases hay la posibilidad de crear una caracteristica de
purgado discrecional. Esto es ventajoso principalmente para hilos de efecto o
hilos Core.
Se recomienda utilizar el purgado de clases en combinacién con el purgado
convencional. Se alcanzan mejores resultados cuando ocurren al mismo tiem-
po defectos cortos vy largos.
AN .
‘\\ = Celdas de clase verdes = purgado de clases activo
e
) N = Celdas de clase amarillas = purgado de clases no activo
Durante el purgado por clases también se pueden cortar determinados defec-
tos especificos dentro de la curva de purgado.
.——'——"_-
]
R Los ajustes de clases (verde) no estan activos durante el
control de empalmes.




7123 Canal/ Clase de empalmes

Purgado
M

D5

LS

DL

LL

-D

-L

Longitud de control
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Canal de empalmes

Al ajustar los canales de purgado de empalmes se determinan los valores
limite para el purgado de hilos D (curva de purgado) durante cada arranque
de huso segun la longitud de control del empalme ajustada.

Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

N = valor limite del didametro para botones

DS = valor limite del didmetro para defectos cortos

LS = valor limite para la longitud de defectos cortos

DL = valor limite del didmetro para defectos largos e hilos dobles
LL = valor limite para la longitud de defectos largos

-D = valor limite de la reduccién del didmetro para partes delgadas
-L = valor limite para la longitud de las partes delgadas

Todos los valores limite del diametro se refieren al didmetro de hilo normal
(base).

Longitud de control

Longitud de hilo con la que se realiza el control de empalmes después

de un corte o después del rearranque. La longitud de control de empalme
se ajusta automaéticamente a 25cm. En caso necesario podrd modificarse
de 1a120cm.

Curva de purgado de empalme

La curva de purgado de empalme mostrada (roja) se define mediante los ajus-
tes de los canales de empalme. Los defecto de hilo fuera de esta curva se
cortaran y las irregularidades del hilo dentro de la curva quedan en el hilo.

Clase empalmes
Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

Los ajustes de la deteccion de empalmes se activan durante cada arranque
de huso conforme a la longitud de control del empalme ajustada.

= Celdas de clase rosas = purgado de clase de empalme activo

m Celdas de clase amarillas = purgado de clase de empalme no activo

También se cortan los empalmes en las celdas de clase activadas dentro de
la curva de empalmes.
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Monitorizacion

Yalor limite

an.

1.60

7.12.4 Materia extrana

Purgado part. oscuras
Purgado part. claras
Limite de alarma

Filtrc erganico

Purgade
Long. de cbserv.
Defectos

Limite de alarma

Def. actuales

con.

Desc.

o

Desc.

Hilo superior
Monitorizacion
Se puede activar o desactivar la deteccion del hilo superior.

Valor limite

Para detectar con seguridad un hilo doble de la bobina cruzada no se deberia
ajustar un valor limite superior a 1.6. Este ajuste debera controlarse y en caso
necesario, modificarse al cambiar el material.

La deteccion de materias extrafas exige el uso del tipo de cabeza detectora:
TK YM ZENITT DF / DFP

Las materias extraias solo podran purgarse por clases.

Configuracion F

Purgado de particulas oscuras, purgado de particulas claras,
filtro orgéanico F

Se pueden activar o desactivar por separado estas funciones.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

Cluster F oscuro / Cluster F claro

Con los ajustes cluster de materias extrafas pueden detectarse acumulacio-
nes de defectos, cuyos defectos individuales normalmente no tendrian efecto
perturbador. Sin embargo, si los defectos se repiten varias veces dentro de la
longitud de observacion ajustada, son perturbadores.

Los ajustes cluster F pueden seleccionarse p. ej. en clases que solo se pue-
den purgar con numeros elevados de cortes, p. €j. en caso de bobinas man-
chadas de aceite.

Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

Long. de observ. / Defectos

La longitud de observacién y el nUmero admisible de defectos puede selec-
cionarse por separado para la deteccién de materias extranas oscuras y cla-
ras.

Con estos dos ajustes se determina el numero admisible de defectos dentro
de la longitud ajustada.



Furgado

Limite oscuro
Limite clarc
Long. de cbserv.
Limite de alarma

Cortas OffColer ascuro

Cortes OffColer claro

=1

oo

o

3

Clase X Cluster

o]
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]
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Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

Después de cada corte de cluster F se aspira automatica-
mente la longitud de defecto correspondiente del enconado.

Defectos actuales

Todos los eventos en las celdas de clase cluster se muestran continuamente
como ayuda de ajuste a través de la longitud de observacion indicada.

OffColor
Purgado

Puede activar o desactivarse el purgado.

Limite oscuro / Limite claro

Los limites para las desviaciones de color oscuras y claras pueden ajustarse
por separado.

Long. observacion

Puede seleccionarse la longitud de observacion.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse husadas con defectos frecuentes, del
mismo tipo. Asi que se alcance el limite de alarma configurado del tipo de cor-
te por husada correspondiente se bloquea el huso.

Cortes OffColor oscuros / Cortes OffColor claros

La cantidad de cortes a causa de una desviacién de color clara y oscura del
hilo se relaciona por separado.

Clase / Cluster
Para determinar el purgado de clases F debe estar activada la Clase.
= Celdas de clase verdes = purgado de materias extrafas activo

Para determinar el purgado de cluster F debe estar activada el Cluster.

= Celdas de clase verde amarillas = purgado cluster F activo
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7.125 Titulo Mediante estos ajustes pueden detectarse bobinas erroneas o hilo con una
desviacién de titulo mayor.

Titulo / Titulo corto

Purgadeo Con.
Purgado
DesvDid + 12.0% . )
Se puede activar o desactivar por separado el purgado por titulo / titulo corto.
DesvDid - 12.0%
DesvDia +/ DesvDia —
Grueso 19.1Nm
—_ e Segun calidad o irregularidad del hilo puede seleccionarse una desviacién del
i didametro de +3% a +44% (desviacion del valor béasico). Esta podra ajustarse
Long. de cbserv. 10m independientemente para la desviacion del didametro positiva como también
Limite de alarma 4 negativa.
Cortes titulo + 0 Grueso/ Fino
Tera iinle - 0 Conforme a la desviacién del didmetro ajustada, se muestra en Grueso y Fino
la desviacién del titulo.
Long. de observ. (titulo)
R c La longitud, dentro de la que se determina la desviacion media del diametro,
urgacdo on. . . . .,
G puede ajustarse entre 10 y 50 m. Con esto se puede optimizar la deteccién
DesvDia + 15.0% de mezcla de bobinas y variaciones de titulo.
DesvDid - 15.0%
Grueso 18Nm Long. de observ. (titulo corto)
Fino 33Nm Al contrario del canal de titulos, el canal de titulos cortos ofrece la posibilidad
Mo Al Sm de detect.ar po_r sep_arado un hilo que tlene.una desviacién de titulo dentro de
una longitud inferior a los 10m . La longitud para el canal de titulos cortos
Limite de alarma 4 puede ajustarse entre 1y 32m.
Cortes titulo corto + 0 ..
Limite de alarma
Cortes titulo corto - 0

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

Murata 21C: En caso de desv. de titulo y de titulo corto se ajusta automati-
camente el nUmero maximo de repeticiones (9). La bobinadora procesa las
repeticiones de maniobra y las alarmas.

Cortes +/ Cortes —

El niUmero de cortes a causa de una desviacion positiva y negativa del didme-
tro de hilo se indica por separado.

Con esta indicacién se pueden optimizar los ajustes.



7.12.6 Cluster

Purgade
Ciametro
Long. de chserv.
Defectos
Limite de alarma

Cef. actuales

Purgado
Didmetro
Longitud
Long. de cbserv.
Defectos
Limite de alarma

Def. actuales

Purgado
Ciametro
Longitud
Long. de ohserv.
Defectos
Limite de alarma

Def. actuales

Purgade
Diametro
Longitud
Long. de chserv.
Defectos
Limite de alarma

Cef. actuales

Caon.

50m

[33]
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Con los ajustes cluster pueden detectarse acumulaciones de defectos,

cuyos defectos individuales normalmente no tendrian efecto perturbador.

Sin embargo, si los defectos se repiten varias veces dentro de la longitud de
observacién ajustada, son perturbadores.

Para poder detectar acumulaciones de defectos periédicos, se define respec-
tivamente una curva cluster en el area de botones, defectos cortos, largos y
delgados. Los defectos que se encuentran fuera de estas curvas se asignan a
los defectos repetitivos.

Cluster hotones / corto / largo / delgado
Purgado

Se puede activar o desactivar por separado el purgado por cluster de botones
/ cluster corto / cluster largo / cluster delgado.

Didmetro

Gama de ajuste del diametro de hilo:

Botones 1.50 - 7.00
Corto 1.10 - 4.00
Largo 1.04 - 2.00
Delgado -6% - -60%
Longitud

Gama de ajuste de la longitud de referencia:

Corto 1.0cm - 10 cm
Largo 6.0 cm - 200 cm
Delgado 6.0 cm — 200 cm

Longitud de observacion / Defectos

La longitud de observacién y el numero admisible de defectos puede selec-
cionarse por separado para la deteccién de cortes de cluster corto, largo y
delgado.

Con estos dos ajustes se determina el nUmero admisible de defectos dentro
de la longitud ajustada.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del mis-
mo tipo. Asf que se alcance el limite de alarma configurado del tipo de corte
por bobina correspondiente se bloquea el huso.

Defectos actuales

Todos los eventos en las celdas de clase cluster se muestran continuamente
como ayuda de ajuste a través de la longitud de observacion indicada.
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En produccion

Para los grupos que estan en produccién con el mismo articulo, se pueden
mostrar los defectos actuales.

Gl

Curvas

n Canal D

Las curvas de purgado canal D, cluster de botones, cluster corto/largo/delga-
. Cluster botones
do se pueden mostrar y ocultar por separado.

1127 Ajustes P La deteccion de materias extranas sintéticas tales como propileno, poliamida
(nilén) requiere el uso del tipo de cabeza detectora: TK YM ZENITH DFP

Matriz P

56

141 4 1 108

1732 177 15 101 244 224 281 8

103369 64 530 365 606 354 749 495
1 2.0 2.0 4.0 6.0 [cm]

m Eje vertical: intensidad de la medicién de carga

= Eje horizontal: longitud de sefales de los defectos (cm)



Purgado

Limite de alarma

G1|

70 |
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Configuracion P
Purgado
Puede activar o desactivarse el purgado P.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse husadas con defectos frecuentes, del
mismo tipo. Asi que se alcance el limite de alarma configurado del tipo de cor-
te por husada correspondiente se bloquea el huso.

Curva P
Estos ajustes definen la curva P.

Los eventos por encima de la curva P se registran y cortan como cortes P.
Las irregularidades en el hilo por debajo de esta curva permanecen en el hilo.

Durante el control de empalmes se conmuta el sensor P a
“insensible”.

En produccion

Para los grupos que estan en produccién con el mismo articulo, se pueden
mostrar los defectos actuales.
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7.12.8 LabPack

Purgado
Referencia

SFIf/D

Limite +

Limite -

Long. de cbserv.
Limite de alarma
Cortes SFI/D +
Cortes SFI/D -
Desviacidn SFI/D

Variance Like

Laon.

Flotants

0.0

24%

24%

80m

SFI/D

Con relacion al valor SFI/D medio del hilo (Referencia), se selecciona un valor
limite superior e inferior. Si el valor SFI/D sobrepasa este limite, el purgador
corta y se aspira el hilo defectuoso de la bobina cruzada.

Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

Referencia

Si estd ajustado Flotante, el valor de referencia SFI/D se adapta al nivel general
de la superficie del articulo.

Si se conoce el valor SFI/D de un hilo puede introducirse un valor de referen-
cia entre 5y 25.

Después de una calibraciéon se formara de nuevo la referen-
cia flotante jque solo es valida después de una longitud de
4km! En caso de referencia constante, la primera indicacion
se muestra inmediatamente.

Limite + / Limite — (%)

Se puede ajustar un limite + / — (5% a +40%).

Long. de observ.

Se puede ajustar una longitud de observacién de 10m u 80 m.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

Cortes SFI/D +/ Cortes SFI/D —

El nimero de cortes a causa de una desviacion positiva o negativa se indica
por separado. Con esta indicacion se pueden optimizar los ajustes.

Desviacion SFI/D (%)

Se muestra la desviacion del Ultimo valor transmito del grupo actual, relativo
a la referencia. En base al porcentaje de desviacion pueden optimizarse los
valores limite para el purgado de hilos.

Variance Like

Valor técnico



Purgade

Limite +

Limite -

Long. de cbserv.
Limite de alarma
Cortes VW +
Cortes VCV -

Desviacion VCV

G1|

Con. |
30% |
30% |

30m |

[9%]
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vcv

El purgador calcula continuamente los valores VCV a partir de los pedazos
de hilo con la longitud de control ajustada y los compara con su valor medio
flotante.

Purgado

Se puede activar o desactivar el purgado.

Limite +/ Limite — (%)

Se puede ajustar un limite + /- (5% a £100%).

Long. de observ.

Se puede ajustar una longitud de observacién entre Tm y 50m.

Limite de alarma

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos frecuentes del
mismo tipo. Al alcanzar el valor limite de alarma configurado del tipo de corte
correspondiente por bobina se bloguea el huso.

Cortes VCV +/ Cortes VCV —

El numero de cortes a causa de una desviacion positiva o negativa se indica
por separado. Con esta indicacion se pueden optimizar los ajustes.

Desviacion VCV (%)

Se muestra la desviacién del valor transmitido por uUltimo en el grupo actual,
relativo a la referencia. En base a esta desviacién al tanto por ciento puede
optimizarse los valores limite para el purgado de hilos.

En produccion

Para los grupos que estan en produccién con el mismo articulo, se pueden
mostrar los SFI/D y los cortes VCV.
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7.129 Alarma de Off Limit Permite la monitorizacion de tipos de corte textiles / no textiles e indepen-
dientemente de la accién seleccionada pone a disposicion diferentes opcio-
nes de visualizacion y / o intervencion.

Accién | Emergente | Accion

Bloquear

Si se sobrepasa el valor limite ajustado, el huso / grupo pasa al estado de alarma.
Mensaje

En la ventana de mensajes se muestra el exceso del valor limite ajustado.
Emergente

Si se sobrepasa el valor limite ajustado, esto se visualiza mediante un elemento

emergente.
(&ne ] Set1-5

Activo EJ Activo

Monitorizacion |: Cortes D|

e o /100km) Se puede activar o desactivar la monitorizacion de Off Limit.

Limites superiores | 10 ;'100km.:: . . .

-— Monitorizacion
Seleccion del criterio / tipo de corte Off Limit a monitorizar.
Valor limite
Entrada del valor Iimite Off Limit en referencia a los respectivos eventos por
cada 100km.
7.12.10 Alarma de clase Permite la monitorizacion de hasta 8 clases gruesas e independientemente

de la accion seleccionada pone a disposicion diferentes opciones de visualiza-
cioén y / o intervencion.

Accion

Accién | Emergente |

Véanse las alarmas Off Limit

En produccion

Para los grupos que estén en produccién con el mismo articulo, se pueden

G1) mostrar los eventos de clasificacion.




7.12.11 Alarma IPI

Accién

Longitud 2 - 4 cm

Longitud 4 - 8 cm

Longitud 8 - 20 cm

Longitud 20 - 70 cm

Botones

Partes gruesas

Partes delgadas

Small/Peguefio

Accien

Longitud 2 - 4 cm -

longitud 4-Bcm  +

Longilud 3-20cm  +

Longiud 20-70an +

Botenes +
Partes gruesas +
Partes delgacas +

Small/Pequeho +

Emergants |
10000 /km|
10000 Jkm|
10000 fkm|
10000 k|
10000 /km|
10000 /km|
10000 /km|

10000 /m|

Emergente

1000 %,

1000 %)

1000 %%

1000 %)

1000 %,

1000 %)

1000 %,

1000 %)

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

1000 %

Valores de referencia IPI

ZENIT*
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Permite la monitorizacion de IPI didmetro / longitud e independientemente de
la accién seleccionada pone a disposicion diferentes opciones de visualizacion
y / o intervencién.

IPI Grupos

Entrada de los valores limite IPl absolutos en referencia al grupo. Como ayuda
de ajuste se muestran los eventos ocurridos en el grupo actual.

Eventos actuales (como ayuda de ajuste)

IPl Husos

Entrada de los valores limite IPI relativos en referencia al huso.

Accion
Bloquear
Si se sobrepasa el valor limite ajustado, el huso / grupo pasa al estado de alarma.

Mensaje

En la ventana de mensajes se muestra el exceso del valor limite ajustado.

Emergente

Si se sobrepasa el valor limite ajustado, esto se visualiza mediante un un elemen-
to emergente.

Valores de referencia IPI

Pueden introducirse los valores nominales IPI conforme al ensayo en labora-
torio.

r =
Valores de referencia IPI E

Botones +200% Valor nominal

Partes gruesas

Valor nominal
+50%

Partes delgadas

\/:
A Valor nominal
_50%
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En produccion

Para los grupos que estan en producciéon con el mismo articulo, se pueden
G1| mostrar los eventos IPI.

7.12.12 Bobinas fuera de norma Limite

Promedio de roturas de hilo

Limite
Se pueden detectar bobinas con un nimero elevado de roturas de hilo.

Promedio roturas de hilo | 150.0% |
Limite alarma cortes text.| 99 | Limite alarma cortes textiles

Con este ajuste pueden detectarse bobinas con defectos textiles frecuentes.
Al alcanzar el valor limite de alarma configurado por bobina, se bloquea el
huso.



7.13 Gestion de grupos

7.13.1 Generalidades

Niveles de menus: Grupo

Manejo de LZE-V

Ajustes > Grupo

En el menu Grupo se realiza el control completo de la partida:

m Preparar el grupo
m Activar / desactivar el grupo (partida)
m Realizar la calibracion / calibracion fina

Lista

articuls

Catibraciin

La lista ofrece una visién general de los grupos y su

[

Cenchide

estado actual.

re

oM

] e

Mo detrice

Se pueden administrar 30 grupos (partidas).

m Al hacer clic en el articulo (tecla) se puede abrir el

<~ @ ] :
0 % articulo asignado al grupo.
e = Al hacer doble clic en un grupo de la lista se accede
S a la informacién general de los ajustes de grupo.
] &G/ 2] [Informacion general

Rrp—

Se pueden editar los ajustes.

Be

R

o @

7.132 Preparar el grupo

ZENIT*

Con estos ajustes se define el grupo:

Ajustes del grupo
— Rango de husos (primer / tltimo huso del grupo)

— Numero de husos piloto (ajuste estandar = 10% de los husos de
este grupo)

— Tipo de cabeza detectora instalada (D, DF, DFP)
— Denominacion de la partida

— Articulo

Ajustes opcionales / Adquisicion de datos

— Estos ajustes corresponden a los ajustes estandar (menu Maquina)
y podran adaptarse individualmente para cada grupo.

Reposicion de datos

— Se restablecen los datos de produccién (datos de monitorizacion y
calidad) del grupo.
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7.133 Activar el grupo No se puede activar un grupo si el rango de husos se solapa

7.13.4 Calibracion

con el de un otro grupo en produccion.

(C

Durante cada activacion de grupo se realiza una calibracion (se lee el titulo
actual respectivamente la estructura del hilo y se determina el valor béasico).

Dado el caso pueden restablecerse los valores de calibracion fina en todas
las cabezas detectoras de este grupo.

El proceso de calibracion debera realizarse con el méaximo
esmero, jpuesto que influye la calidad del purgado!

r

=
Activar grupo E

Iniciar la calibracién con 6 husos piloto.

D o 1. Todos los husos del grupo estan parados.
Restablecer la calibracién fina

2. Confirmar la ventana emergente “Activar grupo” con .

— Se inicia la calibraciéon de husos.

— Enla columna “Estado” se muestra “Produccion” y en la columna
“Calibracion” se muestra “Activo”.

No. Prim. Ultim. TK Pilot Estado Partida Articulo Calibracién DesvDia

ll 1 60 DFP 6 Produccién LoT2 [ 30COMB ] Activo

— En todas las cabezas detectoras se muestra - (calibracion).

3. Activar el nUmero correspondiente de husos piloto y observarlos.

— Una vez finalizada la calibracion se apaga la indicacién “Ad” en cada huso
piloto.

Después de un proceso de calibracion correcto de todos los husos piloto:
— Enla columna “Calibracion” se muestra “Concluida”.
— Laindicacion “Ad" también se apaga en todos los husos no piloto.
4. Durante la primera puesta en servicio o después de una actualizacién del
software también se debera realizar una calibraciéon en cada huso no piloto.

— Una vez finalizada la calibracion se apaga la indicacién “Ad” en cada
huso no piloto.

Si se muestra “Concluida [x]" después de una calibracion
concluida correctamente, no todos los husos piloto pudie-
ron concluir la calibracién (jen este caso se recomienda
repetir la calibracion con otros husos piloto!)

jLos demas husos podran activarse solamente si se mues-
tra el estado de calibracion “Concluida”!
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7.135 Restablecer la calibracion con calibracion fina

et — E Si se detectan grandes desviaciones (> = 10%) entre cada

uno de los husos en el grafico (menu “Diagnostico > Parame-
tros TK") bajo el valor basico del didametro, se recomienda
‘al"“e' iSlalbaasnini restablecer los valores de calibracion fina.

‘Calibracién con 2 husos piloto

El proceso de calibracion deberé realizarse con el maximo
esmero, jpuesto que influye la calidad del purgado!

1. Todos los husos del grupo estén parados.

2. Confirmar la ventana emergente “Activar grupo” con .

— Se inicia la calibracion de husos.
— Enla columna “Estado” se muestra “Produccion” y en la columna
"Calibracion” se muestra “Activo”.

No. Prim. Ulim. TK Pilot Estado Partida Articulo Calibracién DesvDid

ll 1 60 DFP 6 Produccién LoT2 [ J0COMD ] Active

— En todas las cabezas detectoras se muestra - (calibracion).

3. Activar el nimero correspondiente de husos piloto y observarlos.

— Una vez finalizada la calibraciéon se apaga la indicacion “Ad” en cada huso
piloto.

Después de un proceso de calibracion correcto de todos los husos piloto:

— Enla columna “Calibracion” se muestra “Concluida”.

No. Prim. Ultim. TK Pilot Estado Partida Articulo Calibracién DesvDia

{1 1 60 DFP 6 Produccién Lotz | 30COMB Concluido

4. A continuacion también debe realizarse una calibracion en cada huso no
piloto.

— Una vez finalizada la calibracion se apaga la indicacién “Ad” en cada
huso no piloto.

Si se muestra “Concluida [x]" después de una calibracion
concluida correctamente, no todos los husos piloto pudie-
ron concluir la calibracién (jen este caso se recomienda
repetir la calibracion con otros husos piloto!)

jLos demas husos podran activarse solamente si se mues-
tra el estado de calibracion “Concluida”!
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7.136 Calibracion de un grupo en produccion

-
Activar calibracién

)

Iniciar la calibracién con 6 husos piloto.

D Restablecer la calibracién fina

Calibracion Huso

7.13.7 Detener el grupo

Antes de que se pueda realizar una calibracién para un gru-
po en produccién se deberian detener todos los husos del

grupo.

Para un grupo en produccion puede ser necesario:

® realizar nuevamente una calibracion.

= restablecer los valores de calibracion fina en todas las cabezas detectoras
de este grupo.

Si se ha sustituido una cabeza detectora de un grupo actual o si se ha detec-
tado una desviacion grande del didmetro (> +10%) en un huso deberia reali-
zarse una calibracion de husos individuales.

La calibracion de huso se inicia en el menu “Diagnéstico > Parametros TK".

-
Detener grupo E‘

iRealmente desea detener el grupo?

El estado cambia a “Detenido”

No. Prim. Ultim. TK Pilot Estado Partida Articulo Calibracién DesvDis

Datanido LOT 2

[ 30COMB No dofinido
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7.14 Ajustes > Grupo

=l J 006

Austes - Grupo - G1_*Informacién general

Config. del grupo Ajustes opcionaes Reposicion de datos
Primar huso Longinud de pulso del tambor
Uttirno huso. Reduccién de la calibracién fina
Husas paloto. Reduccién Cambio bobina conica
Tipo de cabeza deieciora Manitores de lazos.
Fartids Unmbral de selal estética del hilo
Aniculn 43I Umbral de sefial dindmica def hila
Modo de calibracien fins
E Adquisicién de datos sl e
- Moo de visualizacion TR
R [ — ws
: Cortimiento limite calibr. fina cont. :
e Ok ok
Disgnéstico Velocidad compens. de patva SR
— Eliminacion repatida de empaimes & ]
Putgado £ durants s paiee -
= £ @ o
Coabauadin 1:10:03
vssmaar
y
61 G3 =3 67 ] 611 61 G615
‘ »
&2 = [ a8 G10 a1 G 618
L
7.141 A]USteS del grupo Primer / Gltimo huso

Rango de husos (primer / Gltimo huso del grupo).
Config. del grupe

Primer huso

Husos piloto
Ultimo huso
Numero de husos piloto (ajuste estandar = 10% de los husos de este grupo).

Husos piloto

Tipo de cabeza detectora

Tipo de cabeza detectora

Partida

Tipo de cabeza detectora instalada (D, DF, DFP)

Articulo MMZ-NM24

Partida

Denominacién de partida libremente seleccionable (max. 20 caracteres).

Articulo

A través de una lista de seleccién se puede asignar un articulo.
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7.14.2 Ajustes opcionales

Ajustes opcionales

Longitud de pulsc del tambor
Reduccién de la calibracién fina
Reduccién Cambic bobina conica
Monitorec de lazos

Umbral de sefial estatica del hile
Umbral de sefial dinamica del hile
Modo de calibracién fina
Aspiracion tras calibracién

Meodo de visualizacion TK

Corrimiento limite calibr. fina cont.

Welocidad compens. de polvo
Eliminacién repetida de empalmes

Purgado F durante empalme

Deteccion de enrollade en tambor Desc.

Estos ajustes corresponden a los ajustes estandar (menu Maquina) y en caso
necesario podran adaptarse individualmente para cada grupo.

Longitud de pulso del tambor

El valor estédndar se introduce automaticamente en base al tipo de maquina
(ajustes basicos).Dependiendo del estado constructivo se puede cambiar este
valor (mm).

Reduccion de la calibracion fina

Después de una calibracién pueden registrarse muchos cortes con ajustes
muy sensibles en el canal de titulo o en el canal de cluster. Para impedir estos
cortes, en caso necesario puede reducirse la sensibilidad, es decir, se puede
aumentar el valor limite del didmetro por el valor seleccionado.

— La reduccién se anulard en cada huso después de aprox.
12 km de hilo bobinado.

— Si esté ajustado en Desc., el canal de titulo y el canal de
cluster estan desactivados durante los aprox. primeros
12 km.

— Si se realiza una calibracién en un huso, esta modifica-
cion de sensibilidad también esté activa durante aprox.
12 km.

Reduccion Cambio bobina cénica

Durante un cambio de bobina cénica se establecen en 2 m los valores limite
para la longitud de defectos largos (LL) y la longitud de las partes delgadas
(-L). Los valores limite del didametro para los defectos largos (DL) y la reduc-
cién del didmetro (-D) son menos sensibles, dependiendo de la reduccién
definida. Si la reduccion esta desconectada (desc.), el canal de defectos
largos asf como el canal de partes delgadas estan desactivados durante los
primeros 12 m.

El canal de titulo y el purgado de materias extranas no estan
activos en cada cambio de bobina coénica durante los prime-
ros 10 m, independientemente de la reduccién ajustada.

Monitoreo de lazos

Se puede activar o desactivar el monitoreo de lazos.

Umbral de sefial estatica del hilo

Es el umbral de sefal estatica del hilo.

Umbral de sefal dindmica del hilo

Es el umbral de senal dindmica del hilo.

Modo de calibracion fina

Se puede seleccionar el modo de calibracion fina (individual / continuo).



7.14.3 Adquisicion de datos

Long. de ventana 100 km

7.14.4 Reposicion de datos

Reposicién de datos

Restablece los datos de
produccién de este grupo.

Manejo de LZE-V

Aspiracion tras calibracion

Se puede activar o desactivar la aspiracién de 25m después de la calibracion.

Modo de visualizacion TK

Se puede seleccionar el modo de visualizacion TK (clase / tipo de corte).

Corrimiento limite calibr. fina cont.

Se puede desactivar la entrada de la desviacion del corrimiento max. admisi-
ble en el modo de calibracion fina continuo o se la puede activar con el valor
seleccionado.

Deteccion de enrollado en tambor

Puede seleccionarse el modo de deteccion de enrollado en tambor (desc. /
s6lo evento / corte).

Velocidad de compensacion de polvo

Puede seleccionarse la velocidad de la compensacion de polvo (normal /
media / alta).

Eliminacion repetida de empalmes

Puede activar o desactivarse la repeticion de la eliminacion de empalmes.

Purgado F durante empalme

Puede activar o desactivarse el purgado F durante el control de empalmes.

Estos ajustes corresponden a los preajustes (menu Maguina) y podran adap-
tarse individualmente para cada grupo.

Se puede seleccionar la longitud de ventana (100km / 1000 km).

Se restablecen los datos de produccion (datos de monitorizacion y calidad) del
grupo. Se conservan los datos de turno.
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7.15 Mensajes/ Alarmas

7.15.1 Ultimos mensajes [@ 02-12-2015 13:53:51  Alarmatécn. Huso 10  Advertencia

El tipo de cabeza detectora no es compatible con los ajustes del grupo J

Se muestra el Ultimo mensaje.

Tras toque se muestra la lista con los Ultimos 20 mensajes.

Niveles de alarma

Qews

7.152 Mensajes con intervencion requerida

Advertencia

Error

Alarma

Fatal

Mensaje sin intervencién requerida

Mensaje con intervencion requerida

Mensaje con intervencion requerida

Mensaje que impide un uso posterior de la
LZE y no se puede confirmar este mensaje

Tras toque se abre la ventana siguiente. Se debe confirmar un mensaje con
intervencion requerida. Para la eliminacion de fallos, véase la lista en el capitu-
lo “8.4 Mensajes”.

Mensajes

0/-11-2014 15:26:01

Notade mantenim.  LZE  Aviso Huso 6 Falla de empaime
07-11-2014 15:26:01  Notade mantenim.  LZE Aviso Huso 12 Falla de empalme
07-11-2011 15:26:01  Nota de mantenim.  LZE Awviso Huso 15 Falla de empalme
07-11-2014 15:26:04  Nota de mantenim.  LZE Aviso Huse 2 Falla de empalme
07-11-2014 15:26:04  Nota de mantenim. LZE  Aviso Huso Falla de empalme
07-11-2014 15:26:04  Nota de mantenim.  LZE Aviso Huso 35 Falla de empalme
07-11-2014 15:26:04  Notade mantenim. LZE  Aviso Huso 40 Falla de empalme

v

Ayuda

= Inicio de sesién (para poder confirmar los mensajes se debera

tener al menos el nivel de contrasefna Foreman).

80

Confirmar el ultimo mensaje.

Confirmar todos los mensajes.

Confirmar y borrar todos los mensajes.

ZENIT*
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7.16 Datos > Filtro de seleccidn de datos

7 Produccién
Ultimos 100 km

]

7.16.1 Produccidn

7.16.2 Turno actual

7.16.3 Turno anterior
/100km o /kg

Produccién

X Primeros 100 km ~ Ultimos 100 km X Cono

Turno actual

X absoluto 2 /100 km

Turno anterior /100 km

x Ciclo de turnos 1 * Ciclo de turnos 2 * Ciclo de turnos 3
16-10-2014 DE00-00 - 16-10-2014 14:00:00 16-10-2014 14:00:00 - 16-10-2014 22:00-00 16-10-2014 22:00:00 - 17-10-2014 06-00:00

x Ciclo de turnos 4 * Ciclo de turnos 5
07-11-2014 06:00:00 - 07-11-2014 08:00:00 07-11-2014 08:00:00 - 07-11-2014 20:00:00

Los datos de corte / calidad se muestran de acuerdo con la opciéon selecciona-
da (p. ej. Ultimos 100km).

= Primeros: Si esté configurado “Primeros” se detiene la captacion de los
datos de operacion y clasificacion de la produccion actual por grupo o huso
ap. ej. 100km (longitud de ventana). Esto significaria para un grupo de 50
husos, que se representaran juntamente los primeros 2km de cada huso.
A una velocidad de bobinado de 1000 m/min se alcanzarian los 100km en
2 minutos.

= Ultimos: Si esta configurado “Ultimos” se muestran los datos actuales de
un grupo o huso durante los p. ej. Ultimos 100km (longitud de ventana).

= Cono: Si esta configurado “Cono” se muestran en los menus Monitorizacion
y Calidad los datos de cada bobina cruzada individual y se borraran automati-
camente después de un cambio de bobina cruzada. Los datos actuales del
grupo se muestran p. ej. durante los ultimos 100 km (longitud de ventana).

Datos de corte / calidad del turno actual.

= Absoluto: datos de corte absolutos
= /100 km: datos de corte por 100 km
= /kg: datos de corte por kg

Datos de corte / calidad de los ultimos 5 turnos, por 100km o por kg.
(conforme al ajuste en la Maquina > Ajustes basicos > Turno anterior).
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7.17 Datos > Dashboard

82

El Dashboard proporciona una informacion general de los datos importantes
del sistema. En este contexto, se representan por un lado las evaluaciones
preconfiguradas de alarmas y cortes y por otro lado una evaluacion configura-
ble por el usuario de tendencia y Off Limits.

~ i [ T == JEe?)

Dator  Dashboard ~ GI (MM3-NM24): X1~ Informacién genaral
Alarmas Cortes
Total 5 Total 114
ur L=
- s
. B comr
B comm beecrm.
o [
e - i
B o O e
- B mnas
[
o B e
.
el | || ]
5 . M
e — Off Limits
|ogez (= & m
t
Cx ch
. —
. 2 e
o 17-10-2018
@' 1:2847
Vssinast
aE)
1 ‘ 2 ‘ 3 l 1 |

Visualizacion de las alarmas actuales del grupo / huso seleccionado.

Cortes

Visualizacion de 10 tipos de corte con el niUmero de cortes actual méaximo del
grupo / huso seleccionado.

Tendencia

Visualizacion de tendencias de un grupo o huso en base a 5 ajustes de ten-
dencia configurables como méaximo.

Al tocar la curva de tendencia se abre el cuadro con los detalles y la ventana
de edicién para los ajustes de la tendencia.
Off Limits

Visualizacién de alarmas de Off Limit de un grupo o huso en base a 5 ajustes
de Off Limit configurables como méximo.

Las alarmas de Off Limit se definen en el articulo.
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7.18 Datos > Monitorizacion

7.18.1 Cortes

7.182 NSLT

7.18.3 Titulo

ZENIT*
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Muestra la suma de todos los eventos en referencia a la longitud bobinada
(km) relativa al filtro de seleccion de datos seleccionado.

Estos datos pueden visualizarse opcionalmente para cada huso o grupo.

nl=00a)

Dator ~ Monionizacen ~ G1 (MMI-NM2A) TKT * Informacién genersl

Cortes Materia extraia Mlarmas | | Alarma de Off Limit
s s 114 | | ComesF osruro 7| | sy 3
Consi D 3 | | coneFowe o | [ o o
Cones ¥ ™ Cones clusser F escurs. 0| | Titule et o]~
CanssP 0 | | Cortes chster Fcima © | | Custer botenes 0] [T Alarsa de dase
L Cortes ORCalor oncwrs. 1 Crugeer corts o Tetal
NS Cones OfCalor ro 4| | Cumertege L3

Chuster deigade o
Canes botones. 1" SFU o
Cortes def coron " v O] pimwn
Cortes def largas. 4 Chuster o
Cones cef delgadas o 3 s

B oy >
Titulo OfColer 0| LabPack
Cortesthlo = 0 Especial Cores S0 -
Cartes thuls - L) Cories SFVD
Cortes v com. 1 e o |Commycve
Cortes vhale corto o Roturas de Mio: 9 Cones VOV -
Cluster
Cames chster botones L)
< cluster corte 0
Cortes chster e 0 %
Cortes clter deigad O || Totaide slamas de consstenties "% Longitud
| Toaldecotmdehin -
pesnes. T

o cam - - =
<Wm.m % | M comes s o e . "ot
Rep. empaimes » Ve - 001 e
G1(1-5)
1 ‘ 2 ‘ il a ‘ 5 |
A

Cortes totales

Total de cortes textiles (cortes D/ F/ P)

Cortes D, Cortes F, Cortes P

Cortes de defectos de hilo, cortes de materias extranas, cortes de materias
extrafas sintéticas

Cortes botones

Cortes de botones (N)

Cortes def. cortos

Cortes de defectos cortos (S)

Cortes def. largos

Cortes de defectos largos (L)

Cortes def. delgados

Cortes de defectos delgados (T)

Cortes titulo +

Cortes de titulo (+)

Cortes titulo —

Cortes de titulo (-)

Cortes titulo corto +

Cortes de titulo en la gama de titulos cortos (+)

Cortes titulo corto —

Cortes de titulo en la gama de titulos cortos (-)
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7.184 Cluster

7.185 Empalmes

7.18.6 Materia extrana

7.18.7 Especial

Cortes cluster botones

Cortes por defectos botones repetitivos

Cortes cluster corto

Cortes por defectos cortos repetitivos

Cortes cluster largo

Cortes por defectos largos repetitivos

Cortes cluster delgado

Cortes por defectos delgados repetitivos

Empalmes

Suma de todos los empalmes bobinados

Cortes empalmes

Cortes de empalmes

Rep. empalmes

Repeticiones de empalmes causadas por empalmes no efectuados (p. ej. fal-
ta de hilo superior / inferior, roturas de hilo, funcién errébnea del empalmador)

Cortes F oscuro

Cortes de materias extranas (en hilo blanco crudo)

Cortes F claro

Cortes de materias extranas (en hilo tefiido u oscuro)

Cortes cluster F oscuro

Cortes de cluster de materias extranas (en hilo blanco crudo)

Cortes cluster F claro

Cortes de cluster de materias extranas (en hilo tefiido u oscuro)

Cortes OffColor oscuros

Cortes por desviacion del color oscura

Cortes OffColor claros

Cortes por desviacion del color clara

Cortes lazos

Cortes por motivo de salto de hilo motivado por lazos u otras perturbaciones

Cortes hilo superior

Corte a causa del hilo superior doble

Roturas de hilo

Roturas de hilo sin causa textil



7.18.8 Bobinas fuera de norma

7.189 LabPack

7.18.10 Alarmas

7.18.11 Alarma de Off Limit

7.18.12 Alarma de clase

7.18.13 Alarma IPI

7.18.14 Longitud

Lengitud beobinada

7.3 km

Manejo de LZE-V

Total

Todas las bobinas fuera de norma en relacion al nimero total de cambios de
bobinas

Total de alarmas de cortes textiles

Bobinas fuera de norma a causa de alarmas de cortes textiles en relacion al
numero total de cambios de bobinas

Total de roturas de hilo

Bobinas fuera de norma a causa de un nimero elevado de roturas de hilo en
relacion al nimero total de cambios de bobinas

Total de alarmas textiles

Bobinas fuera de norma a causa de alarmas textiles en relaciéon al nimero
total de cambios de bobinas

Total de cambios de bobinas

Numero de cambios de bobinas

Alarmas de cortes textiles

Numero de las alarmas de los cortes textiles

Cortes SFI/D +

Cortes por indice de superficie (+)

Cortes SFI/D —

Cortes por indice de superficie (-)

Cortes VCV +

Cortes CV variables (+)

Cortes VCV -

Cortes CV variables (-)

Numero de alarmas al alcanzar el valor limite de alarma configurado

Ndmero de alarmas de Off Limit

Numero de alarmas de clase

Ndmero de alarmas |PI

Longitud bobinada

— Filtro de seleccion de datos “Turno actual / Turno anterior”:
se muestra la longitud actualmente bobinada.

— Filtro de seleccion de datos “Produccion”:
se muestra la longitud bobinada hasta alcanzar la longitud de ventana
definida (p. ej. 1000 km).
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Cuadro con los detalles de los datos de monitorizacion

10,6 m..,._] ()el?)

= J Al tocar un bloque de datos
(p. ej. Cortes) se abre el cuadro con los detalles.

J(e)e]?)

Informacién general

HH
H

Produccidn
J V Ultime 100 km

Cuadro con los detalles

Rango.

86
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Ventana de datos

Cortes

a Cortes totales

u CortesD

n Cortes F

D Cortes P 0l0

114 | 58
36|38

78 | 60

Grafico

Grafico

: h
~

H
wl

Al tanto por cienta

De los datos seleccionados se muestra graficamente el valor total asi como el
valor medio.

114  Valor total

98 Valor medio

Representacién grafica de los datos seleccionados en forma de un gréafico de
columnas.

Se pueden seleccionar los rangos siguientes:

Completo Escala de cero hasta el valor méximo del grupo visualizado.

Optimizado Escala del valor méas bajo hasta el valor méas alto del grupo
visualizado. Esta representacion hace bien visible la desviacion.

Relativo Desviacion relativa, negativa y positiva del promedio de los
valores de husos.

Al tanto por Desviaciones relativas, negativas y positivas del promedio de

ciento los husos.

Se pueden seleccionar las vistas siguientes:

Grupo Vista del grupo

Maquina Vista de la maquina

ZENIT*
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7.18.15 Ultimo corte

Visualizacion del ultimo evento de corte (tipo de corte, clasificacion de
Foscura (D-54.1) defectos y alarmas).

Tras toque se muestran los 5 Ultimos eventos de corte (diagnostico).

Visualizacion

Causa

Canal N/S/L/T

Corte por canal (botones, corto, largo, delgado)

Clase N/S/L/T

Corte por clase (botones, corto, largo, delgado)

Canal de empalme N/S/L/T

Corte por canal de empalme (botones, corto, largo, delgado)

Clase de empalme N/S/L/T

Corte por canal de empalme (botones, corto, largo, delgado)

Cluster N/S/L/T

Corte de cluster (botones, corto, largo, delgado)

Titulo —/ titulo +

Desviacién de titulo negativa o positiva

Titulo corto —/ titulo corto +

Desviacion de titulo corto negativa o positiva

SFI/D ~/ SFI/D +

Desviacién del indice de superficie negativa o positiva

VCV -/ VCV +

Desviacién VCV negativa o positiva

F oscuro / F claro

Corte de materia extrafa oscura / clara

Cluster F oscuro / Cluster F claro

Corte de cluster de materia extrafa oscuro / claro

OffColor oscuro / OffColor claro

Corte de OffColor oscuro / claro

P Corte de materias extranas PP, PE etc.
Lazo Corte de lazos

Hilo superior Corte de hilo superior

Calibracion Corte por calibracion

Calibr. cancelada

Calibracion erréonea

Rotura de hilo

Salida o rotura de hilo

LZE

Configuracién modificada por LZE

Usuario

Corte por usuario (botdn de ensayo / botdn de reset)

Cuchilla blogueada

Corte por bloqueo de cuchilla

Enrollado de tambor

Corte por enrollado de tambor

Reintento de corte

Reintento de corte

Error de puesta a cero

Error de puesta a cero

Huso

Corte por huso

Alimentacién huso

Falla de la alimentacion de tension del huso

Alimentacién TK

Falla de la alimentacion de tension interna de la cabeza detectora

D regulador limite

Limite del controlador de brillo D sobrepasado

F regulador limite

Limite del controlador de brillo F sobrepasado

No definido

LLa causa del corte no esta definida
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7.19 Datos > Calidad

7.191 ClaseD

7.192 Clase F

7.19.3 Clase empalmes

7.194 Clase P

88

Con ayuda de la informacion detallada sobre el nimero asi como la longitud y
el grosor de los defectos de hilo se puede realizar un rapido y efectivo ajuste
6ptimo de los parametros de purgado.

—— Produccién
= Loepfe [ ] {" htieno 100 b ]

m Dates ~ Cabdsd ~ G1(MM3-NM24):TKI ~ Informacion general
Dashiboard

Clase D 33 Cortes totales || Clase Empalmes 4 Cortes totales | | Tendencia [J' ‘|i‘l 1
| [T =

Calidad = x =

T = SEEES
= 2-2a
—

Articulo

Grupe
Clase F 73 Cortes totales | Clase P 0 Cartes totales

Miguina

Diagnéstico - Longitud
Langitas bobinada 28k

[«

b bl

Sistema

Ultime earte (@, 17-10-2018
v e 115312

Configuracién

G1(1-5)

12| s|e]s

YarnMaster Zenit" clasifica todos los defectos de hilo de cada grupo y huso.

Los defectos en el hilo a purgar se registran en base a la longitud y didametro
en las clases de defectos correspondientes.

YarnMaster Zenit" clasifica todas las materias extrafas de cada grupo y huso.

Los defectos por materias extranas en el hilo a purgar se registran en base a
la longitud y contraste en las clases de defectos F correspondientes.

YarnMaster Zenit™ clasifica todos los defectos de empalme de cada grupo vy
huso.

Los defectos de empalme en el hilo a purgar se registran en base a la longi-
tud y didametro en las clases de defectos correspondientes.

La longitud actual de control del empalme (0-120cm) puede modificar o des-
activarse en caso necesario en el menu Ajustes > Articulo > Canal de empalmes.

YarnMaster Zenit" clasifica todos los defectos P de cada grupo y cada huso.

Debido a la longitud y a la diferencia de tension triboeléctrica se inscriben los
defectos P en las clases correspondientes.

Los ajustes del purgado P pueden modificar o desactivarse en el menu Ajus-
tes > Articulo > Ajustes P .

ZENIT*
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Cuadro con los detalles de los datos de clasificacion

|V ae | 8)@l 7] Informacion general

~— -l

e (| (5] Al tocar un bloque de datos (p. €j. Clase D) se abre el cua-

dro con los detalles.

me s o | [V s | 219 2]l Cuadro con los detalles

(e svincen | (R

Detallado
&)

Cortes totales

Clsificade 3

<3 | Mo dasifcado []

Uttima corte

F oseurs (D-55.2)

N T . e S Curvas

ETE N TS P 1 e

FE I L 11 W P Y 1
wn |y o Jor 7
CETR N [ [
e il —1

Ba

(7, 012016

2w an 4 me om0 om0 M0 We fem 133303

Datos de clasificacion

Modo de visualizacion

Modo de visualizacion
" Detallado
x Estandar

A Grafico de dispersién

Cortes totales

Cortes totales

Clasificado 30
No clasificado 0
Curvas
. Curvas
Canal D u
Cluster a

ZENIT*

Los nimeros en cada una de las celdas de clase muestran los totales de
defectos que se cortan y que quedan en el hilo de las clases correspondien-
tes en relacion a la longitud bobinada.

= Rojo = numero de defectos cortados

= Negro = numero de “defectos” que quedan en el hilo

Estos datos pueden visualizarse independientemente por huso o grupo.

En caso de una clasificacién por huso se marca la clase correspondiente para
el defecto cortado por ultimo.

= Estandar datos de clasificacion de las 23 clases principales

= Detallado = datos de clasificaciéon de todas las 188 clases

= Grafico de dispersion = representacion grafica de las acumulaciones de
defectos (clase D de los grupos en produccién)

En la opcion de cortes totales se muestra la suma de los defectos clasificados
y no clasificados de todas las celdas de clase.

En la clase D se pueden mostrar / ocultar las curvas de canal y cluster. Estas
se definen con los ajustes del articulo.
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7.195 LabPack IPI

Batonas

Partes gruesasz
Partes delgadas
Small/Pequerio
2-4cm
4-8cm
8-20cm

20 - 70 cm

7.196 LabPack SFI

SFI
SFI/D

oD

Imperfecciones IPI

El purgado de hilos clasico durante el proceso de bobinado esta orientado a la
deteccion de engrosamientos / adelgazamientos del hilo, definida segun las
clases de defectos correspondientes.

Durante la clasificacién de defectos del hilo se diferencia entre defectos de

hilos “poco frecuentes” y “frecuentes”. Generalmente es valido que: cuan-
to mas corta sea la longitud del defecto o cuanto menor sea la variacién del
diametro, tanto mas frecuentes son los incidentes. Los defectos de hilo se

denominan “Imperfecciones” en el idioma textil.

La materia prima, guarniciones, rodillos de presion / cilindros del mecanismo
de estiraje excéntricos, correhuelas defectuosas, anillos y cursores etc. ejer-
cen una influencia significativa sobre dichas imperfecciones.

La deteccion de las imperfecciones se entiende como control de calidad en
linea detallado en el proceso de bobinado.

Diametro IPI

Imperfecciones relacionadas con el diametro: Ademés de los defectos de
hilo frecuentes (botones, partes gruesas, partes delgadas), YarnMaster Zenit™
también clasifica los asf llamados eventos muy frecuentes, las imperfeccio-
nes “Small”. Estas pequenas imperfecciones (Small) evaltan la uniformidad
del hilo controlado.

Longitud IPI

Imperfecciones relacionadas a la longitud: Ademas de las imperfecciones
relacionadas al didmetro también se clasifican las imperfecciones relaciona-
das a la longitud de 2-4cm, 4-8cm, 8-20cm y 20-70cm.

indice de superficie SFI

El indice de superficie SFl es un parametro de calidad que se puede aplicar
universalmente y que permite sacar conclusiones sobre los botones, pilosidad
e irregularidad.

La uniformidad de la masa del hilo (finura del hilo) y en particular la pilosidad
del hilo son caracteristicas fundamentales de los hilados de fibras cortadas.
En la mayoria de los casos, las irregularidades de la finura del hilo estén estre-
chamente relacionadas con el estiraje durante la hilatura o con los problemas
de los elementos de estiraje.

SFI

El valor SFl es la sefal como resultado de la suma de las fibras sobresalientes
de un hilo dentro de una longitud de medicién de 1cm.



Cuadro con los detalles de LabPack
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SFI/D (LabPack)

El valor SFl es la sefal como resultado de la suma de las fibras sobresalientes
del didmetro de nucleo del hilo. El didmetro de nucleo de un hilos se determi-
na al 100%. Por lo tanto, los nimeros SFI/D se refieren a 100.

El indice de superficie SFI/D permite detectar bobinas anormales (p. ej. par-
tes delgadas que se presentan esporadicamente, o0 engrosamientos que en
casos individuales no estorban, pero si se presentan con mas frecuencia influ-
yen negativamente el aspecto del tejido) y en caso necesario retirar el hilo
defectuoso durante el proceso de bobinado.

CV variable

CVd (LabPack)

El purgador calcula continuamente los valores VCV a partir de los pedazos
de hilo con la longitud de control ajustada y los compara con su valor medio
flotante.

=

Caldad ~ G1 MNBIMEATE1 ~lomasén generst

. [V ienew | 21@1 2] Informacién general

= i rﬁ@@‘ Al tocar un bloque de datos (p. ej. LapPack IPI) se abre
e E e | el cuadro con los detalles.
—| G g
Wagiina - I Sy | s = I
2 -
== e e oy e [V et | ]G] 7)|  Cuadro con los detalles
Cahguractn :E - “Mln 1P = =
. e R
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7.19.7 Tendencia Ajustes de tendencia

En total pueden definirse 5 ajustes de tendencia.

( Ajustes de tendencia

Gupo X huo | 1| @ El criterio deseado puede determinarse a través de la lista de seleccion.

| Cortes (total) / Cortes D |

A cada ajuste puede asignarse un color.

Grupo X Huso | 1]
( Cortes (total) / Cortes F Los ajustes de tendencia pueden definirse tanto para un grupo como también
— para un huso individual.
Tendencia (curva)
Los criterios definidos se representan en una curva de tendencia.
7198 Logitud Longitud bobinada

— Filtro de seleccién de datos “Turno actual/Ultimo turno”:Se muestra la
longitud actualmente bobinada.
Longitud bobinada 7.3 km — Filtro de seleccién de datos “Produccion”: Se muestra la longitud bobi-
nada hasta alcanzar la longitud de ventana definida (p. ej. 1000 km).

7.19.9 Ultimo corte Visualizacién del ultimo evento de corte (tipo de corte, clasificacion de defec-
tos y alarmas).

Al tocar se muestran los 5 Ultimos eventos de corte (diagndstico).
F oscuro (D-54.1)
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7.20 Servicio > Diagnéstico

7.20.1 Informacion TK
= Loepfe [ -}
Servco ~ Dugnéstco ~ TK1 ~ nformasen TK - o @
Informacién TK — Informacién TK Alarmas TK
Dashboud Tipo de cabeza detectora oFe | | Evento D 0
9 Estado de cabeza detectora Enlines | | Evento F a
Ultim corte: VOV« D01 | | Evento P °
e O Health 0 | | Drv Ext Supply Failed o
F Health @ | | Orw spindle Power Failed o
m Version de firmware 0000 Event Drv Cutter Supply Failed ]
e | Versién de bootiaader 0000 | | prv Cutter Coll Falled o
Tipo de migquina Nodefinido | | oy Flash Data Cormupt a
Grupo.
Temperature 5C | | FC Device Failed °
Tiempo de nactividag 5Ms | | Bioques da cuchills a +.
Diagnéstico
ol Forema
Sistema
@, 17-10-2018
133518
Configuracion

V[ 5'7!9"

2w e |

Informacion TK

Informacién sobre las cabezas detectoras instaladas.

Al hacer clic en Informacion TK se abre la vista del grafico. En el grafico puede
controlarse el estado de cada uno de los husos.

= Lo | )

m Senicio ~ Diagndstice ™ TKI ™ Informacion TK T—
S

| Informacion TK

| ﬂ En ines 1 Compieto ;‘ f—
;  EE 018 -
- | [ e 010

AJUSTES =

Aniculo
Grupo

1]
a1t
Macuioa wa 00
| __s=veofIE Cx %
Dlagnéstico .
a5 (ay, Foreman
Sitema
@, V102018
Configaracion o " ' ' - 13:37:44

|3s|1!q|

Grifie |

T

Alarmas TK

Informacion general sobre los eventos registrados.
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7202 Parametro TK o |

Servicio - Diagndstica “ TK1  Pardmetros TK

[ Parametros Tk Parametros gencrales [ Parametro de caibracion fina
Settings 1D 5 Semngs Block Settings 1D 5 | | vator e referencia (giametra)
LT+l+ Unimo corte vev + Desviacion de a caiibracion fina
Longitud bobinads 50 Comimients fmite calibracién fina
E DF Parameter SHbiacky
D Abs Mean. 1 DAbs Targer 1455 | | DesvDia
| | £71 Base Mean 1 FF1Base Target 207 | | Health Parameter
£F2 Base Mean 1 fR2 B Target 697 | | Tempersture
D 1 FC 1580 | | D Healtn
 Bright Variance Like 1 FCoefficient Bright 1373 | | F Health
[ s Parameter ] Rt
. 130 ke o | | DSFUD Variance Like Count
D Ratio Variance VCV 3200 DVCV Variance Like 0 | [ tongitud T
—_ P Parameter L"W Ui
Sisterna #Gain 0 PPesid @
- # Peaic Sd Sum 8 P Peaksid Buse 27
s P Peak Std Sum Samples 2

e |

Informacion detallada para el personal autorizado (excepcion: Parametro de
calibracion fina).

Parametro de calibracion fina

Servido ~ Diagnéwtico ~ TK1 -

Parimetra de ealibracién fina Ranga
nww«mmm w2 % ﬂomo.o 1% [ i ]
. Deniscidn de s easbrscidn fins 010
. Cammiento ke calbracién fina 1[0
. Caibacidn 018
AWSTES
| | Grafico

£

£

HHII

e
H s 7 i H "

Al hacer clic en Parametro de calibracion fina se abre la vista del gréafico. En el
grafico pueden controlarse los valores de cada uno de los husos.

182  Valor del huso seleccionado

20 Promedio de todos los husos

Si se detectan grandes desviaciones (> + 10%) entre cada
uno de los husos en el gréafico bajo el valor basico del dia-
metro, se recomienda restablecer los valores de calibracion
fina
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Calibracion Huso

7203 Ultimo corte

7.20.4 Eventos (historial)

ZENIT*

Manejo de LZE-V

Parametro de calibracién fina

Valor de referencia (didmetro) 176

Desviacion de la calibracién fina ‘
Corrimiento limite calibracién fina Desc. 34
Calibracién Calibracion fina

Si se ha sustituido una cabeza detectora de un grupo actual o si se ha detec-
tado una desviacion grande del diametro (> +10%) en un huso deberia reali-
zarse una calibracion de husos individuales.

1. Seleccionar el huso correspondiente.
P . -, «
2. Iniciar la calibracion de huso con ||
3. En la cabeza detectora se muestra - (calibracion).

4. Una vez finalizada la calibracion se apaga la indicacion “Ad”.

Servicio ™ Diagnbstico - TK1 - Uiima conte

Uttimo corte

VeV« (o)

N canal (MoClass)
SF/D- (018

SA/D - (-01.2)
FRotura de hilo (NoClass)

Visualizacién de los Ultimos 5 eventos de corte del huso seleccionado (tipo de
corte, clasificacion de defectos y alarmas).

Servco ~ Dgnésts = Eventes tator) ] i
r}.—f 'i’:ﬁ‘Jh-ﬂI![' Ynd:JNh-l[ MJM-‘-(

Eventos (nistortal

Presentada Extinta Confirmade  por. Tipe Fuente Nivel

15062018 114840 - 15282010115130 Fereman Alarma téen. bhisa 1 M

15062018 114589 - 15062018 115130 Foreman Alarra e ] Asera

1B062018 11450 - 150611510 Foreman Alarra e, ] Alwra

15-06-2018 114548~ 1506201815130 Foreman Alaita tech. Pt d an

15-06-2018 114540 - 15062016 115130 Foreman Alarroa tecn. huse§ A
1905201811434 - 9082018118150 - Foreman Anema e, ru08 s

15062018 114549+ 15-08-20B1TS130 Foreman Alarmg técn. FusoT Ay

15062018 11454« 1506-2016115130  Foreman Adarma e, Fusa§ A

15062018 114550 - 15-06-2018115130  Foreman Alarria e ] alaera

TBOEN 114580 - 1506201115130 Forsman Alarma e, Husa 10 A

15062010 133447 15.06-2018 133624 cote Aaerns tert Huto'§ Advenencs  AlmaF RS
15-06-3018 133450 15:06-2018 133555 ote alaera et b d Advartencia e F KA

-

Visualizacion de la lista de todos los eventos con informacion adicional.
Estos mensajes pueden filtrarse segun tipo, fuente, nivel y mensaje.
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7205 Modo de ensayo e = J‘m@:f]o I

Serdcia - Dagabetico ~ TE1 ™
Modo de ensayo ClassD .

[ Modo de ensayo
Ajuste timeout i) | 60|

Tipos de corte

D 5 canal/ciase D Chuster largo D Sistemy

[ o [ cumersegaee [T
me.m [ roews DMMW
e [[] emeumensmscse [ resm [ coneotcoamo
[ ] envsme s cansicme D CuseFesso Clase F
Miulrm Db«wm.unﬂd- Dmo-!u—- - = — —
[ servco IR : e e
H—— H.. === Hio &
Diagnastico
e [Jwe- [Jse- 3 & Foremn
atem [(Jrwera- e —
— Dm@um- Dm- S ‘Z‘;’:‘::‘
e || T T
1 ' !"F s T L r 9 J
WP e i 4

El modo de ensayo esté disponible para todos los tipos de corte. Se puede
activar al mismo tiempo varias celdas de clase (por cada clase D y F).

Activar el modo de ensayo

1. Activar el modo de edicion ¢

2. Determinar el tiempo de espera (Desc., 30, 60, 90 o 120 min.)

w

. Seleccionar los tipos de corte o las celdas
de clase correspondientes y confirmar con

4. Seleccionar el rango de husos y confirmar con

— Los husos seleccionados se subrayan en la barra de seleccién de
husos.

Ajustes del modo de ensayo
transferidos correctamente.

— Tan pronto como se corte un defecto correspondiente se bloquea el
huso. Entonces podré analizarse el defecto.

— El'modo de ensayo se desactivard automaticamente una vez transcurrido
el tiempo de espera configurado.

— En caso necesario se puede finalizar el tiempo de modo de ensayo esta-
blecido seleccionando el tiempo de espera en “desc.”.

) se pueden copiar los ajustes del huso seleccionado a otros husos.
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7206 Comandos TK

7.20.7 Actividades del usuario

ZENIT*

AJUSTES

Manejo de LZE-V

o~ Du ico ~ TK1 ™ Camandos TK.

Comandos TK

Nos difinido

XK Heeet 0

3 Class Alar e
3 Ottt Alarm Req
P Aers g

X iderthcation Dock Req

3 O sphce Clagsification Block Req

. F Classification Block Req

Solo para personal autorizado (contrasefia de servicio).

AJUSTES

(Fr-te2ms 130818

11102018 134738
11-10:-2018 124735

174102018 134621

11410208 134610

17:10-2018 134450
17102018 134412
11-10-2018 133829
17102018 133828
17102018 133757

11102018 133736

La lista de las actividades del usuario pueden filtrarse segun fecha/hora, usua-
rio y actividad.
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7.21 Servicio > Sistema

7211 Informacion del sistema

Informacién del sistema

7.21.2 Perfil de registro

Perfil de registro

Jamy
i'vg

7.21.3 Actualizacion del firmware

Firmware Update

98

il

Loepfe [

BRFCE Senacio - Sitema  Informacion del sistema

Informacién del sistema
Versicn G software LZE 59.161481
Versidn ZELink-DLL ELLH
Direccion MAC 0 005056000001
Direccidn MAC 1 00:50:56:C0:00-08
Memoria lfore & CompactFiasn 306164MB
Memaria ibre en Ramdrive 306184MB
idioma diel informe predeterminado PLPT
| codigo de cpcien HWWESHW3RUDC
LabPack activado
Maquina
Feature Pack | actvado
| valido hasta 22.05-2118 114533
Deonemtar Firewiare PIC ?
v Feature. IFd FIC ?
Fierare FPGA ?
Configuracidn

Temperatura ce la placa prndipal oC
Tensidn ce s bateria 0oV
1D del fabricante LZE (]
Fecha de ensamble 01:00-01-00-01-00
Wersien de moduio maestro 2070
Méduio maestro versién ZE-ink 2000
Version MSPS 2000
Versidn de fimware 4250127
Versién de boctioader 204885
Cols de recapcisn de telegrama (]
Telegram processing queue L}

[
(«

[/
=3

@, 17102018
13:48:28

Solo para personal autorizado (contrasefa de servicio).

Sevicio > Sistema ™ Actualizacion del finmware

Archivo del firmware
Médula maestra
Bootloader

Firmware

2070

Aplicacion

Progreso de actualizacin

Médulo maestro

TK (bootloader / firmware)

100%

Médulo maestro
2.07.0 | | Version
204885 kstado de actualizacien
4250127
Husos
Huso F
0% 1 4.2.32.220
2 4.2.32.230
3 4.250.127
4 4250127
5 4250127
& 4.250.127
7 4250127
&
9
10

2.0.30.179
2.0.30.179
204885
204885
204885
2,048.85
204885
204885
204885

204885

Versiones de médulo maestro, bootloader y firmware

= Numero de version rojo: sin coincidencia
= Numero de version gris: TK sin conexion

Las versiones mostradas en el campo “Maodulo maestro” y en el campo
“Husos" deberan coincidir con las versiones mostradas en el campo “Archivo
del firmware”.

ZENIT*
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Actualizacion del firmware

Si las versiones no coinciden en todos los husos (p. ej. después de un cambio
del médulo maestro o de la cabeza detectora), debera realizarse una actualiza-
cion correspondiente del firmware:

1. Activar el modo de edicién con .

2. Iniciar la actualizacion del mddulo maestro con la tecla

— Una barra de progreso muestra el estado de la actualizacion.

jPuede tardar algun tiempo (30 seg.) hasta que
la actualizacién esté finalizada y se active la tecla siguiente

de actualizacion!

3. Iniciar la actualizacion del TK (bootloader/firmware) con
— Una barra de progreso muestra el estado de la actualizacion.

— En todas las cabezas detectoras que no coinciden se muestra -
(actualizacién del firmware).

— Una vez realizada correctamente la actualizacion se muestra -

Servicio ™ Sistema ™ ién del firmware
Archivo del firmware Modulo maestro
Médule maestro 20.7.0 | | versién 2070
Buolloader 204885 | | Estado de sclualizacion Aplicacion
Firmware 425027
Progreso de actualizacion Husas
Médulo maestro 100% Huso Elinawars Bootloader
TK (boctloader / firmware) 0% 1 1.2.32.230 2.0.30.179
2 4.2.32.230 2.0.30.179
3 4250127 204885
4 4250127 204885
H 4250027 204885
6 4250127 2.0.48.85

4. Una vez realizada correctamente la actualizacién del TK, todas las barras de
progreso muestran el 100%.

Servicio ~ Sistema ™ Actualizacion del fiimware

Archivo del firmware Médulo maestro
Mddulo masstio 2070 Version 2070
Boctioader 2048.85 Estado de actualizacion Aplicacion
Fiimware 4250127
Progresc de Husos
Modulo maestro 100% Hifsa Fin R Bootloader
T (bootloader / fitmiware) 100 1 1250127 204885
AN 2 4250127 204885
E 4250127 204885
4 4250027 204885
5 4250127 204885
& 4250127 204885
- Fagnan snapas

5. Finalizar el modo de edicion con
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7.214 Actualizacion de
software LZE

Actualizacién de software

@

7215 Copia de seguridad del
sistema

Copia de seg. del sistema

F

7216 Restauracion del sistema

Restauracion del sistema

L5
.

7.21.7 Mantenimiento / Servicio

Mantenimiento / Servicio

=

—

100

Solo para personal autorizado (contrasena de servicio).

T ) [8]&)2)

Servicio - Sutema  Copia de seq. del sistema f =
e =)

Copia de seg. del sistema

Aaticulo cres actual gl sistema.

D Crear una eopis de seguridad adicional en memaria USE
Miquina

Diagnéstica

Sistema

O I ey
Configuracién .

Asistente para crear una copia de seguridad de la configuracién actual del sis-
tema (p. ej. antes del restablecimiento a los ajustes de fabrica).

Solo para personal autorizado (contrasena de servicio).

Solo para personal autorizado (contrasena de servicio).
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7.22 Servicio > Configuracion

7.22.1 Red

7.222 Opciones de software

g

ZENIT*

Senicio ~ Configuracién ~ Red =
Red Ethernet

Nambe del hast WEICLTSH105 | | | DHCP

Direceibn MAC
Direceion P
Miscara de subred
Gateway.

DNS.

Informacion de red (puede editarse con la contrasefa de servicio).

Senicio - Configuracién ~ Opciones de software.
Opciones de software

Codigo de opcion

LabPack activado 4

Feanurn Pack 1 activado 4
2.05.018

Vakido hasta 114853

Clave solicitada WMMWOGOZ

Para habilitar las opciones de software hace falta un cédigo de opcién corres-
pondiente. Este se deberd solicitar a Loepfe. Para ello, Loepfe necesita de la
clave solicitada del menu Opciones de software.

jRecomendamos quedarse con una impresion del cédigo
de opcion!
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7.223 Informes

Configuracion Informe de turno.

i
EEO
@0

Parimatro de huso 1 [

Pardmetio de huso 2 [ nadet./ ao det. | [

Parimetro de husa 3 |

Pardmetro de huso 4 {

Parametro de huso §

Autc generate intermedsate shift repart D

Configuracion de los informes de turno:

= Informe de turno concluido (turnos concluidos)
= Informe de turno parcial (turno actual)

— Por cada informe de turno pueden imprimirse individualmente o en
combinacién los datos de ajuste, monitorizacion o calidad.
— Ademaés, pueden seleccionarse 5 parametros de huso.

— En caso de una parada del grupo puede editarse automéaticamente un
informe de turno provisional ([71 predeterminado).

Para los informes de turno puede seleccionarse un idioma independiente.

7.22.4 Administracion de usuarios

Cambiar contrasena

Durante la puesta en servicio se crea un usuario para cada nivel de contrase-
Aa (Operator, Foreman).

Para los dos niveles de contrasefa pueden crearse mas usuarios.
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1.22.5 Ajustes de fabrica Para el restablecimiento del equipo a los ajustes de fabrica se requiere la
siguiente contrasena: “MAKERESET".

Ajustes de fibrica

7.226 Reinicio Se reinicia la unidad central.

7227 Fechayhora

Senvido - Configuracién ~ Fechay hora
Fecha Hora

4 octubre de 2018 4

LM X 1 V S D

24 25 26 27 28 29 30
1 2 3 4 5 6 7
g 9 10 11 12 13 1

15 16 Ki4 18 19 20 21

22 23 24 25 28 27 28

29 20 31 4 2 3 +4

Ajuste:

1. Introducir fecha / dia / hora / minuto.
2. Guardar la hora modificada .

3. Confirmar la ventana emergente “Ajustes de fecha y hora " .

iModificaciones posteriores pueden causar una pérdida de
datos!
7228 Ajustes Mensajes Pueden activar / desactivarse los mensajes de alarma.

alarma

Ajustes Mensajes alarma

by
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8.1

8.2

8.2.1

8.2.2

Mantenimiento/eliminaciondefallos

Mantenimiento / eliminacion de fallos

Generalidades

Seguridad

Peligro general

Corriente eléctrica

El sistema de purgado del hilo YarnMaster Zenit* casi no requiere de mante-
nimiento. Sin embargo son importantes los controles regulares del sistema
de purgado del hilo puesto que garantizan un funcionamiento fiable y sin per-
turbaciones.

El YarnMaster Zenitt monitoriza los componentes purgadores y los procesos
indicando el mantenimiento requerido y los fallos.

La informacién que figura en el presente capitulo sirve de anélisis y para una
posible eliminacion de los fallos que se puedan presentar.

En caso de que las medidas descritas no contribuyan a una eliminacién de los
fallos recomendamos consulte su distribuidor de Loepfe.
Solo un personal autorizado e instruido puede realizar los trabajos descritos en

el presente capitulo.

Deben conocerse las instrucciones de seguridad que figuran en el capitulo “2
Seguridad”.

iPeligro general de lesiones!
En caso de contacto con los husos en produccién hay peli-

gro de lesiones.
ADVERTENCIA
> Antes de realizar trabajos en la cabeza detectora, des-
conectar los husos correspondientes y los husos
adyacentes y protegerlos contra una nueva conexion.

iPeligro de muerte por tension eléctrica!

En caso de contacto con piezas bajo tensién el peligro de
muerte es inminente.

PELIGRO
> Solo el personal calificado esta autorizado para realizar

los trabajos en la instalacion eléctrica.

> Los trabajos en los componentes eléctricos siempre
debera realizarse en estado desconectado y sin tension
eléctrica.

> El sistema de purgado de hilos solo podra conectarse a
la red, si estan montadas todas las placas frontales, las
tarjetas enchufables y tapas previstas, principalmente en
la unidad central.

> El sistema de purgado de hilos solo podra operarse con
la tension / frecuencia de alimentacion usual en el pais y
con contacto a tierra de proteccion.
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8.3 Indicacion de fallos Los mensajes v las alarmas se indican de la manera siguiente:

Ventana de mensajes En la ventana de mensajes se muestra el mensaje més reciente. Al tocar la
ventana de mensajes se muestran los 20 mensajes recientes.

@ 02-12-2015 13:53:51 Alarma técn. Huso 10 Advertencia ]
El tipo de cabeza det

Mensajes con Los mensajes con intervencién requerida se muestran en una ventana
intervencion requerida emergente. Estos mensajes deberan confirmarse.
{W 11 2014 15:26:01  Notade mantenim. LZE  Aviso Huso 6 Falla de empalme ]
0/-11-2014 15:26:04 Nota de mantenim.  LZE Aviso Huso 12 I alla de empalme
07-11-2014 15:26:04 Nota de mantenim.  LZL Aviso Huso 15 Falla de empalme
07-11-2014 15:26:04 Nota de mantenim.  LZE Aviso Huso 22 Falla de empalme
07 11-2011 15:26:01 Nota de mantenim.  LZE Aviso Huso 30 Falla de empalme
0/-11-2014 15:26:04 Nota de mantenim.  LZE Aviso Huso 35 lalla de empalme
Eventos (historial) SERVICIO > Diagnéstico > Eventos (historial)
[[eventos tistoria)__ Una lista de todos los mensajes podra abrirse en el menu “Diagnéstico”.

Servido * Diagnéstica  Eventas (historia)
rw{ Todo | Fusnte | Todo | Niuat | Todo | Meneaje | |

Eventos (historial)

Presentado Extinto Confirmada par. Tipo Fuente Nivel ‘Mensaje

| [a-:tbmsm 2511015001041 - Corte Alsrmma téen. Huso 2 Ermor Dev spindle power fuled T2
B . I e
I311-2019 01418 Alarma téen. Huse S Advertenca  Adpst_BadSpindie
5015001713 - - Alarma thers st 3 lnformacsbn ot aborted due to cut TRZ
25-11-2015081713 - - Alarma teen. Huso 2 lInformacsin  er aborted due to cut TR (|
21015001842 - 5 A e Hao2 Advenenda  Adpit SadSpindlie

Indicador de 7 segmentos En caso de alarma, parpadea el indicador de 7 segmentos de 2 digitos en la

cabeza detectora e indica el tipo de alarma correspondiente.

Indicacion de alarma en el huso  Especifica de la maquina. Las alarmas con bloqueo de huso se muestran con
una luz de alerta en el huso correspondiente. Para la informacién detallada
sobre la monitorizacién de alarmas, véase el Manual de uso de la bobinadora.
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8.4.1

Mantenimiento/eliminaciondefallos

Modo de proceder en caso de mensajes con intervencion requerida:

1. Realizar las medidas propuestas para la eliminacién del fallo.
2. En la ventana emergente, confirmar el mensaje de alarma correspondiente con

A

=

3. Sino se puede eliminar el fallo, péngase en contacto con su distribuidor.

Enviar al distribuidor local las piezas de la instalacion para su repara-
cién dentro de un embalaje apropiado y adjuntar la informacion de fallo
correspondiente (véase el capitulo “5 Transporte, almacenamiento”).

Notas de mantenimiento

Aviso

Razén

Remedio eventual

Repeticién de corte:
controlar la cuchilla

— La cuchilla no pudo cortar el
hilo

— Después de un corte, el hilo
sigue en la optica

— Limpiar el dispositivo de corte (parafina)

— Controlar la cuchilla y sustituirla en caso necesario

— Controlar el iman de corte y sustituirlo en caso necesario
— Controlar los alambres de conexién si hay interrupcion

— Cambiar la cabeza detectora

Cambiar el panel de husos

Valor de referencia D fuera
de la tolerancia:
controlar el sensor D

Controlador de luz para la explo-
racion del didmetro de hilo fuera
de la tolerancia.

Limpiar la éptica

— Realizar una calibracién de husos individuales

— Restablecer la cabeza detectora

Desenchufar la cabeza detectora / enchufarla otra vez
después de 10seg.

— Cambiar la cabeza detectora

Estado de la ¢ptica D fuera
de la tolerancia:
controlar el sensor D

Valor de D-Health demasiado
bajo (6ptimo 100).

— Limpiar la 6ptica
— Cambiar la cabeza detectora

Estado de la ¢ptica F fuera
de la tolerancia:
controlar el sensor F

Valor de F-Health demasiado
bajo (6ptimo 100).

— Limpiar la 6ptica
— Cambiar la cabeza detectora

Coeficiente F claro fuera
de la tolerancia:
controlar el sensor F

Coeficiente F oscuro fuera
de la tolerancia:
controlar el sensor F

Controlador de luz para la detec-
cion de materia extrana fuera de
la tolerancia.

— Limpiar la 6ptica
— Realizar una calibracion de husos individuales
— Cambiar la cabeza detectora

Valor de referencia FF1
fuera de la tolerancia:
controlar el sensor F

— Limpiar la 6ptica
— Realizar una calibracion de husos individuales
Cambiar la cabeza detectora y realizar un restablecimiento

Valor de referencia FF2
fuera de la tolerancia:
controlar el sensor F

Limpiar la dptica
— Realizar una calibracion de husos individuales
— Cambiar la cabeza detectora

Corrimiento de la calibra-
cion fina fuera de toleran-
cia (solo vale para el modo
“continuo”)

Una o varias cabezas detectoras
tienen una desviacion demasiado
grande al 2° valor de correccion
de calibracion fina de la Ultima
calibracién.

Desviacion de la longitud
bobinada:
controlar el huso

La longitud bobinada de este
huso es la mitad del valor medio
del grupo.

Controlar el huso correspondiente:

— Problemas mec. curso del hilo
— Problema en el empalmador
— Alarma de huso

— Problema de cabeza detectora

Defecto de empalme:
controlar el empalmador

El huso con factor 2 tiene mas
defectos de empalme que el
valor medio del grupo.

Controlar la funcionalidad vy el ajuste del empalmador de
este huso.
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Alarmas textiles

8.4.2 m La causa correspondiente de la alarma se indica en la cabeza detectora.
= El huso correspondiente se detiene.
= El hilo defectuoso se retira automéaticamente de la bobina cruzada (méx.80m).
= |La husada correspondiente se expulsa (ajuste especifico de la maquina).
Aviso Indicador de la Razon Remedio eventual
cabeza detectora
Alarma NSLT El ultimo corte N, Alarma de defecto de hilo N, S, Comprobar los ajustes.

S,LoTseindica
mediante parpadeo.

LoT

Se ha excedido el numero tolera-
do de repeticiones de los cortes

por defecto de hilo en el canal N,
S,LoT.

Comprobar el huso correspondiente.

Alarma Titulo

El Ultimo corte de
titulo (Oc) se indica
mediante parpadeo.

Desviacion del titulo.

Se ha excedido el niUmero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal e
titulos.

Alarma en todos los husos de este grupo:

— Comprobar el ajuste del titulo

— Repetir la calibracion

Alarma solamente en un huso de este grupo:
— Calidad del hilo (si se presenta una vez)

— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma Titulo
corto

El ultimo corte de
titulo corto (Sc) se
indica mediante par-
padeo.

Desviacion de titulo corto.

Se ha excedido el niUmero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal e
titulos cortos.

Alarma en todos los husos de este grupo:

— Comprobar el ajuste del titulo

— Repetir la calibracion

Alarma solamente en un huso de este grupo:
— Calidad del hilo (si se presenta una vez)

— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma Cluster
corto

El ltimo corte de
cluster corto (SC)
se indica mediante
parpadeo.

Acumulacion de defectos exce-
siva en el canal SC (alarma de
defectos repetitivos).

Se ha excedido el nimero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal de
cluster corto.

Alarma en todos los husos de este grupo:
— Comprobar el ajuste de cluster corto

Alarma solamente en un huso de este grupo:

— Calidad del hilo (si se presenta una vez)
— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma Cluster
botones

El Ultimo corte de
cluster botones (nC)
se indica mediante
parpadeo.

Acumulacion de defectos exce-
siva en el canal nC (alarma de
defectos repetitivos).

Se ha excedido el niUmero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal de
cluster botones.

Alarma en todos los husos de este grupo:
— Comprobar el ajuste de cluster botones
Alarma solamente en un huso de este grupo:

— Calidad del hilo (si se presenta una vez)
— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma Cluster
largo

El Ultimo corte de
cluster largo (LC)
se indica mediante
parpadeo.

Acumulacion de defectos exce-
siva en el canal LC (alarma de
defectos repetitivos).

Se ha excedido el numero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal de
cluster largo.

Alarma en todos los husos de este grupo:

— Comprobar el ajuste de cluster largo
Alarma solamente en un huso de este grupo:
— Calidad del hilo (si se presenta una vez)

— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora
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Alarma Cluster

El Gltimo corte de

Acumulacion de defectos excesi-

Alarma en todos los husos de este grupo:

delgado cluster delgado (tC) | va en el canal tC (alarma de defec- .
. : . — Comprobar el ajuste de cluster delgado
se indica mediante | tos repetitivos). A | N q
arma solamente en un huso de este grupo:
parpadeo. Se ha excedido el nimero tolera- . o
do de repeticiones de los cortes — Calidad del hilo (si se presen.ta una vez)
por defecto de hilo en el canal de | ~ Problemas mec. curso del hilo
cluster delgado. — Problema de cabeza detectora
Alarma SFI/D El Ultimo corte Desviacion del valor SFI/D deter- | Alarma en todos los husos de este grupo:
SFI/D (SF) se indica | minado. .
/ , (SF) se indi ! — Comprobar el ajuste SFI/D
mediante parpadeo. h . [ na |
Se ha excedido el nimero tolera- | Alarma solamente en un huso de este grupo:
do de repeticiones de los cortes . o
por defecto de hilo en el canal — Calidad del hilo (si se prese@ta una vez)
SFI/D. — Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora
Alarma VCV El ultimo corte VCV | Desviacion del valor VCV determi- | Alarma en todos los husos de este grupo:
se indica median- | nado. .
(c) se indica medi a — Comprobar el ajuste VCV
te parpadeo. . ,
Se ha excedido el nimero tolera- | Alarma solamente en un huso de este grupo:
do de repeticiones de los cortes . o
por defecto de hilo en el canal — Calidad del hilo (si se presen.ta una vez)
VCV. — Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora
Alarma F El Ultimo corte de Alarma de defecto de hilo F. Alarma en todos los husos de este grupo:
i na (FF . , .
ma.terl'a extran.a (FF) Se ha excedido el numero tolera- | - Comprobar el ajuste F
se indica mediante do d - de |
d 0 de repeticiones de l0s cortes | Alarma solamente en un huso de este grupo:
parpadeo. )
por defecto de hilo en el canal F. . o
— Calidad del hilo (si se presenta una vez)
— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora
Alarma P El Ultimo corte de Alarma de defecto de hilo P. Alarma en todos los husos de este grupo:

materia extrana (PP)
se indica mediante
parpadeo.

Se ha excedido el nimero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal P.

— Comprobar el ajuste P
Alarma solamente en un huso de este grupo:
— Calidad del hilo (si se presenta una vez)

— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma Cluster F

El Ultimo corte de
materia extrana
cluster (FC) se
indica mediante par-
padeo.

Acumulacion de defectos exce-
siva en el canal FC (alarma de
defectos repetitivos F).

Se ha excedido el nimero tolera-
do de repeticiones de los cortes
por defecto de hilo en el canal FC.

Alarma en todos los husos de este grupo:
— Comprobar el ajuste cluster F
Alarma solamente en un huso de este grupo:

— Calidad del hilo (si se presenta una vez)
— Problemas mec. curso del hilo
— Problema de cabeza detectora

Alarma de clase

La alarma de cla-
se (CA) se indica
mediante parpadeo.

Se han excedido los valores limite
ajustados para la monitorizacién
de los cortes en las clases selec-
cionadas.

— Comprobar el ajuste de alarma de clase
— Calidad del hilo

— Problemas mec. curso del hilo

— Problema de cabeza detectora

Alarma Off Limit

La alarma Off Limit
(OA) se indica
mediante parpadeo.

Se han excedido los valores limite
ajustados para la monitorizacién
de los tipos de corte selecciona-
dos.

— Comprobar el ajuste de la alarma Off Limit
— Calidad del hilo

— Problemas mec. curso del hilo

— Problema de cabeza detectora

Alarma IPI

La alarma IPI (1A)
se indica mediante
parpadeo.

Se han excedido los valores limite
ajustados para la monitorizacién
de las imperfecciones.

— Comprobar el ajuste de alarma IPI
— Calidad del hilo

— Problemas mec. curso del hilo

— Problema de cabeza detectora
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8.5 Trabajos de mantenimiento

8.5.1

Limpiar la 6ptica

La contaminacién en el area de sensores restringen las funciones de purgado
y pueden ser la causa de un numero elevado de cortes y las clasificaciones
incorrectas.

Si se utiliza pintura de marcado, parafina, grasa y aceites
antiestaticos deberé limpiarse el area de sensores en inter-
valos mas cortos.

Limpieza del area de sensores

iDeterioro de los sensores en caso de limpieza incorrecta!
iEn caso de una limpieza incorrecta se pueden deteriorar
o los sensores!
ATENCION

> Realizar la limpieza de los sensores con el maximo es-
mero.

> Limpieza de los sensores con bastoncillos de algodadn.

» NO sumergir la cabeza detectora en el agente limpiador!

» NO aplicar el agente limpiador directamente en el drea
de sensores!

» NO utilizar objetos duros!

1. Apretar un poco un bastoncillo de algodén.
2. Humedecer el algodén con un poco de agente limpiador.

3. Pasar con el bastoncillo de algodén varias veces por todo el area de
sensores.

Agentes limpiadores prohibidos

Se prohibe el uso de las sustancias siguientes puesto
que destruyen los sensores!

. » Hidrocarburos aromdaticos, como p. ej., benzol, toluol
ATENCION

» Toda clase de alcoholes como metanol, etanol
» Alcohol puro, Acetona

» Gasolina para automaviles o aviones

No se asume ninguna garantia de danos causados por el uso de sustancias
prohibidas!




8.5.2

8.5.3

Limpiar la guia de cuchilla

Sustituir la cuchilla

Mantenimiento/eliminaciondefallos

Agentes limpiadores apropiados
= Contaminacion ligera:
— Detergente TK-Clean de LOEPFE

m Contaminacion fuerte:

Bencina para encendedores “Zippo Premium Lighter Fluid”

Bencina para encendedores “Ronsonol Lighter Fluid”

Bencina pura

- n-Heptan (CH, )

716

Cypar7, Cycloaliphat (C.) (un producto de SHELL)

n iLa bencina es altamente inflamable!
> jObservar las advertencias en el recipiente!

PELIGRO

La contaminacién (p. ej. por polvo y/o restos de parafina) puede disminuir
el rendimiento de corte o puede causar el bloqueo de la cuchilla.

. Desenchufar el cable de la cabeza detectora.

. Desmontar la cabeza detectora.

. Desmontar la tapa: soltar los tornillos 7a, 7b, Tc, 1d (Torx n° 8).

. Abrir la tapa con el iman de corte / desenchufar el conector (2).

. Soplar la tapa.

. Eliminar los restos de parafina con un pafo blando y seco o con un
bastoncillo de algodén.

Dok WN =

. Desenchufar el cable de la cabeza detectora.

. Desmontar la cabeza detectora.

. Desmontar la tapa: soltar los tornillos 7a, 7b, 1c, 1d (Torx n° 8).
. Abrir la tapa con el iman de corte / desenchufar el conector (2).
. Cambiar la cuchilla (3) (si necesario, soplar la tapa).

. Montar otra vez la cabeza detectora.

. Control de corte.

NO O, WON -
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854  Sustituir el guiahilos Fisuras y muescas en el guiahilos restringen el curso del hilo y pueden ser
causa de un numero elevado de cortes y las clasificaciones incorrectas.

TK YM ZENIT* D / DF

1. Desenchufar el cable de la cabeza detectora.

2. Retirar el retenedor del hilo y la chapa guiahilos con el elemento de
ceramica encolado (destornillador Torx n° 8).

3. Sustituir la chapa guiahilos con guiahilos encolado.

4. Montar otra vez el retenedor de hilo.

TK YM ZENITY DFP

1. Desenchufar el cable de la cabeza detectora.

2. Retirar el retenedor del hilo y el sensor P con elemento de ceramica
encolado (destornillador Torx n° 8).

3. Sustituir el sensor P.

4. Montar otra vez el retenedor de hilo.

855 Cambiarla cabeza detectora

. Detener los husos afectados y adyacentes.

. Apagar la alimentacion eléctrica del huso.

. Retirar las cubiertas necesarias del huso.

. Desenchufar el cable de la cabeza detectora en el adaptador de huso.
Desmontar la cabeza detectora defectuosa.

. Montar la cabeza detectora nueva y enchufar el cable de la cabeza detectora.
. Montar otra vez las cubiertas antes retiradas.

. Encender la alimentacion eléctrica del huso.

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

. Enla nueva cabeza detectora se realiza automéaticamente
un restablecimiento TK.

N
o

. Si después de un cambio de cabeza detectora se indica P [,
debera realizarse una actualizacion del firmware para este huso (SERVICIO >
Sistema > Actualizacion del firmware).
11. Realizar una calibracion en el huso correspondiente (menu Diagnostico >
Parametros TK).

12. Arrancar los husos.

Si no estd activado “Aspiracién tras calibracién”, el hilo
bobinado (25m) todavia puede tener defectos dado que el
purgado durante el proceso de calibracién no esta activo.
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856 Cambiar el adaptador de huso (especifico de la maquina)

circuitos impresos) corren peligro de dafos a causa de
carga electrostatica!
iPueden ocurrir danos si se tocan los componentes!

; iLos componentes y grupos electronicos (tarjetas de

ATENCION

> Solo tocar los médulos en los bordes.

» NO tocar las conexiones soldadas, los contactos de en-
chufe, las pistas conductoras o los dispositivos.

1. Detener los husos afectados y posiblemente adyacentes.

. Apagar la alimentacién eléctrica del huso.

. Retirar las cubiertas necesarias del huso.

. Desenchufar todos los cables del adaptador de huso.

. Cambiar el adaptador de huso defectuoso, enchufar todos los cables.

. Montar otra vez las cubiertas antes retiradas.

N oo o A wN

. Encender la alimentacién eléctrica del huso.

857 Calibracion de la pantalla La pantalla esta calibrada a la hora de la entrega y solo deberia calibrarse
de nuevo cuando ya no es posible manejar perfectamente la pantalla tactil.

La calibracién se realiza inmediatamente después del inicio de la unidad
central.

o= Lospfe

S
T

Bl

=" TOUCH
| "
<«
ﬁ — YN,

1. Tocar el primer punto de calibracion (arriba a la izquierda) con un objeto
fino que no raspe hasta que se indique el préximo punto de calibracién. (La
visualizacién cambia de TOUCH a HOLD a RELEASE).

2. Repetir este procedimiento en los ocho puntos de calibracion siguientes.
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9 Desmontaje y eliminacion

91 Desmonta]e iPeligro de muerte por tension eléctrica!
En caso de contacto con piezas bajo tension el peligro de
muerte es inminente.

PELIGRO
> Solo el personal calificado esta autorizado para realizar

los trabajos en la instalacion eléctrica.

> Los trabajos en los componentes eléctricos siempre
debera realizarse en estado desconectado y sin tension
eléctrica.

> Cerciorarse de que las partes del sistema hayan sido se-
paradas por completo de la alimentacion eléctrica.

Durante el desmontaje de partes del sistema deberdn desenchufarse todos
los cables de conexion entre las partes del sistema y la bobinadora.

Embalaje, transporte y almacenamiento de partes del sistema desmontadas:
véase el capitulo “5 Transporte, almacenamiento”.

9.2 Eliminacion Las piezas no reciclables del sistema de purgado de hilos deberan eliminarse
correctamente y de acuerdo con todas las reglamentaciones medioambientales

especificas de cada pais.

@ Hay la posibilidad de dainos materiales y para el
% medioambiente en caso de una eliminacion incorrecta
de modulos / componentes eléctricos y electronicos.

CUIDADO > Los moédulos y componentes eléctricos y electrénicos asi
como las pilas y los condensadores deberan eliminarse
correctamente / entregarse para su reciclaje.
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10 Piezas de recambio / accesorios

10.1 Seguridad

10.2 Informaciones para
realizar pedidos

iRiesgo de seguridad a causa de piezas de recambio no
originales o accesorios no autorizados!
Y Las piezas de recambio no originales o los accesorios no

ATENCION  @utorizados pueden afectar a la seguridad y causar danos,
el funcionamiento incorrecto o el fallo total del sistema de
purgado del hilo.

D> Utilizar dnicamente piezas de recambio originales o acce-
sorios autorizados por Loepfe.

Gebrider Loepfe AG no se responsabiliza de dafos causados por el uso de
piezas de recambio / piezas de réplica / piezas de conversién que no hayan
sido suministradas por nosotros.

Todas las piezas de recambio de la lista pueden ser adquiridas a través de
nuestra representacion local o en el distribuidor.

Para que no ocurran suministros incorrectos y retardos, hace falta indicar
lo siguiente al realizar un pedido:

Nombre de la empresa / direccién completa de la empresa
= Denominacioén de la pieza de recambio

= NuUmero de referencia

Unidades

= Tipo de maquina utilizado / dado el caso numero de serie
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10.3 Piezas de recambio

Unidad central LZE-V YM Zenit*

Unidad central completa

LZE-V YM Zenitt 21C / QPRO 50304000
LZE-V YM Zenit* 21C / QPRO Labpack 50322000
LZE-V YM Zenitt SOP 50303000
LZE-V YM Zenitt SOP Labpack 50321000
LZE-V YM Zenitt AC 50305000
LZE-V YM Zenit* AC Labpack 50323000
LLZE-V YM Zenit* SMARO/ISPERO/FARO/NCRO 50409000
LZE-V YM Zenitt SMARO/ISPERO/FARO/NCRO Labpack 50410000
LZE-V YM Zenitt TAITAN 50494000
Unidad central “Faceless” completa

LZE-V ZENITT Faceless Savio 50340000
LZE-V ZENITT Faceless Savio Labpack 50341000
Master module LZE-V YM Zenit™ 50271000
Power supply kit Murata 21C / QPRO 16836900
Power cable LZE-Ill / LZE-V 24V SOP / SMARO 46385000
Power cable LZE-Ill / LZE-V 115/230V SMARO/ISPERO 46390000

Eo——————

Power cable LZE-V 24V AC 50307000
Power cable LZE-V 24V (TAITAN) 46416000
BUS adapter cable LZE-Ill / LZE-V SOP 44959000
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Adaptador de huso
Spindle adapter YM Zenitt QPRO 50328000
Spindle adapter YM Zenitt 21C 50330000
Spindle adapter YM Zenit* SOP 50155100
Spindle adapter YM Zenitt AC 50274000
Spindle adapter YM Zenitt AC338 50276000
Spindle adapter YM Zenitt SMARO/ISPERO 50233000
ZENIT* 119



Piezas de recambio / accesorios

Cabeza detectora TK YM ZENIT*

Murata

TK YM Zenitt D QPRO 50314020
TK YM Zenitt DF QPRO 50315020
TK YM Zenitt DFP QPRO 50316020
TK YM Zenitt D N QPRO 50317000
TK YM Zenitt DF N QPRO 50318000
TK YM Zenitt DFP N QPRO 50319000
TK YM Zenitt D 21C 50234020
TK YM Zenit*t DF 21C 50235020
TK YM Zenitt DFP 21C 50236020
TK YM Zenitt DN 21C 50281000
TK YM Zenitt DF N 21C 50282000
TK YM Zenitt DFP N 21C 50283000
Savio

TK YM Zenitt D SP 50342000
TK YM Zenit* DF SP 50343000
TK YM Zenit™ DFP SP 50344000
TK YM Zenitt D N SP 59345000
TK YM Zenitt DF N SP 50346000
TK YM Zenitt DFP N SP 50347000
TK YM Zenitt D SOP 50237020
TK YM Zenitt DF SOP 50238020
TK YM Zenitt DFP SOP 50239020
TK YM Zenitt D N SOP 50284000
TK YM Zenitt DF N SOP 50285000
TK YM Zenitt DFP N SOP 50286000
Schlafhorst

TK YM Zenitt D AC5 / ACX5 50240020
TK YM Zenitt DF AC5 / ACX5 50241020
TK YM Zenitt DFP AC5 / ACX5 50242020
TK YM Zenit™ D N AC5 / ACX5 50287000
TK YM Zenitt DF N AC5 / ACX5 50288000
TK YM Zenitt DFP N AC5 / ACX5 50289000
TK YM Zenitt D AC6 50348000
TK YM Zenitt DF AC6 50349000
TK YM Zenitt DFP AC6 50350000
TK YM Zenitt D N AC6 50351000
TK YM Zenit™ DF N AC6 50352000

TK YM Zenit™ DFP N AC6

50353000
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Schlafhorst

TK YM Zenitt D AC338 50471000
TK YM Zenitt DF AC338 50472000
TK YM Zenitt DFP AC338 50473000
TK YM Zenitt D N AC338 50474000
TK YM Zenitt DF N AC338 50475000
TK YM Zenitt DFP N AC338 50476000
QDHD

TK YM Zenitt D SMARO 50411000
TK YM Zenitt DF SMARO 50412000
TK YM Zenitt DFP SMARO 50462000
TK YM Zenitt D N SMARO 50413000
TK YM Zenitt DF N SMARO 50414000
TK YM ZenittD VCRO (12 pin) 50464000
TK YM ZenittDF VCRO (12 pin) 50465000
TK YM ZenittDFP VCRO (12 pin) 50466000
TK YM ZenittD VCRO (14 pin) 50464010
TK YM ZenittDF VCRO (14 pin) 50465010
TK YM ZenittDFP VCRO (14 pin) 50466010
QT™m

TK YM Zenitt D ISPERO 50442000
TK YM Zenitt DF ISPERO 50443000
TK YM Zenitt DFP ISPERO 50444000
TK YM ZenittD FARO 50467000
TK YM ZenittDF FARO 50468000
TK YM ZenittDFP FARO 50469000
Knife TK YM Zenit™ 50033020
Yarn guide plate TK YM Zenitt 50302000
g 2 x SR HRD TORX8 WN5451 K25 x 10 17045900
Side limiter TK YM Zenit™ 50246000
e 1 x SRLZYL TORX8 M 2.5 x 6 16666900
o 1 x SCHNORR LOCK WASHER Z/M 2.6 10667900
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Side limiter TK YM Zenit™ AC 50254000
& 1x SR LZYLTORX8 M 2.5x 6 16666900
(0] 1 x SCHNORR LOCK WASHER Z/M 2.6 10667900
Retaining mechanism TK YM Zenit™ 50299000
B 1xSRLZYLTORX8 M 2.5x 6 16666900
Q 1xUSB 2.5x5.0x0.5 Polyamid 16516900
Retaining mechanism TK YM Zenit™ 21C / QPRO, AC 50298000
& 1x SR LZYLTORX8 M 2.5x 6 16666900
(o} 1xUSB 2.5x5.0x0.5 Polyamid 16516900
P Sensor TK YM Zenit™ DFP 50025030
Od 2 x SR HRD TORX8 WN5451 K25 x 10 17045900
P upgrade set TK YM Zenitt DF QPRO 50381000
/ P upgrade set TK YM Zenit* DF 21C 50382000
; P upgrade set TK YM Zenitt DF SOP 50383000
0
g P upgrade set TK YM Zenitt DF AC 50384000
' — P upgrade set TK YM Zenitt DF AC6 50415000
P upgrade set TK YM Zenit™ DF SP 50416000
& 2 x SR HRD TORX8 WN5451 K25 x 10 17045900
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10.4 Accesorios

:%:@ = Screwdriver Torx T8 16748900
. LOEPFE TK Clean 14359900
N

Cotton buds 14655900

— _ Fault chart 42874000

eeeeee

Card “Triboelectric” YM Zenit™

deutsch 50354001
francais 50354002
english 50354703
espanol 50354004
italiano 50354005
portugués 50354006
tlrkce 50354007
LED'8 50354010
Card “7 Segment Display” YM Zenit*

deutsch 50320001
francais 50320002
english 50320003
espanol 50320004
italiano 50320005
portugués 50320006
tirkce 50320007

i 50320010
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Quick Guide YM Zenit™

deutsch 50418001
francgais 50418002
english 50418003
espanol 50418004
italiano 50418005
portugués 50418006
tlrkce 50418007
L 50418010
Startup manual YM Zenit™

deutsch 50297001
francais 50297002
english 50297003
espanol 50297004
italiano 50297005
portugués 50297006
trkce 50297007
LED'S 50297010

—_ User Manual YM Zenit* P Matrix

deutsch 50521001
english 50521003
trkge 50521007
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