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1 Allgemeines

Allgemeines

1.1 Informationen zu dieser Betriebsanleitung

1.1.1  Allgemein

112 Leseverpflichtung

1.1.3  Aufbewahrungsort

114 Verlust der
Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ermoglicht den sicheren und effizienten Umgang mit
der Garnreinigeranlage YarnMaster Zenitt.

Grundvoraussetzung flr sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebe-
nen Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen in dieser Anleitung.

Vorschriftsgemasser Betrieb und eine sorgféltige Wartung der Garnreiniger-
anlage gewahrleisten eine optimale Reinigerleistung, einen stérungsfreien
Betrieb sowie eine hohe Lebensdauer der Garnreinigeranlage.

Beim Auftreten von Unklarheiten, sollte zur eigenen Sicher-
heit Rlcksprache mit dem Lieferanten erfolgen.

Das Personal muss diese Anleitungen, insbesondere die Sicherheitshinweise,
vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durchgelesen und verstanden haben.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Garnreinigeranlage YarnMaster Zenit*
und muss in unmittelbarer Nahe der Anlage fiir das Personal jederzeit zugang-
lich aufbewahrt werden.

Bei einem Weiterverkauf der Anlage muss diese Betriebsanleitung mitgegeben

werden.

Bei Verlust der Betriebsanleitung unverzilglich Ersatz anfordern.
Kontaktdaten siehe Seite 3.



Allgemeines

1.2 Symbolerklérung Sicherheitshinweise sind in dieser Anweisung durch Symbole gekennzeichnet
und mit Signalwdrtern versehen, welche das Ausmass der Gefahrdung zum
Ausdruck bringen.

Die Sicherheitshinweise missen unbedingt eingehalten werden, um Unfalle,
Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

121 Symbole Allgemeine Gefahr

Elektrische Spannung

Verbrennungsgefahr

Leichtentzlndlich

Elektrostatisch gefdhrdete Bauelemente und Baugruppen
Erdungsanschluss

Sachschéaden

—~opRPEBPPR

122 Signalwdrter GEFAHR Weist auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihrt.

WARNUNG Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihren kann.

VORSICHT Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen flihren kann.

ACHTUNG Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sachschéden fihren kann.

123 Hinweise Nitzliche Tipps und Empfehlungen.



1.3

1.3.1

1.3.2

133

1.3.4

135

1.3.6

Haftung

Informationen in
dieser Anleitung

Lieferung

Technische
Verdnderungen

Missbhrauchliche oder
falsche Anwendung

Mangelhafte Wartung

Datenverluste

Allgemeines

Die Informationen und Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung sind

unter BerUcksichtigung der geltenden Normen, Richtlinien und Vorschriften,
des Stands der Technik und unserer langjéhrigen Erfahrungen zusammmenge-
stellt.

Die Bildschirmdarstellungen in dieser Bedienungsanleitung
dienen als lllustration. Sie sind nicht als Einstellbeispiele zu
verwenden.

Neben den vertraglich vereinbarten Verpflichtungen gelten die Allgemeinen
Geschaftsbedingungen und Lieferbedingungen des Herstellers.

Gebrider Loepfe AG schliesst die Haftung flr Schaden und Unfélle infolge
der folgenden Punkte aus:

= Eigenmachtiges Umbauen und Verandern der Garnreinigeranlage
= Verwendung von nicht durch uns gelieferten Ersatzteilen/Nachbautei-
len/Umbauteilen

Gebrider Loepfe AG schliesst die Haftung fir Schaden und Unfélle infolge
der folgenden Punkte aus:

= Nicht bestimmungsgemasse Verwendung der Maschine
= Nichtbeachtung der Informationen und Hinweise dieser Betriebsanleitung

Gebrider Loepfe AG schliesst die Haftung fir Schaden und Unfélle infolge
der folgenden Punkte aus:

= Unterlassung oder mangelhafte Wartung
= Nichtbeachtung der im Kapitel «Wartung» beschriebenen Anweisungen

Gebruder Loepfe AG schliesst die Haftung flr Schaden infolge der folgenden
Punkte aus:

= Datenverluste und Betriebsausfalle aufgrund allfalliger Stérungen oder
Defekte der Maschine und/oder der Software






Sicherheit

2 Sicherheit

2.1 Verantwortung des Betreibers

211 Grundsétzliches Der Betreiber der Garnreinigeranlage YarnMaster Zenitt unterliegt grundsétz-
lich den gesetzlichen Anforderungen zur Arbeitssicherheit.
Er ist verantwortlich flr

m den sicheren und bestimmungsgemassen Betrieb der Garnreinigeranlage

= Qualifikation, Ausbildung und Einsatz des Fachpersonals

2.1.2 Zusténdigkeiten Der Betreiber muss fir Betrieb und Wartung der Garnreinigeranlage Zustan-
digkeiten und Kompetenzen regeln und Verantwortliche benennen.

2.2 Personalanforderungen

22.1  Unzureichende
Qualifikationen Aﬁ Verletzungsgefahr und Sachschiaden bei unzureichen-

der Qualifikation!
Unsachgemasser Umgang kann zu erheblichen Personen-

WARNUNG  ochaden oder Schaden an der Garnreinigeranlage flhren.
D> Installation, Betrieb und Wartung nur durch daftir qualifi-
ziertes Fachpersonal durchfiihren lassen.
222 Fachpersonal In dieser Anleitung werden folgende Qualifikationen fir die verschiedenen

Tatigkeitsbereiche benannt:

= Benutzer und Meister
Benutzer und Meister sind fir die Bedienung und Wartung der Garnreini-
geranlage qualifizierte und geschulte Personen.

= Servicetechniker
Der Servicetechniker ist ein flr die Betreuung der Garnreinigeranlage
qualifizierter und geschulter Mitarbeiter der Firma Loepfe oder eine durch
Loepfe ausdricklich dafir bezeichnete Person.



Sicherheit

2.3

231

232

2.4

241

242

Verwendung

Bestimmungsgemésse
Verwendung

Fehlgebrauch

Besondere Gefahren

Elektrischer Strom

Eigenméchtiges Modifizieren

Die Garnreinigeranlage YarnMaster Zenit™ ist fiir die Online-Garniiberwa-
chung und die Ausreinigung unerwtnschter Garnfehler auf Spulmaschinen
verschiedener Hersteller konzipiert und konstruiert.

Die Garnreinigeranlage muss unter Beachtung der Betriebsanleitung und der
aufgeflihrten Vorschriften installiert und betrieben werden.

Jede Uber die bestimmungsgemasse Verwendung hinausgehende oder
andersartige Benutzung des Reinigers gilt als Fehlgebrauch und kann zu
gefahrlichen Situationen fihren.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht bestimmungs-
gemasser Verwendung sind ausgeschlossen.

Lebensgefahr durch elektrische Spannung!

A Bei Berlihrung mit spannungsfiihrenden Teilen besteht
unmittelbare Lebensgefahr.

GEFAHR
> Arbeiten an der elektrischen Anlage sind nur durch dafir

qualifiziertes Personal auszuftihren.

> Arbeiten an elektrischen Bauteilen sind stets im ausge-
schalteten, spannungsfreien Zustand durchzufiihren.

> Die Garnreinigeranlage darf nur am Netz angeschlossen
werden, wenn alle Frontplatten, Einschiibe und vorgese-
henen Abdeckungen, insbesondere der Zentrale, mon-
tiert sind.

> Die Garnreinigeranlage darf nur mit der landestiblichen
Netzspannung / -frequenz und mit geerdetem Schutzlei-
terkontakt betrieben werden.

Verletzungsgefahr und Sachschaden durch eigenmach-
A tiges Modifizieren der Garnreinigeranlage!

WARNUNG [> Umbauten oder Verénderungen an der Garnreinigeranla-
ge missen mit der Firma Loepfe abgesprochen werden.

Fur Schaden, die durch eigenmachtiges Modifizieren der Garnreinigeranlage
entstanden sind, tragt der Hersteller keine Verantwortung.



Sicherheit

243 Elektrostatische Ladung

Elektronische Bauelemente und Baugruppen (Leiterkar-
ten) sind durch elektrostatische Ladung gefahrdet!

Beschadigung moglich durch Berthren der Bauteile!
ACHTUNG

> Baugruppen nur am Rand anfassen.

» [étanschltisse, Steckkontakte, Leiterbahnen oder Bau-
elemente NICHT bertihren.

2.5 Sicherheitseinrichtungen (Notstopptaste)

Die Garnreinigeranlage YarnMaster Zenitt wird in eine Spulmaschine
integriert und verfugt Uber keine zusatzlichen Sicherheitseinrichtungen.

Nahere Informationen zu den Sicherheitseinrichtungen
wie z.B. Notstopptaste: siehe Betriebsanleitung der
Spulmaschine.







Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

3.1 Allgemein

3.2 Aufbau der Anlage

32.1 Zentrale LZE-V

ZENIT*

Die Garnreinigeranlage YarnMaster Zenit™ dient zur Ausreinigung von Garn-
fehlern und Fremdstoffen sowie zur Qualitdtstiberwachung in der Spulerei.
Sie wird auf Spulmaschinen verschiedener Hersteller eingebaut.

Die Erfassung der Garnfehler basiert auf dem optischen Messprinzip.

Die Garnreinigeranlage YarnMaster Zenit™ besteht aus den folgenden Kompo-
nenten:

m Zentraleinheit LZE-V mit Bedieneinheit oder

Zentraleinheit LZE-V Faceless ohne Bedieneinheit
m Tastkopf TK YM ZENIT mit integrierter Auswerteelektronik (AE)
= Spindeladapter

= Reinigersoftware

Die Zentraleinheit LZE-V besteht aus folgenden Komponenten:

m Rechner mit oder ohne Bedieneinheit

Bedieneroberflache (Touchscreen 15,6 Zoll)

USB-Anschluss fir Datentransfer

Zentralensoftware

Funktionen:

m Steuerung und Uberwachung der Garnreinigung
= Kommunikation mit Tastképfen (Ubermittlung der Reinigereinstellungen)

= Verarbeitung, Protokollierung und Speicherung der Betriebs- und Qualitats-
daten

19



Produktbeschreibung

3.2.2 Spindeladapter (SA) Der Spindeladapter ist die Schnittstelle zwischen Zentrale, Tastképfen und
Spulstelle zur Aufbereitung der Spannungsversorgung des Tastkopfes und zur
Anpassung der Verbindungstechnik.

3.23 Tastkopf YM ZEN|T+ Im Tastkopf YM ZENIT erfolgt die gesamte Verarbeitung und Auswertung
des Garnsignals.
Der Tastkopf besteht aus folgenden Komponenten:

®m Sensoren zur Erfassung von Garndurchmesser und Fremdstoffen
= Integrierter Auswerteelektronik (AE)

m AE-Software

Gl A W N =

6 7

Optik zur Abtastung des Garndurchmessers
Optik zur Abtastung von Fremdstoffen
Trennvorrichtung (Messer)

P-Sensor

Garnrickhaltevorrichtung

Testknopf / Reset

— Schnitt —> kurze Betatigung

— Reset —> lange Betatigung

— Aufhebung techn. Alarm --> lange Betatigung
7 7-Segment-Anzeige

O OCTH WN=

Tastkopfvarianten TK YM ZENITT D Erfassung von Garnfehlern
TK YM ZENITT DF Erfassung von Garnfehlern und Fremdstoffen

TK'YM ZENITT DFP  Erfassung von Garnfehlern, Fremdstoffen und
synthetischem Fremdmaterial (PP, PE, etc.)

Bestehende DF-Tastkopfe kdnnen durch den Anbau des
P-Sensors nachgeristet werden (Servicestelle).

Garnnummerbereich TKYM ZENITT D Grenzbereich grob:  Nm 4.0-10.0/Nec2.4-5.9
Grenzbereich fein: Nm 430 - 540 / Nec 255 — 320

TK YM ZENITT DF / TK YM ZENITT DFP

Grenzbereich grob:  Nm 7.0-10.0/Nec 4.1 -5.9
Grenzbereich fein: Nm 430 — 540 / Nec 255 - 320

20 ZENIT*



3.24

Tastkopf-Anzeige (7-Segment-Anzeige)

-

Blinkende Anzeige bedeutet Alarm.
Die eingestellte Alarmlimite des entprechenden Reingungskanals wurde erreicht.

Produktbeschreibung

D-Schnitte (TK-Anzeigemodus: Kanal)

I

5

)
L.

E.

Noppe / Kurzfehler / Langfehler / Diinnstelle
mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt

D-Klassen-Schnitte (TK-Anzeigemodus: Klasse)

D-Klassen NO - N4

] { | | (
Lo pnCc | a o n L' mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
D-Klassen A0 - A4
111 (o> I
1. H Lrc, H 3 I mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
D-Klassen B0 - B4
| ] | |
h oo oo h E o h L’ mit ¢ Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
ralc dlralerale L,l o D-‘Klassen Co - Ct.l, Ccoo ‘
[ N A AR A Y SR gt (Y A A I S A .| mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
ralE o r 3 D-Klassen -C0 - -C2
N I U N Dinnstelle: mit o nach L Kanalschnitt
FAale o3 D-Klassen -C0 - -C2
[ A Y SR A O Y S Dinnstelle: mit o o Klassenschnitt
D-Klassen DO - D4, D00
(11 {1 | [ ] (] !
oo oo E" [ 3 d L’ LI . | mit e Klassenschnitt / ohne « Kanalschnitt
d Al d 3 D-“Klassen -DQ --D2 .
RN L Dinnstelle: mit e nach 4 Kanalschnitt

_( I
L

o
My

D-Klassen -D0 - -D2
Dinnstelle: mit o o Klassenschnitt

D-Klassen E
mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt

M

D-Klassen F, FOO
mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt

o

D-Klassen G, GO0
mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt

D-Klassen HO -H2

(11 {1 )
L ‘L' L h E mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
yAa a3 D-Klassen 10 -12
| AR R AN B mit e Klassenschnitt / ohne e Kanalschnitt
) Noppe / Kurzfehler / Langfehler / Diinnstelle
- 5 - L - b - (unklassierter Schnitt)
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Spleiss-Schnitte

( \C N (" Spleiss: Noppe / Kurz / Lang / Diinn
(I I R N e A I N I N mit e Klassenschnitt / ohne ¢ Kanalschnitt
Cluster-Schnitte
I~ e Y I I~ - - - nn-
L b L r t r Noppen- / Kurz- / Lang- / Diinn-Cluster

Garnnummer-Schnitte / Kurznummer-Schnitte

n Garnnummer + / -

L, mit e« minus / ohne e plus
Kurznummer + / -

5 . mit ¢ minus / ohne e plus

SFI/D-Schnitte / VCV-Schnitte (LabPack)

- SFI/D +/ -
E'I . mit e Minus / ohne ¢ plus
VCV +/ -
C. mit ¢ minus / ohne e plus
P-Schnitte
Fl P Synthetischer Fremdstoff

P-Klassen P1 - P5

O
0

J
T
Ly
0
I
0
LM

o ! (] E 0 3 (] L{ (] 5 P-Klassen o1 - 05
,l_ 'l 'l_ E ,l_ _:,' L L,l ’L 5 P-Klassen L1 - L5
:j ’1 EI' L:l a__,t Sl’ _t l_,l l_ 5 P-Klassen y1 -y5
Spezial-Schnitte

tl (N} Schlinge

'Ll' Oberfaden

Trommelwickel-Schnitt

o
M

M

Trommelwickel-Ereignis

oo




Produktbeschreibung

F-Schnitte (TK-Anzeigemodus: Kanal)

Fremdstoff
CC
o, mit e hell / ohne ¢ dunkel
- F-Cluster
IL L. mit e hell / ohne e dunkel
nc OffCoIor
(N mit e hell / ohne e dunkel

F-Klassen-Schnitte (SIRO) (TK-Anzeigemodus: Klasse)

5

anl N
(H ]

c |54 54

F-Klassen S1 - S4
mit e hell / ohne e dunkel

F-Klassen 11 - 14

] 1 | ]
(I A T I S R B A I | LI mit e hell / ohne ¢ dunkel
F-Klassen R1 - R4
[ | a0
[ I AN I SO e AR Ll mit e hell / ohne e dunkel
Adclralmal Aau F-Klassen 01-04
| [ A N [ i I e A O Y By mit e hell / ohne e dunkel

System-Schnitte

o E Schnitt durch Spulstelle
o ,l Nullungsfehler
o ,I' Schnitt durch Bediener (Testknopf/Reset-Taste)

D
L

Limite D-Helligkeitsregler iiberschritten

o L,l Limite F-Helligkeitsregler tiberschritten
oh5 Abgleich-Schnitt
o E Schnittfehler (Schnittiiberwachung)

Abgleich fehlerhaft

Konfigurationsanderung durch LZE

Fehler Speisung Spulstelle

Garnlauf ohne Reinigung




Produktbeschreibung

Garnnummerabweichung

Durchmesserabweichung
<+-10% > +10% >-10%

Textile Alarme

L ,L-,' Klassen-Alarm
R Off-Limit-Alarm

I A

IPI-Alarm

Technische Alarme

F,' l'_ ,'_-" alternierend Technischer Alarm
L ! | alternierend Fehler Speisung Messer oder Spule
,‘ “_ E’ alternierend Interner Speisungsfehler TK
F,' l'_ 3 alternierend Kein NTP-Signal
'L '—,’ alternierend Messer blockiert
(=¥ A F | alterierend Nullungsfehler
[ai L 7| alternierend Spindel Zyklus Timeout

Systeminformationen

Ad

Abgleich

oo

Konenwechsel

L
(|

Warten auf Spindel-Kommunikation

———
L
==
|

Warten auf Parameter der Zentrale




Produktbeschreibung

FA

Spulstelle blockiert, Gruppe nicht in Produktion

0o
0o

Rickstellung (Reset)

Nullung (ECR)

C
=
[

Update TK-Firmware




Produktbeschreibung

3.3 Installation

Zentrale (LZE-V)

Variante 1
Externe Stromversorgung 24 VDC

\

oder

Netzteil
Variante 2
Externe Stromversorgung 90-264 VAC
Variante 3
Externe Stromversorgung
24V DC >
Zentrale
(LZE-V Faceless)
—
A LAN-
Verbindung (Crossover-Kabel)
Loepfe 2-Draht-Bus (L2B)
Spulstellen- Spindel-
Loepfe 2-Draht-Bus (L2B)
rechner <+—> | adapter (SA) P

Tastkopf (TK)

TK-Kabel

\/

Samtliche Verkabelungen sind steckbar.
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3.4 Anschliisse LZE-V

341 Frontseite

342 Rickseite

24VDC

Produktbeschreibung

USB-Schnittstelle (USB-Port) fir Import / Export
von Einstellungen und Daten, sowie Screenshots.

Die USB-Schnittstelle ist mit einer abnehmbaren
Kappe gegen Staub und Feuchtigkeit geschitzt.

Bezeichnung

Typ

Beschreibung

Power

Sub D PSC

Stromversorgung 24 VDC
Kontakt 1 (+) 24V DC
Kontakt 2 nicht angeschlossen

Kontakt 3 (=) 0VvDC

A Dieser Anschluss darf nur mit 24 VDC versorgt

werden!
ACHTUNG

Schraubanschluss

Schutzerde

/A\ Dieser separate Massepunkt muss mit der Schutzerde

verbunden sein!

GEFAHR
LOEPFE 1 Sub-D, 9-Pol-Stecker Anschluss Loepfe 2-Draht-Bus (L2B)
PWR LED grln / rot Stromversorgung OK
HDD LED rot Compact-Flash-Laufwerk aktiv
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Produktbeschreibung

Bezeichnung Typ Beschreibung
(b Mikroschalter LED griin Antippen Vom Betriebssystem kontrolliertes
(Power ON/OFF) < 1 Sekunde | Herunterfahren in Standby-Modus
(LED wird orange)
LED grin Drlcken Nur fur Notfalle!
> 1 Sekunde Forciertes, unkontrolliertes Herunter-
fahren in Standby-Modus
(LED wird orange)

Ungespeicherte Daten gehen verloren!

LED orange Antippen Aufstarten
< 1 Sekunde | (LED wird griin)

LAN 1 RJ45 Dedizierter Anschluss fur LZE-V Faceless IP: 192.168.1.200 (Default)
LAN 2 RJ45 Anschluss fur Netzwerk IP: DHCP (Default)

- USB 2.0 Anschluss USB

ID& Display Port (HDMI) DP, maximale Auflésung 1600 x 1200

COM 1 Sub-D, 9-Pol-Stecker RS 485

COM 2 Sub-D, 9-Pol-Stecker RS 232

3.5 Kennzeichnung der Komponenten / Artikelbezeichnung

351 Typenschilder

Zentrale ZE YM ZENIT* LZE-V XXX | Artikelbezeichung
50000(xxXx Artikelnummer
(LA
FFFFFESSSSKWJJ,
|
Auftragsnummer Seriennummer Kalenderwoche / Jahr

Artikelbezeichnung

Tastkopf Auftragsnummer
TK YM Z'ENIT/XXﬁ' Fortlaufende Serienummer
. _— 1 Kalenderwoche / Jahr
| XXXXXX XXXX XXXX
% XXX-XXX.XXX +— Artikel-Nummer OEM
50xxxxxxX
i LRevisionsstand

L Artikel-Nummer Loepfe

Fur Ersatzteilbestellung sowie flir technischen Support sind
die auf dem Produkt beschrifteten Daten anzugeben.




Produktbeschreibung

3.6 Reinigerfunktionen/ Reinigervarianten

P-Reinigung

= Ausreinigung von synthetischen
Fremdstoffen PP PE etc.

F-Reinigung

= Ausreinigung und Klassierung
von Fremdstoffen dunkel und hell

m Fremdstoff-Cluster dunkel und hell

Feature Pack (Option)
m OffColor, dunkel und hell

LabPack (Option)

= |Imperfektionen IPI
m |Pl-Alarm
Oberflachenindex SFI

= Ausreisserkopserkennung SFI/D

Variabler CV-Kanal VCV

Qualitatspaket

= Kanalreinigung
N Noppen
S Kurzfehler
L Langfehler
T Dunnfehler

® Garnnummer-Kanal
® Kurznummer-Kanal

= Cluster-Kanal
Noppen / Lang / Kurz / Dinn

= Klassenreinigung

= Klassierung der Garnfehler

= Spleiss-Kanal

m Spleiss-Klassenreinigung

= Klassierung der Spleissfehler
= Klassen-Alarm

= Off-Limit-Alarm

= Erfassung Off-Standard-Kopse

YARNMASTER YARNMASTER YARNMASTER
TK YM Zenit* D TK YM Zenitt DF TK YM Zenit™ DFP

ZENIT* 29






Technische Daten

4 Technische Daten

System

Gerateaufbau Modular in Spulmaschine integriert / Komponenten einzeln austauschbar / Spannungsversor-
gung durch Spulmaschine

Zentrale Eine Zentrale pro Maschine mit serieller Verbindung zu den Tastkopfen

Bedienung Einstellungen aller Parameter lber Touchscreen

Betriebstemperatur

+ 5° bis + 50° C (Umgebungstemperatur)

Lagertemperatur 0°C bis +60°C
Transporttemperatur -25°C bis +70°C
Luftfeuchtigkeit Bis max. 95% relative Luftfeuchtigkeit nicht kondensierend

Spindeladapter

Pro Spulstelle 1 Spindeladapter, integriert im Elektronikkasten der Spindelsteuerung

Tastkopf

Pro Spulstelle 1 Tastkopf mit integrierter Auswerteelektronik

Einsatzbereich

Fur stapelgesponnene Garne aus Natur-, Chemie- und Metallfasern

Zentrale (LZE V)

ZE YM ZENIT™*

Grafikfahiges Farbdisplay, hintergrundbeleuchtet, Touch Screen 15,6 Zoll

Anschlusswerte

Variante 2 90-264 VAC 50/60 Hz

Variante 1 und 3 24NV DC +/-10%

Leistungsaufnahme max.

Typisch 30 Watt

Anlagegrosse

Bis zu 128 Garnreiniger anschliessbar, abhdangig von Maschinentyp

Artikel 94 verschiedene Artikel-Einstellungen definierbar
5 vordefinierte und nicht veranderbare Artikel

Gruppen Bis zu 30 Gruppen definierbar

Abmessung Ca. 483 x266 x 70 mm (B x HxT)

Gewicht Ca. 5.0 kg

Drucken Druck via USB-Stick

Spindeladapter (SA)

Leistungsaufnahme max.

5-8 Watt, je nach Tastkopftyp

Spulgeschwindigkeit

Bis 2200 m/min

Tastkopf (TK)

Garnnummerbereich (Messprinzip optisch)

TK-Typ

Grenzbereich grob Grenzhereich fein

TK'YM ZENITT D

Nm 4.0 -10.0 / Nec 2.4 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT* DF

Nm 7.0 -10.0 / Nec 4.1 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320

TK YM ZENIT DFP

Nm 7.0 -10.0 / Nec 4.1 - 5.9 Nm 430-540 / Nec 255 - 320




Technische Daten

Reinigung nach Kanilen

Kanal / Spleisskanal

N Durchmessergrenzwert fir Noppen 1.5 bis 7.0
DS Durchmessergrenzwert fir Kurzfehler 1.1 bis 4.0
LS Grenzwert fUr Kurzfehlerlange 1.0cm  bis 10 cm
DL Durchmessergrenzwert fir Langfehler 1.04 bis 2.0
LL Grenzwert flr Langfehlerlange 6.0cm  bis 200 cm
-D Grenzwert der Durchmesserabnahme -6% bis -60%
-L Grenzwert fir DUnnstellenlange 6.0cm  bis 200 cm
Statische Oberfadenerfassung

UpY Durchmessergrenzwert 1.04 bis 2.55
Reinigung nach Klassen

Feinklassierung

Dickstellen 152 Dickstellenklassen

Dlnnstellen 36 Dunnstellenklassen

Spleisse 188 Spleissklassen flr Kurz-, Lang- und Dinnfehler

Fremdstoffe dunkel/hell je 64 Fremdstoffklassen dunkel und hell

Grobklassierung

Dickstellen 19 Dickstellenklassen

Dlnnstellen 4 Dinnstellenklassen

Spleisse 23 Spleissklassen, bereichslbergreifend fir Kurz-, Lang- und Dinnfehler

Fremdstoffe dunkel/hell je 16 Fremdstoffklassen dunkel und hell

Online-Fehlerklassierung

Per Spindel und Gruppe mit Angabe der geschnittenen und verbliebenen Fehler jeder Klasse

Reinigung von synthetischen Fremdstoffen

P-Matrix

Intensitat der Ladungsmessung 10 bis 90
Signalldnge der Fehler 0 bis 8.0
OffColor (Option)

Reinigung von dunklen und hellen Farbabweichungen

Limite Dunkel / Limite Hell 0.1 bis 10
Uberwachungslange 02m bis 50 m
Alarmlimite 0 bis 99




Technische Daten

Garniiberwachung

Garnnummerkanal

Durchmesserabweichung +3% bis +44%
Bezugslange 10m bis 50 m
Kurznummerkanal

Durchmesserabweichung +3% bis +44%
Bezugslange Tm bis 32m

Cluster (Fehleranhdufungen)

Durchmesser Noppen-Cluster 1.5 bis 7.00
Kurz-Cluster 1.10 bis 4.00
Lang-Cluster 1.04 bis 2.00
Dinn-Cluster -6% bis -60%
Lange Kurz-Cluster 1.0cm  bis 10 cm
Lang-Cluster 6cm bis 200 cm
Dinn-Cluster 6cm bis 200 cm
Uberwachungslange Tm bis 80 m
Maximale Fehlerzahl bezogen auf die eingestellte Beobachtungslénge 1 bis 9999

F-Cluster (Fremdstoffanhdufungen)

Erfassung nach je 64 Fremdstoffklassen dunkel und hell

Uberwachungslange Tm bis 80 m

Maximale Fremdstoffzahl bezogen auf die eingestellte Beobachtungslange 1 bis 9999

Off-Standard-Kopse

Erfassung von Kopsen mit haufigen textilen Fehlern

Off-Limit-Alarm

Uberwachung textiler und nichttextiler Ereignisse

5 verschiedene Alarm-Einstellungen definierbar

Klassen-Alarm

Uberwachung von Garnfehlerklassen

Alarm-Einstellungen definierbar fir alle Garnfehlerklassen

Trend

Grafische Darstellung der Trendkurve Uber einen Zeitraum von 72 Stunden

5 verschiedene Einstellungen definierbar flir Gruppe oder Spulstelle




Technische Daten

LabPack (Option)

Oberflachenindex-Kanal (SFI/D)

Referenz gleitend oder konstant 5.0 bis 25.0
Limite +/- (maximale Abweichung vom Referenzwert) +5% bis +40%
Alarmlimite 0 bis 99
Priflange 10/80m

Automatische Blockierung bei Erreichen der Alarmlimite beim SFI/D-Kanal

Variabler CV-Kanal (VCV)

Limite +/- (maximale Abweichung vom Mittelwert) +5% bis +100%
Alarmlimite 0 bis 99
Priflange Tm bis 50 m

Automatische Blockierung bei Erreichen der Alarmlimite beim VCV-Kanal

Imperfektionen (IPI)

Anzahl der haufigen Garnfehler nach Durchmessergrenzwert pro 1000 m

Noppen Durchmessergrenzwert >1.80

Dick Durchmessergrenzwert >1.30 bis <1.80

DUnn Durchmessergrenzwert <0.8

Anzahl der haufigen Garnfehler nach Durchmessergrenzwert pro m

Small Positiv Abweichung: Durchmessergrenzwert 1.20 bis 1.30
Negativ Abweichung: Durchmessergrenzwert 0.83 bis 0.8

Anzahl der haufigen Garnfehler nach Langengrenzwerten pro 1000 m

4 Garnfehlerklassen im Bereich von 2cm bis 70 cm

Positive und negative Abweichung mit Durchmessergrenzwerten >1.30 oder <0.80

IPI-Alarm

Uberwachung von IPI-Durchmesser und IPIl-Lange

8 verschiedene Alarm-Einstellungen definierbar fiir Gruppe oder Spulstelle

Datenauswabhl-Filter

Produktion Erste ... km: Schnittdaten der ersten (100 / 1000 km)

Letzte ... km: Schnittdaten der letzten (100 / 1000 km)

Kone: Ansicht Gruppe: gleitendes Fenster der gewahlten Lange
Ansicht Spulstelle: bei erreichter Ladnge werden Daten geldscht

Aktuelle Schicht Schnitt-/Qualitdtsdaten absolut, pro 100 km oder pro kg
Letzte Schicht Schnitt-/Qualitdtsdaten der letzten 5 Schichten pro 100 km oder pro kg
Anlageiiberwachung

Funktionsalarme

Automatischer Alarm bei nicht korrekt funktionierender Zentrale

Automatischer Alarm bei defekten oder nicht korrekt funktionierenden SA und TK




5 Transport, Lagerung

5.1 Transport

5.2 Transportinspektion

5.3 Lagerbedingungen

Transport, Lagerung

Fir den Transport zum «ersten Bestimmungsort» sind die Anlageteile ent-
sprechend der zu erwartenden Transport- und Lagerbedingungen verpackt.

Beim Weitertransport oder einer allfalligen Riicksendung sind die Anlageteile
so zu verpacken, dass sie gegen mechanische Beschadigung und Feuchtig-
keit geschutzt sind.

Leiterplatten sind so verpackt / so zu verpacken, dass sie

vor physischer Beschadigung, elektrostatischer Entladung
und Feuchtigkeitsaufnahme geschiitzt sind (ESD-Verpa-
ckungen).

Die Lieferung ist bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Transportschaden zu prifen.

Werden bei der Eingangskontrolle Transportschaden entdeckt, ist folgende
Vorgehensweise zu beachten:

m Zusteller benachrichtigen (Spediteur etc.)
= Schadensprotokoll erstellen
m Lieferant informieren

Schadenersatzanspriiche sind nur innerhalb der giltigen
Reklamationsfristen geltend zu machen.

Die Lagertemperatur zwischen 0°C und +60°C ist unbedingt einzuhalten.
Die Anlageteile sind vor Feuchtigkeitseinflissen zu schitzen.

Die Anlageteile mussen in geschlossenen Rdumen, vor Schmutz und Staub
geschutzt gelagert werden.

Die Lagerung im Freien oder in einer feuchter Umgebung
kann zu Korrosions- und anderen Schaden fihren, fir die

wir keine Haftung Ubernehmen.







6

6.1

Inbetriebnahme

Sicherheit

Inbetriebnahme

Gefahr durch fehlerhafte Montage und Inbetriebnahme!
Montage und Inbetriebnahme erfordern geschultes Fach-
personal mit ausreichender Erfahrung.
VORSICHT
> Montage und Inbetriebnahme der Garnreinigeranlage

oder einzelner Anlageteile sowie Upgrades sind durch
einen autorisierten Servicetechniker durchzufihren.

6.2 Montage und Erstinbetriebnahme

6.3

6.4

Die Erstinbetriebnahme der Garnreinigeranlage liegt in der Verantwortung der
Gebruder Loepfe AG.

Die Garnreinigeranlage wird dem Kunden in betriebsbereitem Zustand Uber-
geben.

Montage und Erstinbetriebnahme erfolgen durch einen autorisierten Service-
techniker des Spulmaschinenherstellers oder durch einen Servicetechniker
der Gebruder Loepfe AG.

Nach erfolgter Montage und Inbetriebnahme durch den Spulmaschinenher-
steller erfolgt eine Schulung und Instruktion durch einen Techniker der Firma
Gebrlder Loepfe AG.

Inbetriebnahme nach Upgrade oder Software-Update

Um einen sicheren Betrieb der Garnreinigeranlage zu gewahrleisten missen
samtliche Upgrades und Software-Updates durch einen autorisierten Service-
techniker der Gebrlder Loepfe AG durchgefiihrt werden.

Inbetriebnahme nach Betriebsunterbruch

Beim Wiedereinschalten nach einem Betriebsunterbruch (z. B. Stromausfall)
erfolgt ein Warmstart.

Alle Einstellungen und Schichtdaten mit Ausnahme der letzten Schnittdaten,
die noch nicht an die LZE gesendet wurden, bleiben erhalten.







7 Bedienung LZE-V

7.1 Allgemein

7.2 Sicherheit

721 Allgemein

722 Personal

7.2.3 Bestimmungs-
gemasser Betrieb

Bedienung LZE-V

Die Garnreinigeranlage YM Zenit™ wird fur alle Spulmaschinentypen tiber die
Zentraleinheit LZE-V gesteuert.

Maschinenspezifische Abweichungen in der Bedienung oder bei den Einstel-
lungen sind maglich und in der Anleitung entsprechend vermerkt.

In dieser Anleitung werden sdmtliche Reinigerfunktionen beschrieben.

Je nach installierten Reinigerkomponenten und Softwareoptionen stehen ein-
zelne Funktionen nicht zur Verfligung.

Die Bildschirmdarstellungen in dieser Anleitung dienen als
lllustration. Sie sind nicht als Einstellbeispiele zu verwen-
den.

Das Personal muss vor Beginn aller Arbeiten diese Anleitung und insbesonde-
re das Kapitel «Sicherheit» sorgfaltig durchgelesen und verstanden haben.

Diese Garnreinigeranlage darf nur durch qualifiziertes und autorisiertes Perso-
nal bedient werden.

Autorisierte Personen: siehe Kapitel «2.2 Personalanforderungen».

Beim Auftreten von Unklarheiten, sollte zur eigenen Sicher-
heit Rlcksprache mit dem Lieferanten erfolgen.

Verletzungsgefahr und Sachschaden durch nicht
A bestimmungsgemassen Betrieb!
Nicht bestimmungsgemasser Betrieb kann Uberhitzung,
VORSICHT

Brand, Verschmutzung oder Funkenstérungen zur Folge
haben.

> Bedienung der Garnreinigeranlage nur bei montierten
Abdeckungen.




Bedienung LZE-V

1.3 Zentraleinheit LZE-V

1 Bedieneroberflache

2  USB-Schnittstelle

7.3.1 Bedieneroberflache Die Bedienung/Eingabe erfolgt durch leichten Druck auf die druckempfindliche
Oberflache (Touchscreen) des Bildschirms.

' ACHTUNG!
Beschadigungsgefahr durch unsachgeméasse Behandlung
L4 der Oberflache!

> Bedienung durch Antippen mit Finger oder stumpfem,
nichtmetallischem Gegenstand (z.B. Tablet-Stift)

D> Reinigung des Bildschirms mit weichem Tuch

> Starke Verschmutzungen mit einem feuchten Tuch
entfernen.

» AUF KEINEN FALL einen spitzen, metallischen Gegen-
stand verwenden, da sonst die Bildschirmoberfldche
beschédigt werden kann!

» Bildschirm NICHT mit aggressiven Reinigern reinigen!

732 USB-Schnittstelle USB-Schnittstelle fir Import/Export von Einstellungen und Daten, sowie fir
Screenshots. Die USB-Schnittstelle ist mit einer abnehmbaren Kappe gegen
Staub und Feuchtigkeit geschtzt.

733 LZE-V ohne Bedieneinheit (Savio Polar)

Die Garnreinigeranlage YarnMaster Zenit™ hat keine separate Bedieneinheit.
Die Bedienung des Reinigers erfolgt Gber das Touch-Panel der Spulmaschine.

1 Umschalten zwischen Loepfe-Reinigerbedienung und Savio-Maschinen-
bedienung durch Antippen des Loepfe-Logos in der linken oberen Ecke.

2  Separate Loepfe-USB-Schnittstelle an der Spulmaschine.
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7.4 Bedieneroberflache / Navigation

Bedienung LZE-V

—1 2
16 5 6 7
| | | |
=E ! L Produktion '
= Loepfe " Letzte 100 km

Daten ™ Monitoring ™ G1(MM3-NM24):TK1 ™ Ubersicht

Alarme

Schnitte Fremdstoffe [ Off-Limit-Alarm
Dashboard Schnitte total 114 F-Schnitte Dunkel 3 NSLT 0 Total
D-Schnitte 36 F-Schnitte Hell 0 Garnnummer 0
F-5chnitte 78 F-Cluster-5chn. Dunkel (] Kurznummer 0
MOI'Iin'iI'Ig P-5chnitte o gff;éuitm-s::m.s:l\kd (1! ;‘:ppg:r(‘:lu)ltr g Klassen-Alarm
NSLT 1| OfiColor-Schn Hell 4 | | lang-Cluster o [ Tor £
) _ Dann-Cluster 0]l
Qualitat HNoppen-Schnitie 15 SFID ol F
Kurzfehler-Schnitte 13 VeV o | | IPI-Alarm
Langfehler-Schnitte 4 F-Cluster 0| Total 0
Dinnfehler-Suhmitls 0 E 5
Artikel P 0>
I Garnnummer | OffColor 0\ LabPack
- Garnnummer-Schn. + 0 Spezial SFI/D-Schnitte = 0
T G | oo : scngent 1| [ e i :
(mammrr=fii= o Fadzn‘;r;:;: nitte g || VCVSchuitie - o
Maschine - 4 - . ﬁ -
Cluster
Noppen-Cluster-Schn. 0
Di Lang-Cluster-Schnitte 0 T N 2y P
agnese Dann-Cluster-Schnilts O | Total Textil-Schnitt-Alarme % Linge Ie
4 ;o(a:l—adelnb;:nhe '7; Gespulte Lange 42 8km P S FOrEman e
i otal textile Alarme .
System ;E::!:s 1zg | | Totol Kopawcchacl 20 L J
Spieiss-Schnitte 2 | | TehSchnitt-Alame ¢ Letzter Schnitt (. 19-09-2018
Setup Spleiss-Wah EY vev - oo 14:44:52 —T—
V59.18148.1 —
s ™\
G1(1-5) ‘
i \|4 o
4
1 Haupt-Navigation
2 Meni-Inhalt (Liste, Ubersicht, Details)
3 Navigationspfad
4  Auswahlleiste fir Gruppe/Spulstelle oder Artikel
5  Meldungsfenster
6  Meldungen mit Interventionsbedarf
7  Datenauswahl-Filter (Menus Dashboard, Monitoring und Qualitat)
8 Login / Zugriffsberechtigung
9  Sprachauswahl
10 Online-Hilfe
11 Aktionstasten / Funktionstasten
12 \Verbindungsstatus (Ethernet / MillMaster TOP / Remote / Data Exist)
13 Aktive Benutzer-Ebene / Eingeloggter Benutzer
14 Datum/Zeit
15 Software Version
16 Umschaltung Loepfe/Savio GUI (nur LZE-V Faceless)
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Bedienung LZE-V

741  Menii-Ubersicht

DATEN
Dashboard Ubersicht > | Detail-Ansicht
Alarme v Monitoring Ubersicht
Schnitte v Monitoring Ubersicht
Trend v" Qualitat > Trend
Off-Limits v Monitoring Ubersicht
Monitoring Ubersicht > | Detail-Ansicht
Schnitte )
NSLT
Garnnummer
Cluster
Spleiss
Fremdstoffe
Spezial > v" Diagramm
Off-Standard-Kopse
Alarme
Off-Limit-Alarm
Klassen-Alarm
IPI-Alarm
LabPack
Lange )
Letzter Schnitt v" > Diagnose
Qualitat Ubersicht > | Detail-Ansicht > | Online Help
D-Klasse ) v' Klassenfenster Beispiele fir Fehler der ent-
F-Klasse v' Klassenfenster sprechenden Klasse und Hin-
Spleissklasse v' Klassenfenster weise auf mdgliche Ursachen
P-Klasse v Klassenfenster
LabPack IPI v" Diagramm
LabPack SFI v" Diagramm
Lange v" Diagramm
Trend J v" Diagramm
Letzter Schnitt v" > Diagnose
EINSTELLUNGEN
Artikel Liste (Artikelverwaltung) >> | Ubersicht (Reinigerparameter) > | Detail-Ansicht

D-Kanal / -Klasse
Spleiss-Kanal / -Klasse
Fremdstoffe
Cluster
Garnnummer
Eigenschaften
P-Einstellungen
LabPack
Off-Standard-Kopse
Off-Limit-Alarm
Klassen-Alarm
IPI-Alarm

AN N NN U Y N N N N
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Gruppe Liste (Gruppenverwaltung) >> | Ubersicht (Gruppenparameter)
Einstellungen Gruppe
Einstellungen Optional
Datenerfassung
Datenrlckstellung
Maschine Ubersicht > | Detail-Ansicht
Schichtkalender v
Grundeinstellungen 4
Voreinstellungen Gruppe 4
Voreinst. Datenerfassung 4
SERVICE
Diagnose Ubersicht > | Details Diagramm / Eingabe
TK-Information v v" Diagramm
TK-Parameter v v Diagramm / Service PW
Letzter Schnitt v -
Ereignisse (Historie) 4 -
Testmodus v v" Eingabe (Meister PW)
TK-Befehle v v" Eingabe (Service PW)
Benutzeraktivitaten Liste Benutzeraktivitaten -
System Ubersicht > | Details Eingabe
Systeminformationen v -
Log-Profil v v (Service Passwort)
Firmware-Update v v" (Meister Passwort)
Software-Update LZE (Service Passwort) v
Systemsicherung (Meister Passwort) v
Systemwiederherstellung (Service Passwort) v
Wartung / Service v v (Service Passwort)
Setup Ubersicht > | Details Eingabe
Netzwerk v v (Service Passwort)
Software-Optionen 4 v" (Meister Passwort)
Berichte v v (Meister Passwort)
Benutzerverwaltung 4 v" (Meister Passwort)
Werkseinstellungen 4 v (Service Passwort)
Neustart (Meister Passwort) -
Datum und Uhrzeit 4 v" (Meister Passwort)
Einstellungen Alarmmeldungen 4 v" (Meister Passwort)
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742

743

744

Navigationspfad

Auswahlleiste fiir
Gruppe/Spulstelle

oder Artikel

Datenauswahl-Filter

%7 Produktion
Letzte 100 km

]

Hauptmenl > MenU > Gruppe (Artikel): Spulstelle

Daten

Monitoring

G1 (TITLIS) : TK3

Ubersicht

Ubersicht der Monitoring-Daten: Gruppe 1 (Artikel «TITLIS»): Spulstelle 8

Hauptmenl > MenU > Artikel

Einstellungen

Artikel

TITLS

Ubersicht

Ubersicht der Artikeleinstellungen fir Artikel «TITLIS»

G1
G2

G3

G4

G5

Ghb

G7

G8

Gewahlt: Gruppe 1 (Einstellungen > Gruppe)

G1(1-4)

8

2‘3‘4

G2 (41-50)

41‘42‘43‘44‘45‘46‘4?‘48‘49‘50‘

Gewahlt: Gruppe 1/ Spulstelle 1 (Daten)

X 3 5 7 9 11 15 15 17 19 21 23 25 27 2 31 33 )
13
2 4 3 8 10 12 11 16 13 20 22 2% 26 28 30 32 34 )
Gewahlt: Spulstelle 9 (Service > Diagnose)
DEFAULT ARTICLEL DEFAULT ARTICLE3 DEFAULT ARTICLES RIGI 100 DE LT
L3
DEFAULT ARTICLE2 DEFAULT ARTICLE4 RIGI 40 PILATUS DE LTy

Gewahlt: Artikel «Pilatus» (Einstellungen > Artikel)

Die Schnittdaten werden entsprechend der gewahlten Option angezeigt
(z.B. Produktion / Letzte 100km).



745 Funktionstasten

Sprachauswahl

Login / Zugriffsberechtigung

Online-Hilfe

Liste der Meldungen mit
Interventionsbedarf

Screenshot erstellen /
auf USB-Stick speichern

Berichte erstellen /
auf USB-Stick speichern

Daten Export / Import

<2

Weiter

Einstellungen editieren

Auswahl / Eingabe bestéatigen
Auswahl / Eingabe verwerfen

Eingabe rlickgangig machen

746 Weitere Symbole

H H Verbindungsstatus
Ethernet On/Off
Verbindungsstatus

Verbindungsstatus
Remote On/Off

Verbindungsstatus
Data Exist On/Off

« 1] 8
LA

ZENIT*

MillMaster TOP On/Off

®
©

Bedienung LZE-V

Artikel kopieren

Partie / Gruppe starten

Partie / Gruppe stoppen

Abgleich
(Gruppen/Spulstellen in Produktion)

Monitoring- / Qualitatsdaten
zurlicksetzen

Passwort andern

Ausloggen /
Benutzer abmelden

Benutzer hinzufligen

Benutzer |dschen

Letzte Meldung quittieren

Alle Meldungen quittieren

Firmware-Update

Eingabehinweis

Aktuelle Benutzerebene

Datum / Zeit

45
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7.5 Sprachauswahl

7.6 Online-Hilfe

Die gewinschte Bedienersprache kann ausgewahlt werden.

N G
e T
[ Expasl ][ s ]
)
[P —T