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Componentes del YarnMaster® PRISMA
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Qué hay de nuevo en YarnMaster” PRISMA



La curva de purgado NSLT se traza con un maximo de 24 puntos de ajuste (16
para la curva NSL, 8 para la curva T)

El purgado F esta basado en una curva trazada con un maximo de 16 puntos de
ajuste (8 para Oscuro, 8 para Claro)

El filtro Organico F esta basado en una curva trazada con un maximo de 8
puntos de ajuste

El purgado P esta basado en una curva trazada con un maximo de 8 puntos de
ajuste

El purgado por Cluster (Enjambre) NSLT esta trazado con una curva de 10
puntos de ajuste (5 para el Cluster (Enjambre) NSL, 5 para el Cluster de Finos)
El purgado de Fuera de Titulo esta basado en una curva trazada con un maximo
de 10 (5 para el limite de Gruesos y 5 para el limite de Finos)
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 El purgado por SFI/D esta basado en una curva trazada con un maximo de 10 de
ajuste (5 para el limite Mas y 5 para el limite de Menos)

 Seintroduce la clasificacion para el canal de Fuera de Titulo y el canal SFI/D

 Canal dedicado a la deteccion de falta o desplazamiento del nucleo

« Modo Cerebro para optimizar el ajuste. Esta funcion permite encontrar un ajuste
del limite dptimo basado en la calidad del hilo

 Hasta los 20 ultimos cortes pueden ser supervisados individualmente por huso
mostrando la intensidad y longitud del defecto

* Renovada Gestion de Articulos y Grupos donde se puede ahora adicionar o
eliminar articulos y grupos
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Descripcion general del ajuste:
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Ajuste NSLT => Se introducen puntos para trazar la curva de purgado. Se dispone de un maximo de 16 puntos para la
curva NSL y 8 para la curva de delgados (T). SPINNING SOLUTIONS
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Seleccion de puntos NSLT > Los puntos seleccionados resaltan en color azul. SPINNING SOLUTIONS
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Seleccion de puntos - El punto siguiente se puede seleccionar presionando la flecha resaltada.

SPINNING SOLUTIONS
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Seleccion de puntos = El punto seleccionado puede ser ajustado con ayuda de las flechas de navegacion o ingresando
los valores de ajuste.

SPINNING SOLUTIONS
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Seleccion de puntos = El nuevo punto puede ser adicionado al ajuste deseado con la ayuda de la pantalla tactil.
El trazado en verde corresponde a la curva antes del cambio, la curva roja corresponde al nuevo ajuste. Ambas
permanecen visibles hasta la confirmacion del cambio
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Seleccion de puntos > El valor numérico de todos los puntos de ajuste pueden ser visualizados en una sola pagina
presionando este boton.
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Brain Mode > Al seleccionar el modo “Cerebro” (Brain), el sistema sugerira un ajuste de purgado basado en la calidad del hilo. Esta funcion
esta disponible después de los primeros 100km de hilo bobinado en el grupo y es considerada una funcion inteligente para el ajuste fino.

SPINNING SOLUTIONS
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Modo Cerebro (Brain Mode) = La curva inteligente sera trazada en color rojo. Los usuarios pueden cambiar la sensibilidad en la barra
deslizante que se encuentra debajo de la matriz y asi mismo editar manualmente cada punto antes de asignarla a un articulo. SPINNING SOLUTIONS
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Gréfico de dispersion = La distribucion de defectos puede ser visualizada en el grafico de dispersion para una mejor
optimizacién del ajuste
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Cluster (Enjambre) = Defectos perioddicos y no periddicos pueden ser detectados en con los canales de Cluster. El usuario debe
definir los limites de purgado. Rosado - Cluster de botones, Rojo claro — Cluster de defectos cortos, Verde — Cluster de defectos SPINNING SOLUTIONS
largos, /marillo— Cluster de defectos delgados.
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Cluster (Enjambre) = Después de definir los limites de purgado, la ventana de observacion y numero de defectos pueden ser
ajustados acordemente. SPINNING SOLUTIONS
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Cluster (Enjambre) de Botones - Este tipo de defectos periddicos pueden ser detectados con el Cluster de botones.




Cluster (Enjambre) de defectos cortos - Este tipo de defectos periddicos pueden ser detectados con el Cluster de defectos
cortos.




Canal de Titulo = La curva de purgado puede ser trazada con puntos de ajuste. La longitud total de purgado es de 50

mts. Se visualiza la clasificacién para facilitar el ajuste optimo y verificar la calidad del material en produccién. Esto
muestra la variacion de titulo en la bobina
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Core Channel - La deteccion de falta o desplazamiento del nucleo puedes ser detectada con un canal exclusivo basado en la medicién de
titulo fuera de rango. La falta del nicleo puede ser detectada por la desviacion del titulo a menos en el area purpura, el tamafio y posicion
depende del numero de titulo, “draft”, sensibilidad del ajuste y la longitud de observacion por ingreso numérico.
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SF1/D - La curva de purgado puede ser trazada con puntos de ajuste. La longitud total de purgado es de 80 metros.

Se visualiza la clasificacion para facilitar el ajuste 6ptimo y verificar la calidad del material en produccion. SPINNING SOLUTIONS
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BBD -> Titulo errado y variacion de color, después del cambio de cono, se detectan con el canal BBD y son rechazados
inmediatamente. BBD esta activo solo durante el cambio de cono por una longitud y desviacién definida. Los conos malos se
contabilizan por separado
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RGB Purgado de Fibras Extranas



Ventajas del nuevo y potente sensor RGB de deteccion de fibras extrafias

 Deteccion mejorada de contaminacion de colores muy claros

« Distincion entre fibras extrafias de color y fibras organicas

« Purgado y clasificacion dedicada para fibras extrafias y materia organica

 Deteccion mejorada de defectos de fibras extrafas periddicos (F Cluster
(Enjambre) )

» Clases adicionales para la clasificacion |, R, O. Estas se clasifican como 10, ROy
00.

 Reduccion de cortes por fibras extrafias debido al modo inteligente del canal de
materia organica.
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Configuracion F - Se dispone de 2 curvas. Roja — FF Oscuro, Marron — Organico
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Tipo F > Materias extrafias y organicas pueden ser intercambiadas

SPINNING SOLUTIONS
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Materias Extrafias = Defectos claros y oscuros pueden ser clasificados en Materias Extrafias.
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FF Organica - Defectos organicos como semillas y yute se clasifican como organicos. Defectos organicos clasificados
entre F oscuro y organico no son purgados. Esto reduce el numero total de cortes FF
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FF Organica - Optimizando el canal organico se pueden reducir los cortes totales F. El total de defectos organicos

permitido pueden visualizarse en los datos de clasificacion. Estos son cortes “Seguros”.
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Primera puesta en marcha del YarnMaster® PRISMA
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YarnMaster PRISMA viene implementado en un hardware totalmente nuevo llamado
LZE-6. Esta unidad de control puede ser usada tanto para YM PRISMA cono
también para YM ZENIT+

El tipo de sistema de purgado requerido debe ser seleccionado durante la primera
puesta en marcha:

1. Energizar/iniciar la unidad de control LZE-6

2. Seleccionar el sistema de purgado requerido

3. Confirmar el sistema de purgado seleccionado (se instalara la interface grafica
correspondiente)

4. Actualizar el firmware del “Master Module” (Médulo Maestro)

5. LZE iniciara en el menu de ajuste inicial para la configuracion del sistema de

purgado requerido (ver el capitulo 4 en el manual de operacion)
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Seleccione el sistema de purgado que corresponda

YarnMaster Zenit+ YarnMaster Prisma
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Confirmar el sistema de purgado seleccionado:
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Is this correct clearer system Prisma (Lze-6.0.51.1)?
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Actualizando el firmware del Master Module
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Updating Master Module firmware!
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Completando la instalacién y arranque:

S il INF| Master Module Update status: UpdateDevice(): Sending Application (FlleLer : 245768, FlleOffset
: 241928 * L

1512‘?‘?;‘ INF)| Master Module Update status: UpdateDevice(): ¢ 1 Applicatlon (FileLength: 2457608, FlleOffset
: 242424

12:39:52 INF] Master Module Update status: UpdateDevice(): S | Applicati (FlleLength: 245760, FlleOffset

INF| Master Module Update status: UpdateDevice(): Sending Application D (FileLength: 245760, FlleOffset]
HMaster Module Update status: UpdateDevice(): Sending st Application Data (FileLength: 245768, FlleOff

12:39:52 Master Module Update status: UpdateDevice(): Sendlng Mas Applicatlon Dats (FileLength: 245768, FlleOoffset]
1 244440)
12:39:52 Master Module Update status: UpdeteDevice(): Sendlng M Applicatlon Data... (FlleLength: 2457680, FlleOffset
1 2449044)
12:39:52 Master Module Update status: UpdateDevice(): Sending 5 Application Data... (FlleLength: 6 Filleoffset
: 245448)
[12:39:52 Master Module Update status: UpdateDevice(): Sendlng r Applicatlon Data... (FlleLength:
: 245760)
12:39:52 INF] Master Module Fw Update status: UpdateDevlice(): Reset and booting up from flash...
12:39:52 INF| Master Module Fw Update status: Set update state to: Stopped
12:39:53 INF] Master Module Fw Update status: ProcessZelinkTelegram(): received ZLPCmdCenfiguratieon
12:39:53 INF| Master Module Fw Update status: ProcessZelinkTelegram(): received ZLPCmdVersions
T12:39:53 INF] Master Module Fw Update status: ProcessZelinkTelegram(): recelved ZLPCmdCenfiguration
112:39:53 INF] Master Module Fw Update status: ProcessZelinkTelegrem(): recelved ZLPCmdTEState

BThe spp was installed!

B 12:39:57 INF] No softwsre update to complete.

FileOoffset

12:39:57 INF




Complete el menu de inicial y reconfirme la configuracion de la LZE-6 después de
que la unidad se haya reiniciado correctamente.

Ingrese a “Maquina” y seleccione “Ajuste Basico” Verifique el modelo de maquina

correcta, total de husos y tipo de cabeza de medicion (purgador).

1. Verificar que el tipo de maquina sea el correcto en “Tipo de Maquina”

2. Verificar/corregir el numero total de husos en “Total de Husos”

3. Verificar/corregir el tipo de cabeza de medicion en “Cabeza de Medicion” (DM,
DMF, DMFP)

4.  Sila maquina esta equipada con empalmador humedo, la opcion “Empalme
Humedo” (Nassspleiser) debe estar activada (ON).
5. Guardar los cambios!

Loepfe



Ajuste basico = Con la introduccion del sensor de masa, las cabezas de medicion “TK” estan clasificadas como DM, DMF, DMFP. SPINNING SOLUTIONS

““~__ Loepfe
DATA Settings ~ Machine — Base Settings
Base Settings
Machine Type Savio Orion/Polar
Machine Name 2 (N -
Vb
S
SETTINGS Yarn Count Unit <
Sensing Head Type
Splice Check Length
Planning table

st | ='a Ofine
Diagnosis
& Foreman

System
14-12-2021
@j 16:21:48

V6.0.72.32850-rC
\__ d05b2a097-Release )

Setup
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Ajuste basico - Seleccione el tipo de cabeza de medicion SPINNING SOLUTIONS

Sensing Head Type

nong
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Empalme Humedo = Si la maquina estd equipada con empalmador humedo, la opcion “Empalme Himedo”
(Nassspleiser) debe estar activada (ON). SPINNING SOLUTIONS

Wet Splicer

none
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Actualizacion del Firmware

=— Loepfe



Antes de arrancar la maquina por primera vez es posible que sea necesario
actualizar la version de “bootloader y/o firmware” de las cabezas de medicion

1. Iral menu “Sistema”
2. Seleccionar “Actualizar Firmware” (Firmware Update)

3. Verificar la version del Firmware y Bootloader Version en todos los husos. Si
alguna version se explaya en color “rojo”, se requiere actualizar el Firmware o
Bootloader.

4. Registrese con la contrasefia de contramaestre “12911291"

5. Presione el boton “TK (bootloader/firmware”)

6. Una vez que la actualizacion termine satisfactoriamente, el color “rojo” cambiara

a “negro”

Loepfe



Actualizacion del Firmware - Presionar el boton “descargar” (download) para instalar el Firmware

SPINNING SOLUTIONS

Production
Last 1000 km

SETTINGS

Sroup
Machine

Planning table

SERVICE

Diagnosis
System

Setup

—

Service T System

Firmware Archive
Master Module
Bootloader

Firmware

~ Firmware Update

20120
6.0.25.19400-24bTcc?7
6.0.77.329858-0e85a2c5

Master Module
Version
Update State

Application

Update Progress

Master Module

TE {bootloader/firmware)

wla
f

Preas this button

Spindlaes

Spindle

1 6.0.77.32831-Bda73a54
6.0.77.32831-Bdas3a54

6.0.77.32831-Bda3a54

oW o

6.0.77.32831-8da73a54

1%]

6.0.77.32831-8da73a54
6.0.77.32831-8da73a54
6.0.77.32831-8da73a54

6.0.77.32831-Bda73a54

=T - T -

6.0.77.32831-8da73a54

10 6.0.77.32831-8da73a54

Bootloader

6.0.25.19400-24b7 ey 7
6.0.25.18400-24b7cci 7
6.0.25.15400-24b7Tcci 7
6.0.25.19400-24bTccTT

—
=== Online

& Foreman

6.0.25.19400-24bTcc? 7
6.0.25.19400-24bTcc? 7
6.0.25.19400-24bTccT T
6.0.25.19400-24bTccTT
6.0.25.19400-24bTccT7

6.0.25.19400-24bTccTT 14122021

16:37:23
V6072, 32850-rc
| d05b2a057 -Release

2= Loepfe
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Actualizacion en progreso: SPINNING SOLUTIONS

Service ™ System ™ Firmware Update
Firmware Archive

Master Module 20120
Bootloader 6.0.25.19400-24bTFcc?7
Firmware 6.0.77.32985-0e85a2c5

Update Progress

SETTINGS Master Module

3 Bootloader

6.0.25.19400-24b7ccT? 7
TK {bootloader/firmware) [ 9400-24b7ce

_ . G007 7.3 2831-BdaiIab 6.0.25.19400-24b7cc? 7

6.0.25.15400-24b T co? 7

6.0.25.19400-24b7 77

- Online

5 £.0.7 31-80 5 6.0.25.19400-24b7cc?T

& 31-8da73a54  6.0.25.19400-24b7ccTT Im &

7 ¢ 1-8 ;2 6.0.25.19400-24b7cc?T —_—
Diagnosis

8 . 31-Bda73as 6.0.25.19400-24b7cc?T & Foreman
iy 9 6.0.25.19400-24b7cc?T

10 1-8da73a54  6.0.25.19400-24b7ccT7 14-12-2021

| | "5 qg:39:07
v, 072, 32850-nc
o i d0502=057 -Release

Setugpr -
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Actualizacion del Firmware - Durante la actualizacion las cabezas de medicion mostraran “UF” en la pantalla

Loepfe

> UF

YarnMashe




Después de completar la actualizacion del FW, La version de las cabezas de medicion se leeré en “negro”. Si alguna la cabeza de

medicion muestra la version en “rojo” 0 “vacia” sera necesario repetir la actualizacién hasta que todas hayan sido actualizadas

— .
— §p Production
= Loepfe Last 1000 km
R — J
T — S— <
DATA Service System Firmware Update )
Firmware Archive Master Module
- Master Module 2.0120 | | Version 2.01240
Bootloader 6.0.25.19400-24bTcc? 7 Update State Application
Lzl Firmware 6.0.77.32988-DeB5a2c5
Quality Update Progress Spindles
SETTINGS Master Module 100 % Spindle e Bootl jer
o |
TK (bootioader/frmware) S 1 £.0.77.32988-0e85a2c5  6.0.25.19400-24b7cc? 7
T 2 GOTTI2000-0085e3c5  602510400-2407ccT?
3 6.0.77.32988-0e85a2c5  6.0.25.19400-24b7cci 7
4 6.0.77.329858-0e85a2c5 6.0.25.19400-24bTccT7 — :
- Online
5 6.0.77.32988-0e85a2ch 6.0.25.19400-24bTccT7
p—— 3 £.0.77.32988-0e85a2c5  6.0.25.19400-24b7cc77 Eﬂ] [*]
7 6.0.77.32958-0085a2c5  6.0.25.19400-24b7cc77
8 6.0.77.32988-00685a2c5  6.0.25.19400-24b7cc77 Kr Foreman
9 6.0.77.32968-0e65a2c5  6.0.25.19400-24b7cc77
10 6.0.77.32988-0e85a2c5  6.0.25.19400-24bTcc?7 (@, 14-12-2021

16:40:58
v, 0L.T2.32050-rc

+ \__d05b2a057-Ralease )

.‘

|"
I '
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Después de la actualizacion del FW, las cabezas de medicion indicaran “PA”. Entonces la cabeza de medicidn esta lista
para operar y esperando los parametros del articulo

Loepfe



Error = Durante la actualizacién del Firmware o Master Module, puede aparecer el mensaje de error “Master module is
offline” por algunos segundos y luego desaparecer. Se puede ignorar este mensaje. No afectara en la actualizacion. SPINNING SOLUTIONS

" Production Q

"~ Loepfe - Last 100 km
Serviee ™ System Firmware Update
o
Firmware Archive Master Module
Master Module 20120 Version | Master module is offling! |
Bootloader 6.0.25.19400-24bTcc?7 Update State MasterUpdate
Firmware 6.0.59.30085-f72bs78d
Update Progress Spindles
— B | Master Module 8% Spindle Firmware Bootloader
sy :
TE (bootloader/firmware) 100 %
I .
Group 2
4 Nis | 1
Machine r-r- Online

SERVICE 6 - &
Diagnosis
8 & Service

10 . 2oezn

15:00:20
it W6.L60,30211-rc
\__ i66Dcalbt-Release )
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Gestion de Articulos y Grupos



Un Articulo consiste en el ajuste de los diferentes canales de purgado (NSLT, FF,
OffCount etc.,). Los Articulos pueden ser afiadidos o borrados, sin embargo, los
Articulos asignados a algun Grupo no pueden ser removidos.
Para la creacion de un articulo ir al menu de Articulo
1. Presionar + (add) para crear un Articulo nuevo
2. Existen 4 opciones para crear un articulo
1. Ingresar los ajustes del articulo
2. Usar un Ajuste Sugerido segun los Parametros del Hilo
3. Copiar el Ajuste de otro Articulo
4. |mportar el Ajuste desde un USB
3. Seleccione su opcidn preferida

Loepfe



Creacion de un Articulo:

Add article

B Enter Article Settings
D Use Yarn Parameter for Setting Proposal
D Copy Settings from an Article

D Import Settings from USB

Company presentation - 15 March 2023
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Opciones para la creacion de un articulo:

Ingresar los Ajustes del Articulo

El usuario debe ingresar el ajuste para todos los canales de purgado.
Usar un Ajuste Sugerido segun los Parametros del Hilo

El usuario debe escoger los parametros del hilo y seleccionar los ajustes de
clase TOP 9, TOP 12 y TOP 16 clases de purgado NSLT.

Copiar el Ajuste de un Articulo

Un articulo existente puede ser copiado a un nuevo articulo

Importar Ajustes desde un USB

Ajuste de articulos almacenados en un USB pueden ser descargados a la
LZE-6.

Loepfe



Ingresar Ajuste del Articulo -> Seleccionar la opcion y confirmar la creacion del articulo. SPINNING SOLUTIONS

Add article

E Enter Article Settings
D Use Yarn Parameter for Setting Proposal
D Copy Settings from an Article

D Import Settings from USB
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Aqui los usuarios pueden hacer uso de un ajuste NSLT de Zenit + existente para obtener un ajuste NSLT Prisma equivalente. Sin embargo la longitud del
muestreo y sensibilidad en ambas cabezas de medicion (purgadores) son diferentes, por lo que los resultados del purgado deben ser verificados y SPINNING SOLUTIONS
revisados!

Create a copy of an existing article

Set properties for new article @ Convert D from NSLT D Convert Splice from NSLT

Properties NSLT Zenit+

Article Nep diameter D Channel

Yarn Count Short OffCount diameter Ceark

N
Fancy Yarn Shert OffCount length

DS
Type Compact Long cut diameter

LS
Material Long cut length
Fiber 1 CO - Cotton Thin diameter
Fiber 2 None Thin length

Mixed 100.0 |

Conductive Material

The curve settings will not match 100% with the new clearing. The settings should be doublechecked within the wizard!

q il
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Ajuste NSLT derivado de una pantalla anterior. El usuario puede editar el ajuste.

SPINNING SOLUTIONS

r

NSLT

Foreign Matter

F Cluster

OffColor

P Settings

Class Alarms

OffLimit Alarms

1Pl Alarms

Off Standard Bobbins

Finished

NSLT

7.00]

5.5

S

3.50

3.00

2,60

2,20

2,00

1.80]

1.60]

1.25

112

1.09
0.96

0.86

0.79

0.72

0.65

n Production |

1.50

2.00 3. L 4. 6.00 8.00 1Z2.00

20.00 32.00

D Curve

Clearing

(o

Point selection

Point setting
Length

Diameter

g)
&
\

( 0.0 |

[ ooo0]

->
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El ajuste NSLT puede ser copiado al canal del empalme presionando el boton resaltado SPINNING SOLUTIONS

Splice E'

. i A Splice curve
Display Mode In production | | e T
e

‘ Upper Yarn ‘

Limit

Point selection

Point setting
- B
Length i 0.0 |
T Al Diameter [ 0.00 |
OffLimit alarm
0.96
IPl Settings 0.91

0.86
Off Standard bobbins
0.79

Finished 072
0.65

0
€ >
3

—_—= Loepfe

<[>
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Confirmar el mensaje emergente para copiar el ajuste NSLT al canal del empalme. SPINNING SOLUTIONS

Copy D channel settings

Copy D channel settings to splice channel
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Ajuste NSLT copiado al canal del empalme.

SPINNING SOLUTIONS

Splice
et e S =
7.00)
. Upper Yarn
3.00)
Point selection
2.60) .
2,00
F Cluster Sl
[T} - =
1.6 Point setting
OffColor 1.4 Length
1.25
P Settings Diameter
112
Class Alarms 1.04 |
0.96
OffLimit Alarms 0.91
0.86 6
1Pl Alarms
0.79
Off Standard Eobbins 0.72 w
0.65
Finished
0.50 1.00 1.50 2.00 3"]] 6.00 £.00 1Z.00 20.00 32.00 70.00
—
—
—
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Definir primero el ajuste del cluster. Primero con el nimero de eventos y longitud de observacion.

SPINNING SOLUTIONS

Foreign Matter

F Cluster
OffColor
P Settings
Class Alarms
OffLimit Alarms
1Pl Alarms
Off Standard Bobbins

Finished

NSLT Cluster
Nep Cluster Short Cluster Long Cluster Thin Cluster
Clearing On Clearing On Clearing On Clearing On
=~ =~ =~ =~
Obs. Length 12m Obs. Length 12m Obs. Length 12m Obs. Length 12m
Faults [ 6] Faults [ 8 Faults [ 8 Faults [ sj
P — P
Events o] Events o] Events o] Events o]
Cluster settings
|
L r
 r
| | )
| In Production
( |
L ] —
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...Seguidamente con el area de las curvas del ajuste. Los canales Purpura para Botones, Rosado para Cortos, Verde

para Largos y Amarillo para Delgados definen la deteccion del Cluster (Enjambre) .

SPINNING SOLUTIONS

Foreign Matter

F Cluster

OffColor

P Settings

Class Alarms

OffLimit Alarms

IPI Alarms

Off Standard Bobbins

Finished

&

Cluster settings

Point selection

<= =)

Point setting

Length 0.5
N
Diameter 3.00

)
€« -
2

X

In Production |
| —fo——
/__,-——
/ [
4__#
1.50 2.00 3'!0 4.00 6.00 8.00 12.00 20.00 32.00 70.00
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Definir el ajuste para el canal de titulos. El canal de Titulo Corto esta en la mitad izquierda de la matriz: 1-10m de
SPINNING SOLUTIONS

longitud, el Canal de Titulo Largo esta en la mitad derecha de la matriz: 10-50m.

Yarn Count
OffCount curve

Display Mode In Production |
i i Clearing On
40Ne

Yarn Count

Point selection

Point setting

SFI/D

Foreign Matter Aor
Count Deviation

Length 30.7

F Cluster o

OffColor -3.0

e (_4\_) ”
2

Class Alarms

OffLimit Alarms

IPI Alarms

Off Standard Bobbins

20.00

20,00

Finished
5.00 10.00

63
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Labpack > VCV y SFl se combinan ahora en la matriz LabPack. Comenzar siempre con una longitud superior a 5 metros y un didmetro al maximo (150).
Esta funcion puede ser ajustada después de haber bobinado por lo menos 24Km de hilo en el grupo cuando ya hayan suficientes eventos registrados! A
SFI Cortos (entiéndase VCV) le corresponde el rango de 1-10m, A SFI/D (falta de uniformidad y pilosidad) le corresponde el rango de 11-80m.

Yarn Count

SFI/D
Foreign Matter
F Cluster
OffColor
P Settings
Class Alarms
OffLimit Alarms
IPI Alarms

Off Standard Bobbins

Finished

SFI/D

-
Display Mode Fine

In Production |

SFI/D Curve

Clearing On

LN

Point selection

<t =)

20.00 20.00 45.00

Point setting
-
Length 28.0
= 2
Diameter | 445 ]

o)
€ >
wJ
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Definir el ajuste F Oscuro. El purgado debe estar activado “ON” en la configuracion F.

NSLT
Splice
Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn

LabPack

R

Foreign Matter

F Cluster

P Settings

Class Alarm

OffLimit alarm

IPl Settings

Off Standard bobbins

Finished

50,00

Foreign Matter

Display Mode

Fine_l Ftype[ Foreign Matter_l

In production

20,00

15,00

( F Configuration

Clearing Dark [ Dn\|
Clearing Bright ( o]
Clearing - organic I: Onjl

12,00

|

.00

.00

.00

Point selection

<+ =

1.0

200

L0
-1.00
-2.00

-3.0

-4.004

-&.0

-3.004

-12.01

-15.01

-20.0

-50.01

0.50

1.00 1.50 2.00

3.00

Point setting

Length [ 70

Intensity ( 5.6 _.|

0
€ >
S ¥




Definir el ajuste F Organico. El purgado debe estar activado “ON” en la configuracion F.

NSLT of Foreign Matter
Splice o —_— —— [ = 5
Display Mode | Fine| Ftype| Organic | In production FEbouration ~ -
Cluster o ) ) ) ) Clearing Dark | On|
50.00 Clearing Bright | Off\|
Cluster settings. o e
B B — - Clearing - organic [ On|
Yarn Count v 15.00 :_‘\—-..__
——— i i
12.00 «a Point selection
B o .00
LabPack o GO \== 5 l!
e 4.0 -
FIEE T LT v L0C Point setting
F Cluster o Length [ 0.1 |
L0 - -
P Settings -1.00 Intensity I_\_ 187 J
-2.00
Class Alarm 3.0 ¢
4,004
OffLimit alarm
|| € >
IPl Settings -53.00]
-12.01
Off Standard bobbins
15.004
Finished -20.01
-50.0
0.50 1.00 150 2.00 2.00 4.00 8.00




Definir el ajuste Cluster F. El purgado debe estar activado “ON” para cluster F Oscuro.

NSLT

Splice
Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn
LabPack
Foreign Matter
F Cluster
P Settings
Class Alarm
OffLimit alarm
IPl Settings
Off Standard bobbins

Finished

In production

ST S T T T

' F Cluster Dark Bright \
Clearing |\ On_:| |\ O‘FfJ
Obs.length [ 15m|
Faults | 5|

Events Dark 4] ]

Point selection

<= =

Point setting

Length ( 8.2 |

Intensity |_‘ 3.4 |

~
€ >
N

3.00 4.00 8.00




Definir el ajuste PP. El purgado debe estar activado “ON” en la configuracion P.

NSLT

Splice
Cluster
Cluster settings.
Yarn Count
Core yarn
LabPack

Foreign Matter

ST T T T T T ¢

F Cluster
P Settings
Class Alarm
OffLimit alarm
IPI Settings
Off Standard bobbins

Finished

( P Settings

Display Mode | Fine |

In production

80,0

70.0i

~_

0.0 ———

30.0

0.50 1.00

2.00

( P Configuration

. Point selection

<t =)

Point setting

Length ( 40 |

Intensity [ a70]

~
€ >x%
3

Clearing Oon |

x|

00




Definir el limite de la alarma de los canales individuales o sus grupos en el ajuste Canillas Fuera de Estandar. Por favor tomar en cuenta que el tipo de
alarmas que inician con _subrayado pertenecen al grupo de arriba, que no se encuentra subrayado. Por ejemplo cortes por Superficie son los que requieren
longitud de succion larga, por lo que se recomienda nimeros bajos (3) de deteccién de bobinas malas para reducir tiempos de parada debido a ellas.

-

NSLT
Splice
MNSLT Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn
SFI/D

Foreign Matter

AT T T

F Cluster

OffColor

3

P Settings

A

Class Alarms

A

OffLimit Alarms

SR

1Pl Alarms
'Off Standard Bobbins

Finished

[ Off Standard Bobbins

Alarm Limit Cuts Alarms Bad Bobbins Alarm Limit Cuts Alarms Bad Bobbins
/ Bobbin / Bobbin / Bobbin / Bobbin
NSLT [ 12 Joo 0.00 0.000% _Thin Cluster || 3] oo 0.00 0.000%
“Neps ( s| 00 000 0.000% _SFI/D I 2] 00 o000 0.000%
_Short ( g 00 000 0.000% _Short SF/D || 2] 00 000 0.000%
_Long ( 4] 00 000 0.000% F I 4 00 000 0.000%
_Thin ( 4] 00 0.00 0.000% F Organic I 4] 00 0.00 0.000%
Max. Surface Cuts 3/ Jloo o000 0.000% F Cluster ( s/ 0o o000 0.000%
_OffCount [ 2] o0 0.00 0.000% FoOfiColor | off| 00 0.00 0.000%
_Short OffCount | [ 2| o0 000 0.000% P ( 5| 00 000 0.000%
_Nep Cluster | [ 3/ 00 000 0.000% Missing Core | offfl 00 000 0.000%
_Short Cluster | [ 3 00 000 0.000% OffCenter Core [ offfl 0o 000 0.000%
_Long Cluster | | 3/ 00 000 0.000% Max. Cuts | 25) 00 000 0.000%
Bobbins: 0
Bad Bobbin Detection
Enable Count Check |‘ Or].:| Enable Color Check Off:l ( In Production
Count Deviation Limit |\ 10.0%-_:] Color Deviation Limit Check Length ‘ 12n'£

<>




En el caso de que el modo “Fantasia" (Fancy) esté activo (ON), permite al usuario activar/desactivar clases individuales por
encima o por debajo de la curva de purgado. Esto es para procesar hilo flameado. SPINNING SOLUTIONS

NSLT E
Display Mode Select modéy_ FancyModeCla -k- broduction | | D Curve
.y > o J
Clearing I\ on
7.00 . R
Point selection
5.50
4.30
1.50
3.00
Point settin
Foreign Matter ciidy g . .
230 Length | 0.0 |
F Cluster 2,00 .\ :
Diameter | 0.00 |
1.80]
P Settings
1.60]
Class Alarm 1,40 ¢
D 125
OffLimit alarm
112 e 9
Off Standard bobbins 1.04
— 0.96
Finished 081
0.86
0.79
0.72
0.65
0.50 1.00 1.50 2.00 3.00 4.00 G.00 8,00 12.00 20.00 3200 0,00
—
R
—
p.
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Complete el menu y guarde el articulo.

SPINNING SOLUTIONS

OffLimit alarm o
IP] Settings (
Off Standard bobbins
Finished
~—
—_—= Loepfe

Finished

The article will be saved when the wizard is completed.

<

2= Loepfe

Company presentation - 15 March 2023

71



Usar un Ajuste sugerido segun los parametros del hilo. = Seleccione la opcion y confirme para la creacion del SPINNING SOLUTIONS
articulo.

Add article

Enter Article Settings
Use Yarn Parameter for Setting Proposzal
Copy Settings from an Article

Import Settings from USB
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Aqui, el usuario puede definir el rango del titulo y seleccionar la sensibilidad para D, F y P.

2= Loepfe

Create Article with Yarn Parameters

SPINNING SOLUTIONS

Properties

Yarn Count

Article
Type
Material
Fiber 1
Fiber 2
Mixed
Fancy Yarn

Conductive Material

Count

Count Range ( 44.0 Nej - ( 56.0 Ng

General

CO - Cotton -
Special

Mone
Color

100.0

Sensitivity

D Sensitivity

F Sensitivity

P Sensitivity
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Clases TOP 12 se asignan al purgado para NSLT con la seleccion de TOP 12.

SPINNING SOLUTIONS

NSLT

Foreign Matter

F Cluster

P Settings

Class Alarm

OffLimit alarm

IPI Settings

Off Standard bobbins

Finished

NSLT

F.00)
550
4.20

3.50

S —

3.00]

2,60

2.30

2.00

1.80|

1.60|

1.25

112

1.04
0.96

0.86

o7y

072

0.65

In production |

0.50 1.00

2.00

3.00 4.00 6.00 8.00

1Z.00

20.00 32.00

70.00

D Curve

Clearing

-

Point selection

Point setting
Length

Diameter

N
&
\ 2

( 0.0 |

[ o00]

->
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El Ajuste del Canal de Titulo se asigna para el rango de titulo seleccionado. SPINNING SOLUTIONS

Yarn Count ﬁ

OffCount curve

Yarn Count 50Ne

Display Mode In Production | |

Point selection

Foreign Matter ;. Point setting : .
Length [ 1.0 |
F Cluster o
Count Deviation [ 300]

OffColor 3.0 . ’

P Settings -5.0 ¢
Class Alarms W
A

OffLimit Alarms

=

1Pl Alarms

Off Standard Bobbins

Finished

5.00 10.00 20.00 30.00 40.00

E Loepfe a u
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El Ajuste SFI esta desactivado (OFF) por defecto. El usuario puede adoptar el ajuste.

MNSLT

Splice
MNSLT Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn
SFI/D
Foreign Matter
F Cluster
OffColor
P Settings
Class Alarms
OffLimit Alarms
IPl Alarms
Off Standard Bobbins

Finished

S T T

[ sFi/D

150,00

1000

Display Mode |

Fine |

In Production

[ SFI/D Curve

Clearing

7500

50,00

0,00

100000

20.00

30.00

45.00

&60.00

Point selection

Point setting

Length

Diameter

<[>




Ajuste Optimizado SFI:

SPINNING SOLUTIONS

SFI/D

Foreign Matter
F Cluster
OffColor
P Settings

Class Alarms

OffLimit Alarms

1Pl Alarms
Off Standard Bobbins

Finished

=)

SFI/D

S —

150,00

7501

In Production |

30,004

20.00 20.00

SFI/D Curve

Clearing

-

Point selection

<t =)

Point setting
Length

Diameter

0
€ >x
N

-
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Ajuste FF asignado Oscuro y Claro. Por defecto F Organico esta desactivado (OFF). El usuario puede activarlo (ON).

[

MNSLT

Splice

Cluster

Cluster settings
Yarn Count

Core yarn

R T

LabPack
Foreign Matter
F Cluster
P Settings
Class Alarm
OffLimit alarm
IPI Settings
Off Standard bobbins

Finished

Foreign Matter

Display Mode |

50,00

Fine | Ftype

In production

( F Configuration

Clearing Dark

20,00

Clearing Bright

15,00

Clearing - organic

On:l

On|

12,00

Point selection

.00

.00

.00

100

200

100

-1.00

-2.00

-3.0

Point setting

Length

Intensity

0.50




El Ajuste P, como se muestra mas abajo, se ajusta con una sensibilidad “Abierta”.

g

NSLT

Splice
MSLT Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn
SFI/D

Foreign Matter

AR s

F Cluster

OffColor

\&\

P Settings
Class Alarms
OffLimit Alarms
IPI Alarms
Off Standard Bobbins

Finished

( P Settings

Display Mode |

Fine |

In Production

P Configuration

Point selection

70.004

Point setting

60.0(

20,0

10,004

0.50

2.00

3.00

Clearing | On |

Length

Intensity

0




La mayoria de los limites de alarma estan desactivados (OFF). El usuario debe definirlos.

NSLT
Splice
MSLT Cluster
Cluster settings
Yarn Count
Core yarn
SFI/D
Foreign Matter
F Cluster
OffColor
P Settings
Class Alarms
OffLimit Alarms

IPI Alarms

LA 888’118 a]

'Off Standard Bobbins

Finished

—_— Loepfe

[ Off Standard Bobbins

Alarm Limit
/ Bobbin

NSLT (
_Meps |
_Short [
_Leng |
_Thin [
Max. Surface Cuts |
_OffCount |\
_Short OffCount |
_Nep Cluster |

_Short Cluster |:

_Long Cluster
Bobbins: 0

Bad Bobbin Detection

Enable Count Check |

Count Deviation Limit

Cuts Alarms  Bad Bobbins Alarm Limit
{ Bobbin / Bobbin
7] 00 o000 0.000% _Thin Cluster
off 00 000 0.000% _SFI/D
offf 00 000 0.000% _Short SF/D
off| 0.0 0.00 0.000% F
off 00 000 0.000% F Organic
3j| 0.0 0.00 0.000% F Cluster
of| 00 000 0.000% F OffColor
offf 00 000 0.000% P
off| 00 0.00 0.000% Missing Core
offf 00 000 0.000% OffCenter Core [
offf 00 000 0.000% Max.Cuts |
Off| Enable Color Check | Off|

-

Color Deviation Limit Check Length 20 m)

Cuts Alarms

/ Bobbin

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

0.0

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

Bad Bobbins

0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%
0.000%

0.000%

In Production

00

Loepfe

!
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Complete el menu y guarde el articulo.

SPINNING SOLUTIONS

OffLimit alarm o
IP] Settings (
Off Standard bobbins
Finished
~—
—_—= Loepfe

Finished

The article will be saved when the wizard is completed.

<

2= Loepfe
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Copiar el Ajuste de un Articulo > Seleccione la opcion y confirme para la creacion del articulo. SPINNING SOLUTIONS

Add article

D Enter Article Settings

D Use Yarn Parameter for Setting Proposal
B Copy Settings from an Article

D Import Settings from USB
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Copiar el Ajuste de un Articulo = Articulos existentes se explayan como “Articulos Fuente” (Source Article). El
usuario puede escoger el articulo a copiar y definir las nuevas propiedades del articulo. SPINNING SOLUTIONS

Create a copy of an existing article

Source Article: I Properties

—

Article Last Change Article

Yarmn Count

NE 40 12/14/2021 5:04:18 PM Fancy Yarn

[M-BGSRI.C 12/2/2021 1:28:51 PM Type

NE 50 12/14/2021 8:50:33 PM ilalcual
Fiber 1

Fiber 2
Mixed

Conductive Material

2= Loepfe
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Copiar el Ajuste de un Articulo - El nuevo articulo se creara con el nombre asignado.

—
—— 7 Production
= Loepfe Last 1000 km
“ Settings ~ Article ~ NE&0 ™ Overview
NSLT | [ splice NSLT Cluster | | offLimit Alarms | ;
Dashboard Clearing On Clearing On NN BT B 1 Nep Cluster
H Clearing On
Monitoring = ==== Em l=in B | e e
I = = Faults [
Short Cluster
N L | | Obs. Length 12m IP1 Alarms
Foreign Matter OffCount | | Long Cluster
Article Clearing Dark Oon L Clearing On Clearing On
- . —1 )
Clearing Bright Off T | : — ! Obs. Length 15m Off Standard Bobbins
Clearing Organic On 1 b_ Faults 8
Group — # Thin Cluster
- — — — Clearing On |
. p " | Obs. Length 15m Core
Machine
SFI/D || Faults 6
Clearing On . " 4 1 ! L
Planning table ¥ — 3 ( [ )
L ) | — —— —— F Cluster Properties
e — :
r | Article NE 60 ﬁ Tiits
Polypropylene =S=== =Lt
o Clearing of | Type Compact
. ; earing On L N
Diagnosis Obs. Length 80m | Material Pure r
Faults 1 Yarn Count 60 Ne s Foreman
F Cluster Bright
System Clearing off | | )
Obs. Length 80 m (. 14-12-2021
Faults 1 - 21:08:35
Setup VE.0.T2.32850-1c
) L J d05b2a097-Release J
- )
M-36SRLC MNE 50
NE 40 NE 60
oy

Loepfe

)
Il



Importar el Ajuste desde un USB > Seleccione la opcion y confirme para la creacion del articulo. SPINNING SOLUTIONS

Add article

D Enter Article Settings
D Use Yarn Parameter for Setting Proposal
D Copy Settings from an Article

E Import Settings from USB
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Importar el Ajuste desde un USB = Se explayan los articulos disponibles en el USB, seleccionar el articulo y

presionar el boton de descarga para importarlo. SHINHINE spLuTons

Import Settings Article

Settings Article Properties
Article Machine Name Export Date Article

Yarn Count

M-365RLC 11/26/2021 11:46:15 AM Fancy Yam

SETTINGS M-385RLC-RWG 11/29/2021 11:53:21 AM Type

M-42SRLC (1) 11/29/2021 11:53:23 AM e
Fiber 1

725 POLY 11/30/2021 10:47:56 AM
Fiber 2

505 POLY 11/30/2021 10:47:57 AM
Mixed
655 POLY 11/30/2021 10:47:57 AM Conductive Material

545 POLY 11/30/2021 10:47:57 AM

M-365RLC 12/2/2021 11:07:19 AM

30SVLC 12/2/2021 11:07:22 AM
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Importar el Ajuste desde un USB - El articulo seleccionado se descargaré al gestor de articulos.

~— Loepfe [

[w

Production
Last 1000 km

\
“ Settings ™ Article ™ NE42 ™ Overview

[ NSLT Cluster

NSLT | splice | OffLimit Alarms
Dl Clearing On PRI S S Clearing On PR B S 1 Nep Cluster
Gor L o @
L === Obs. Length 12 (
Monitoring === Ee===a === = Fausl-ls "L ;1 Class Alarms
Short Cluster
N ) L /| Obs. Length 12m IPI Alarms
Foreign Matter OffCount Long Cluster
Article Clearing Dark On I | 1 Clearing On Clearing On i
S } ﬂ Obs. Length 12m | (" Off Standard Bobbins
earing Crganic n } e ——— Faults 8
:p_
Group 1 — Wﬁ': Thin Cluster
- 1 ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ Clearing On |
_ Obs. Length 12m Core
Machine SFI/D Fauts s
Clearing On
s ======48 .
X  S————— ——— F Cluster Properties
. I 1 1 i 1 i Articl NE 42 ﬁ Offline
Gk on Clearing off | Type ) Compact
Diagnosis | " | Obs. Length 80m | |Material = f
3 Faults 1 Yarn Count 42 Ne . Foreman
— F Cluster Bright
System Clearing off
Obs. Length 80m (7. 14-12-2021
Faults 1 21:20:53
Setup v6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release
=
M-365RLC NE 42 MNE 60
MNE 40 ME 50

~

|
Il -
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Un grupo consiste en un rango de husos, articulo asignado, tipo de cabeza de
medicion y otros ajustes especiales.

Para la creacion de un grupo ir al menu Grupo
1. Presione + (adicionar) para crear un nuevo grupo
2. Hay 2 opciones para crear un nuevo grupo.

a) Crear un grupo nuevo

b) Copiar desde un grupo.

Seleccione su preferencia

Loepfe



Crear un grupo nuevo -> Se abrira un grupo con los ajustes de fabrica por defecto y el usuario necesita
definir los parametros del grupo. SPINNING SOLUTIONS
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Defina el rango de husos del grupo, tipo de cabeza de medicion, lote y articulo.

Empalme Humedo - Si se dispone de un empalmador humedo, esta funcién debe estar activa
por el sensor capacitivo. Ocurre lo mismo con el purgado F durante el empalme, el agua podria cambiar la tonalidad de las fibras y disparar un corte FF falso.

—_

ON). Es para prevenir cortes de empalme falsos disparados

-

Loepfe ‘

Last 1000 km

‘ 7 Production

| E

~oG2

= Overview

A
Settings Group
Dashboard
- First Spindle
Monitoring Last Spindle
Sensing Head Type
Quality

Lot Mame

Article

7

DMFP

M-365RLC

Data Acquisition

Window Length

1000 km

Settings Optional

Drum Pulse Length 12.3mm

o

Reduction Fine Adjust
Reduction Cone Change
Bunch Monitoring
Thresheld Static Yarn Signal
Thresheld Dynamic Yarn Signal 5
Fine Adjust Mode Continuous
Suction after Adjust
TK Display Mode Class
Drift Limit Fine Adjust Continuous

Drum Wrap Detection Mode

bl

Cuts before bobbin change

Reset Data

Resets the production data of

this group!

Splice Settings

Repetitive Splice Removal

Splice Check Length

F clearing during Splice

25cm

n

Wet Splicer

e

Off

ﬁ Offline

e
s Foreman

. 14122021
21:26:50
VE.0.72.32850-rc

d05b2a097-Release

| G2 (1-72)

Loepte

1



Copiar de un grupo -> El ajuste del grupo seleccionado sera copiado al nuevo grupo. SPINNING SOLUTIONS
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Arranque del Grupo - Arranque del grupo. PRISMA no tiene husos piloto. Todos los husos asignados al grupo seran
ajustados.

SPINNING SOLUTIONS

Start Group

Start production?
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Arranque del Grupo - Después de arrancar el grupo, La cabeza de medicién mostrara “Ad” en la pantalla.
Ahora podré arrancar los husos uno por uno con una bobina “fresca” y en buen estado.

|.:”' F"+_.

PRISMA




Monitoreo y Clasificacion de Datos

=— Loepfe



Monitoreo de Datos = Los datos son similares a los del sistema Zenit+. Aqui, cortes SFI son clasificados como SFI/D y SFI/D Corto.
Los defectos detectados en el rango de 10 metros se contabilizan como SFI/D Corto y los defectos detectados por encima de los 10

metros se contabilizan como SFI/D.

~

=,

— §p Production ’ | % || : “ ’,
= Loepfe Last 1000 km W
“ Data ™~ Monitoring ~ G2 (M-365RLC) ™ Overview
c S . ; —
Cuts Splice Alarms OffLimit Alarm | IJ—
il Total Cuts 585 | | Splices 993 | | NSIT 0 | | Total 0
— D Cut 397 Splice Cuts 7 Meps V]
o F Cuts 138 | Splice Repetitions 18 | | Short 0| .
Monitoring P Cuts 50 s = " | Long o | [ Class Alarm
- ~ | Foreign Matter Thin 0 Total o
Quality NSLT FCutsDak £ || | M S s ©
Nep Cuts 16 F Cuts Bright o OffCount 2 \
m Short Cuts 253 | | F Cuts Organic cry || || et 0 IPI Alarms
Long Cuts 47 F Cluster Cuts Dark 0 Nep Cluster 0 Total 0
Article Thin Cuts 33 | F Cluster Cuts Bright o | |ShertCluster 0 | | Jotal (Spindies) 0
) OffColor Cuts Dark 3 ||| Lo Clr=ier O
[ offCount | OffColor Cuts Bright 0 | | Tomchuster o | [ sFm
ErEry Missing Core Cuts 0 ) Short SFI/D 0 Total Cuts 19
OffCenter Core Cut i} Foreign Matter i} SFI/D Cuts = 17
Machine OffCount Cuts + 5 FEEETE 0 | | SFI/D Cuts- 0
OffCount Cuts — 5 F Cluster 0 Short SFI/D Cuts + 1
Short OffCount Cuts + 10 OffColor 0 Short SFI/D Cuts - 1
Planning table | Shert OffCount Cuts — 0| P 0| -
Missing Core 0
Mep Cluster Cuts o .Max. e £ ) r
Diagnosis Short Cluster Cuts 2 | . o . | Length s
Long Cluster Cuts 1 Special Bad Bobbin Alarms Wound Length 1000.0 km (. Foreman
System | i (b= (s 6 | | BunchCuts 0 | | Bad Bobbin Count Thick 1
p Upper Yarmn Cuts o Bad Bobbin Count Thin o
Bad Bobbin Yam Breaks 23 | | Bad Bobbin Color Dark 0 (. 14-12-2021
S Total Cuts 1 | | Total Bobbin Changes 395 | | Bad Bobbin Color Bright 0 = 0-722:2:835905?(3
e 0| | 405622097 -Release )
-
G2 (1-72)
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18 ‘ 19 ‘ 20 ‘ 21 ‘ 22 ‘ 23 ‘ 24 ‘ 25 ‘ 26 ‘ 27 ‘ 28 ‘ 29 ‘ 30 »

»

!
Il
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Datos generales de Calidad - Estos datos son similares a los del ZENIT+, donde se puede ver el rendimiento actual de cada
grupo o huso y su NSLT, Empalmes, Materia Extrafia y Polipropileno en sus matrices de purgado. Al tocar cualquier matriz se
agranda y abre la vista detallada. También los datos LabPack IP1 y SFI son visibles en esta pagina.

1‘2‘3‘4‘5

6‘?‘3‘9‘10‘11"12‘13‘14

15‘16‘1?‘18‘19‘20‘21‘22‘

23‘24‘25‘

—_— §# Production i
= Loepfe Last 1000 km W
“ Data ™ Quality ™~ G2 (M-365RLC) ™ Overview q N
NSLT Total Cuts 349  Splice Total Cuts 7 | | Trend
Dashboard 5 1
] Fl 1 1] il
1] il -
L 82 2 Bl 4l 1 1 1 5 ’
Monitoring i:_{ 7L L1 I 2 El . : N = LabPack IPI
3410 J61 1 17} 2| 1 3 7 - 1}
1179 1| B 7 E] 25 — 1 MNeps 17 /km
= 24657 1 1 27 ——
Quality 7a888[30395[1190 [304_[62 (10 |2 §l fl 34|59 [1a 3 1 W Wiz & o
12421 0996]6093 |1456 |157 |18 1 2 650 (3.8 106 £l 3 72 44 . 1 Thin 19 /km
617768318 11849 1102 |3 il Kl 06 |84 113 11 |3
2-4 263 /l
Article e e
3 — 4-8cm 20 fkm
d | 8-20cm 17 /km
Group | | 20-70cm 5 fkm
Machine Total Cuts 50 LabPack SFI
SFI/D 123
X SFI 47
Planning table
| cvp 143
| service | t || e orne
- Length
Diagnosis — 5 0 Wound Length 1000.0 km pe
- “ Foreman
System
L8 = . 15-12-2021
20 [ 1 04:48:20
Setup L v6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release
- —————————
G2 (1-72)

26‘27‘28‘29‘30>

-~

S

)
I,
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Datos por Clase = Prisma tiene 207 clases. Todos los defectos son clasificados dentro del area de clasificacion.
Ningun defecto es clasificado fuera de la clasificacion. SPINNING SOLUTIONS

8@ ?

? Production

““=__ Loepfe Last 1000 km
—
Data ™ Quality ™~ G2 (M-365RLC) ™~ NSLT
S ——
Total Cuts
349
Last Cut
Length
1000.0 km
Group
Machine
Planning table D
s Offiine
SERVICE
Diagnosis [
HA Foreman
System
S @__ 15-12-2021
= 04:49:24
Setup V6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release
[ 4 G2 (1-72)
1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘14‘15‘16‘1?‘18‘19‘20‘21‘22‘23‘24‘25‘26‘27‘28‘29‘30 4
\_
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Datos de Empalme por clase = El mismo nimero de clases también han sido afiadidas para las clases de empalme. SPINNING SOLUTIONS

29| ?

? Production

:;—.b_ Loepfe Last 1000 km

Data ~ Quality ™ G2 (M-36SRLC) ™ Splice

Display Mode Fine
7.00) Total Cuts
5,50 ri
4.30|
3.50[1 Last Cut
3004
2.60|6
|: Length
2.30(6 7
1000.0 km
2.00|25 rﬂ
1.80(27 33 3 4 1
1.60044 F 14 19 &3 3 1
Machine 1.40(650 328 106 |:5 33 72 a4
125 106 [Ba 113 11 3
Planning table 1hik -
1.04 .
ﬁ Offline
SERVICE 0.96
091
Diagnosis
L88) g Foreman
0.79
E m 0.72
(‘ 15-12-2021
068 °é 04:50-29
Setup V6.0.72.32850-rc
0.50 d05b2a097-Release
4 G2 (1-72)

h

1‘2‘3‘4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘14‘15‘16‘17‘18‘19‘20‘21‘22‘23‘24‘25‘26‘27‘28‘2)‘30 »

il —
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Clase FF > Prisma tiene 74 clases FF tanto para Oscuro como para Claro. Clases adicionales han sido afiadidas

para las clases |, Ry O. Estas clases han sido clasificadas como 10, RO y OO.

P
—
—— &7 Production
=  Loepfe Last 1000 km
\.
DATA Settings ~ Article ™ 30SRL ™ Foreign Matter )
e Display Mode | Fine_.| F Type | Foreign Matter | In Production | G1(1-10) | F Configuration
) ) ) Clearing Dark
Tomton 50.0 - 4 . . Clearing Bright
lonitorin . . \
9 20.0 — - - | Clearing Organic
3 B H F Z (
- 12,0 1 \"-—=.__ Point selection J )
Quality \L_ 7 T 7 ) :
1 1 1 )
>0 10| 3 =
a.0of2217 742 286 JEE] 3
c TH| 3 T
Article mlﬁﬁ 1623 77 304 Point setting
2.00 2238 222 1 17 |‘8 Length
Group 1.00 |m.zﬁ 934 325 178
-1.00 wer o - Intensity
-2.00 =
Machine 200 = £l ? Bl L 3 - - Online
’ T T e T
e [ e , m *
%) £ It IE T T T T
Diagnosis 9.0
s T T T z P
'12-°iF - - - T e Foreman
-15.0
System 7 B F z
-20.0
v 16-12-2021
00 | 19:41:07
Setup VE.0.72.32850rc
0.50 1.00 1.50 200 3.00 4.00 8.00 d05b2a097-Release
[ ‘ 30S RL ]
~— Loepfe



Canal de Titulo - La clasificacion del canal de titulo se encuentra disponible en el ajuste de Articulos. Los defectos clasificados de menos de 10
metros se clasifican como cortes “fuera de titulo corto” y los cortes por encima de los 10 metros corresponden a los cortes “fuera de titulo”.

SPINNING SOLUTIONS

““a~__ Loepfe

Settings —  Article

Display Mode

= M-365RLC ™

Fine

OffCount

Clearing On |
Yarn Count 36Ne
Point selection
Point setting
Group Length | 1.0 |
Count Deviation |: 3.00 |
Planning table
Diagnosis
System
Setup

e Offiine

L
Foreman

(. 15-12-2021
- 04:51:58
¥6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release

= —

% Loepfe
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Canal SFI - La clasificacion del canal SFI se encuentra disponible en el ajuste de Articulos. Los defectos clasificados de menos

de 10 metros se clasifican como SFI/D Corto y los cortes por encima de los 10 metros corresponden a cortes SFI.

v

Production

Last 1000 km

SPINNING SOLUTIONS

| ““=___ Loepfe

DATA

Settings — Article

™ M-36SRLC ™ SFI/D

In Production G2 (1-72)

S

SFI/D Curve

Clearing

Point selection

Point setting
Length

Diameter

am Offiine

‘/1 Foreman

(@, 15-12-2021
| o04:52:55
v6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release

Group
Machine -1|1.|:|0leg -t - -
. -20.004 L
Planning table (45955 52 37 27
Diagnosis
System
Setup
- 10.00 20.00 30.00 45.00 60.00
(T wsemce

i

~—=— Loepfe
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Ultimo corte / Modo de Ensayo / Clasificacion



Ultimo Corte = Los 20 Gltimos cortes de cada huso pueden ser visualizados individualmente mostrando la clase,
longitud (mm) e intensidad. En el caso de cortes F se muestra también la tonalidad del color.

s . i )
——— §p Production % o 9
= Loepfe Last 1000 km .
: ~ D e~ -
DATA ) Service Diagnosis TK10 Last Cut \ - .
Last Cut [ [
Dashboard
Time Cut Class Length Intensity
Monitoring a
15:11:41 Spindle NoClass -1 -1
Quality 15:11:39 Runout/Yarnbreak NoClass 0 0
15:10:58 S Cut Ad2 0.60cm 7.05
| sermines  HEREERS 5 Cut n32 080em 524
Article 15:09:42 Spindle NoClass -1 -1
15:09:40 Runout/Yarnbreak MNoClass (4] (4]
Group 15:09:05 P ol.4 1.60cm 20
15:08:19 F Cut Organic D-13.1 [ | 1.20cm 14.40
Machine 15:07:43 S Cut C31 2.20cm 3.84
15:07:09 Spindle MoClass -1 -1
Planning table 15:07:07 Runout/Yarnbreak NoClass 0 0
15:05:57 S Cut c22 2.60cm 3.19 ﬁ Offline
m 15:04:58 Spindle NoClass -1 -1
Diagnosis 15:04:56 Runout/Yarnbreak NoClass 0 0 I
15:04:47 L Cut E1 12.00cm 2.02 = oreman
System 15:04:29 F Dark D-R1.4 [ ] 4.00cm 4.10
15:03:51 F Dark D-12.4 | 2.00cm 11.10 (. 15-12-2021
04:54:46
Setup - 6.0.72.32850-rc
d05b2a097-Release
s ™)
1 3 5 7 9 1 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 A7 49 51 53 55 57 59
»
2 4 6 a8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60




Modo de Ensayo = En Servicio/Diagndstico/Modo de Ensayo, se puede encontrar la funcion que detiene al huso para la inspeccién
de determinados tipos de defectos que se hayan especificados. En la captura de pantalla que sigue se ha seleccionado cortes NSL
por empalmes, defectos cortos en las clases B1.1 y B1.3, asi como materias extrafias en las clases 11.4 y R1.2.
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Modo de Ensayo—> A continuacién seleccionar el rango de husos y tiempo de la prueba. Después de confirmar, los husos

seleccionados trabajaran en el Modo Ensayo y se bloquearan para su inspeccion por cada evento del tipo de corte seleccionado
previamente, mientras que en la pantalla de la cabeza de medicidn se mostrara alternativamente la clasificacién del defecto y la

longitud aproximada en metros desde la punta hasta donde se encuentra el defecto (usualmente alrededor de 0.4mts.). En la parte

inferior, en la barra de nimeros de husos, se puede reconocer que los husos subrayados se encuentran en Modo Ensayo. Asi mismo

tener en cuenta el tiempo ajustado después del cual el Modo Ensayo se desactiva automdaticamente.
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Clasificacion NSLT = YM Prisma ofrece clases finas adicionales (resaltadas en amarillo) y opciones de ajuste, esto ayuda al operador a realizar ajustes
sin compromiso. YM Prisma clasifica todos los defectos del hilo, no hay cortes no clasificados como en los sistemas de purgado anteriores.
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La Matriz de Materias Extraias explaya las clases SIRO 0-4, donde S son los defectos mas cortos 0-10mm y O son los defectos mas largos 40-
128mm, 0-4 es la escala de intensidad, donde la mas baja es 0 y la mas alta es 4. La mitad superior de la matriz corresponde a defectos D-(Dark)
Oscuro, la mitad inferior corresponde a defectos B-(Bright) Claro.
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La Matriz de Polipropileno explaya las clases POLY 1-5, donde P son los defectos mas cortos 0-10mm e Y son los defectos mas largos 40-80mm, la

intensidad de la carga triboeléctrica es de 1-5 donde 1 es la mas baja y 5 la mas alta del disturbio.
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Definicion del Indicador de la Cabeza de Medicion
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Mientras el hilo corre muestra la
diferencia de diametro +5%

Después del reinicio (Arranque)

Acerado (ECR)

Esperando por los parametros del huso

Esperando por los parametros de la unidad

de control (LZE)

Huso Blogueado, Grupo no arrancado

Ajuste

Doffing (Mudada)

Update Firmware (Actualizacidn del
Firmware)

Cortes
Para todos los cortes: En caso de Alarma Textil 3La pantalla parpadea (prende/apaga) indicando el dltimo corte]

‘ Bunch (Enjambre de hilo / Lazo)
|

m

-
bl

m| M| Mm@

‘ Upper Yam, (Hilo Superior)

Drum Wrap Cut. (Corte hilo por enredo en
el tambor)

o |C

|

Doum Wrap Event (Evento de enredo en
el tambor)



Cortes NSLT con la pantalla del TK en modo: Tipo (Por Defecto) Cortes NSLT con la pantalla del TK en modo: Clase (Detallado)
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SPINNING SOLUTIONS

) ¥
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'Dl +] :JI o

1012, 100
| - ;
”i 1l Nep — (Botdn)no dasificado

Short — (Corto) no clasificado

Long — (Largo) no clasificado

Thin - (Delgado) no dasificado
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Otros cortes D/IM
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Nep — Cluster (Enjambre - botones)

Short — Cluster (Enjambre - cortos)

Long — Cluster (Enjambre - largos)

Thin — Cluster (Enjambre - delgados)

Sin punto: Short Count. + (Titulo corto +)
Con punto: Short Count - (Titulo corto -)

—~= Loepfe

Sin punto: OFf Count + (Fuera de titulo+)
Con punto: Off Count - (Fuera de titulo -)

Company presentation - 15 March 2023

Sin punto: SFID 2 +

Con punto: SFID 2 -

SFID 1 +

SFID 1 -

Nidleo faltante

Nicleo descentrado
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Cortes F con la pantalla del TK en modo: Tipo (Por Defecto)

rlr- o0

g8

Corte por sensor F

sin punto: Dark (oscuro)

con punto en el 2™ digito: Bright (claro)
con punto en el 1% digito: Organico

Cortes F con la pantalla del TK en modo: Clase (Detallado)

.g.
51 54
(===t
88 84
Other F Cuts

Loepfe

S1-54

sin punto: Dark (oscuro)

con punto en el 2 digito: Bright (claro)
con punto en el 1% digito: Organico

In-14

sin punto: Dark (oscuro)

con punto en el 2 digito: Bright (claro)
con punto en el 1% digito: Organico

R1-R4

sin punto: Dark (oscuro)

con punto en el 2" digito: Bright (claro)
con punto en el 1% digito: Organico

01-04

sin punto: Dark (oscuro)

con punto en el 2" digito: Bright (claro)
con punto en el 1% digito: Organico

F - Cluster
sin punto: Dark (oscuro)
con punto en el 2 digito: Bright (daro)

Cortes P con la pantalla del TK en modo: Tipo (Por Defecto)

==

Corte por el Sensor-p

Cortes P con la pantalla del TK en modo: Clase (Detallado)

EE]

"an.

as
EIE]
EiE]

X

-

Cortes por bobina mala detectada

55

P1-P5

o0l =05

Li-1L5

yl-y5

Bobina mala detectada
(Delgado, Grueso, Claro u Oscuro)



Cortes por Sistema
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Cut request SPC (Corte requerido por SPC)

Error de acerado

Corte accionado por del usuario (pulsador

presionado)

Limite del regulador de intensidad F

Corte por Ajuste

Corte fallido, (Superyision del corte)

Limite del regulador del rango M

Ajuste fallido

i

| |49 |
™ o w

N

Cortes/Alarmas motivados por la LZE

m
m

oD

1
R

.8

M
O

Configuracion de TK cambiada por la LZE

Falla en la alimentacién de energia del huso

Error interno del Firmware

Corte por Alarma de clase

Corte por Alarma Fuera de Limite

Corte por Alarma IPI
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