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SPINNING SOLUTIONS

Componentes del YarnMaster® PRISMA
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SPINNING SOLUTIONS

Cabezal de Medición

Unidad de control LZE6 

Adaptador del Huso
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SPINNING SOLUTIONS

Qué hay de nuevo en YarnMaster® PRISMA
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SPINNING SOLUTIONS

• La curva de purgado NSLT se traza con un máximo de 24 puntos de ajuste (16 
para la curva NSL, 8 para la curva T)

• El purgado F está basado en una curva trazada con un maximo de 16 puntos de 
ajuste (8 para Oscuro, 8 para Claro)

• El filtro Orgánico F está basado en una curva trazada con un máximo de 8 
puntos de ajuste

• El purgado P está basado en una curva trazada con un máximo de 8 puntos de 
ajuste

• El purgado por Cluster (Enjambre) NSLT está trazado con una curva de 10 
puntos de ajuste (5 para el Cluster (Enjambre) NSL, 5 para el Cluster de Finos)

• El purgado de Fuera de Título  está basado en una curva trazada con un maximo 
de 10 (5 para el límite de Gruesos y 5 para el límite de Finos)
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SPINNING SOLUTIONS

• El purgado por SFI/D está basado en una curva trazada con un máximo de 10 de 
ajuste (5 para el límite Mas y 5 para el límite de Menos)

• Se introduce la clasificación para el canal de Fuera de Título y el canal SFI/D
• Canal dedicado a la detección de falta o desplazamiento del núcleo
• Modo Cerebro para optimizar el ajuste. Esta función permite encontrar un ajuste 

del límite óptimo basado en la calidad del hilo 
• Hasta los 20 últimos cortes pueden ser supervisados individualmente por huso 

mostrando la intensidad y longitud del defecto 
• Renovada Gestión de Artículos y Grupos donde se puede ahora adicionar o 

eliminar artículos y grupos
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SPINNING SOLUTIONSDescripción general del ajuste:
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SPINNING SOLUTIONS
Ajuste NSLT  Se introducen puntos para trazar la curva de purgado. Se dispone de un máximo de 16 puntos para la 
curva NSL y 8 para la curva de delgados (T).
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SPINNING SOLUTIONSSelección de puntos NSLT  Los puntos seleccionados resaltan en color azul. 
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SPINNING SOLUTIONSSelección de puntos  El punto siguiente se puede seleccionar presionando la flecha resaltada.
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SPINNING SOLUTIONS
Selección de puntos  El punto seleccionado puede ser ajustado con ayuda de las flechas de navegación o ingresando 
los valores de ajuste.
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SPINNING SOLUTIONS
Selección de puntos  El nuevo punto puede ser adicionado al ajuste deseado con la ayuda de la pantalla táctil. 
El trazado en verde corresponde a la curva antes del cambio, la curva roja corresponde al nuevo ajuste. Ambas 
permanecen visibles hasta la confirmación del cambio
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SPINNING SOLUTIONS
Selección de puntos  El valor numérico de todos los puntos de ajuste pueden ser visualizados en una sola página 
presionando este botón.
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SPINNING SOLUTIONS
Brain Mode Al seleccionar el modo “Cerebro” (Brain), el sistema sugerirá un ajuste de purgado basado en la calidad del hilo. Esta función 
está disponible después de los primeros 100km de hilo bobinado en el grupo y es considerada una función inteligente para el ajuste fino.
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SPINNING SOLUTIONS
Modo Cerebro (Brain Mode)  La curva inteligente será trazada en color rojo. Los usuarios pueden cambiar la sensibilidad en la barra 
deslizante que se encuentra debajo de la matriz y así mismo editar manualmente cada punto antes de asignarla a un artículo.
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SPINNING SOLUTIONSGráfico de dispersión  La distribución de defectos puede ser visualizada en el gráfico de dispersión para una mejor 
optimización del ajuste
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SPINNING SOLUTIONS
Cluster (Enjambre)  Defectos periódicos y no periódicos pueden ser detectados en con los canales de Cluster. El usuario debe 
definir los límites de purgado. Rosado – Cluster de botones, Rojo claro – Cluster de defectos cortos, Verde – Cluster de defectos 
largos, Amarillo– Cluster de defectos delgados.



Company presentation - 15 March 2023 19

SPINNING SOLUTIONS
Cluster (Enjambre)  Después de definir los límites de purgado, la ventana de observación y número de defectos pueden ser 
ajustados acordemente.
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SPINNING SOLUTIONS
Cluster (Enjambre) de Botones Este tipo de defectos periódicos pueden ser detectados con el Cluster de botones.
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SPINNING SOLUTIONS
Cluster (Enjambre) de defectos cortos Este tipo de defectos periódicos pueden ser detectados con el Cluster de defectos 
cortos.
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SPINNING SOLUTIONS

Canal de Título  La curva de purgado puede ser trazada con puntos de ajuste. La longitud total de purgado es de 50 
mts. Se visualiza la clasificación para facilitar el ajuste óptimo y verificar la calidad del material en producción. Esto 
muestra la variación de título en la bobina
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SPINNING SOLUTIONS

Core Channel La detección de falta o desplazamiento del núcleo puedes ser detectada con un canal exclusivo basado en la medición de 
título fuera de rango.  La falta del núcleo puede ser detectada por la desviación del título a menos en el área púrpura, el tamaño y posición 
depende del número de título, “draft”, sensibilidad del ajuste y la longitud de observación por ingreso numérico.
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SPINNING SOLUTIONS
SFI / D – La curva de purgado puede ser trazada con puntos de ajuste. La longitud total de purgado es de 80 metros. 
Se visualiza la clasificación para facilitar el ajuste óptimo y verificar la calidad del material en producción. 
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SPINNING SOLUTIONS

BBD  Título errado y variación de color, después del cambio de cono, se detectan con el canal BBD y son rechazados 
inmediatamente. BBD está activo solo durante el cambio de cono por una longitud y desviación definida. Los conos malos se 
contabilizan por separado
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SPINNING SOLUTIONS

RGB Purgado de Fibras Extrañas
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SPINNING SOLUTIONS

Ventajas del nuevo y potente sensor RGB de detección de fibras extrañas

• Detección mejorada de contaminación de colores muy claros
• Distinción entre fibras extrañas de color y fibras orgánicas
• Purgado y clasificación dedicada para fibras extrañas y materia orgánica
• Detección mejorada de defectos de fibras extrañas periódicos (F Cluster

(Enjambre) )
• Clases adicionales para la clasificación I, R, O. Estas se clasifican como I0, R0 y 

O0. 
• Reducción de cortes por fibras extrañas debido al modo inteligente del canal de 

materia orgánica.
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SPINNING SOLUTIONSConfiguración F  Se dispone de 2 curvas.  Roja – FF Oscuro, Marrón – Orgánico
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SPINNING SOLUTIONSTipo F  Materias extrañas y orgánicas pueden ser intercambiadas
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SPINNING SOLUTIONSMaterias Extrañas  Defectos claros y oscuros pueden ser clasificados en Materias Extrañas.  
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SPINNING SOLUTIONS
FF Orgánica  Defectos orgánicos como semillas y yute se clasifican como orgánicos. Defectos orgánicos clasificados 
entre F oscuro y orgánico no son purgados. Esto reduce el número total de cortes FF
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SPINNING SOLUTIONS
FF Orgánica  Optimizando el canal orgánico se pueden reducir los cortes totales F. El total de defectos orgánicos 
permitido pueden visualizarse en los datos de clasificación. Estos son cortes “Seguros”.
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SPINNING SOLUTIONS

Primera puesta en marcha del YarnMaster® PRISMA
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SPINNING SOLUTIONS

YarnMaster PRISMA viene implementado en un hardware totalmente nuevo llamado 
LZE-6. Esta unidad de control puede ser usada tanto para YM PRISMA cono 
también para  YM ZENIT+

El tipo de sistema de purgado requerido debe ser seleccionado durante la primera 
puesta en marcha:
1. Energizar/iniciar la unidad de control LZE-6 
2. Seleccionar el sistema de purgado requerido 
3. Confirmar el sistema de purgado seleccionado (se instalará la interface gráfica 

correspondiente)
4. Actualizar el firmware del “Master Module” (Módulo Maestro)
5. LZE  iniciará en el menú de ajuste inicial para la configuración del sistema de 

purgado requerido (ver el capítulo 4 en el manual de operación)



Seleccione el sistema de purgado que corresponda 
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SPINNING SOLUTIONS



Confirmar el sistema de purgado seleccionado:
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SPINNING SOLUTIONS



Actualizando el firmware del Master Module
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SPINNING SOLUTIONS



Completando la instalación y arranque:
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SPINNING SOLUTIONS
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SPINNING SOLUTIONS

Complete el menú de inicial y reconfirme la configuración de la LZE-6 después de 
que la unidad se haya reiniciado correctamente.

Ingrese a “Máquina” y seleccione “Ajuste Básico” Verifique el modelo de máquina 
correcta, total de husos y tipo de cabeza de medición (purgador).
1. Verificar que el tipo de máquina sea el correcto en “Tipo de Máquina”
2. Verificar/corregir el número total de husos en “Total de Husos”
3. Verificar/corregir el tipo de cabeza de medición en “Cabeza de Medición” (DM, 

DMF, DMFP) 
4. Si la máquina está equipada con empalmador húmedo, la opción “Empalme 

Húmedo” (Nassspleiser) debe estar activada (ON).
5. Guardar los cambios!



Ajuste básico  Con la introducción del sensor de masa, las cabezas de medición “TK” están clasificadas como DM, DMF, DMFP.
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SPINNING SOLUTIONS



Ajuste básico  Seleccione el tipo de cabeza de medición
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SPINNING SOLUTIONS



Empalme Húmedo  Si la máquina está equipada con empalmador húmedo, la opción “Empalme Húmedo” 
(Nassspleiser) debe estar activada (ON). 
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SPINNING SOLUTIONS
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SPINNING SOLUTIONS

Actualización del Firmware
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SPINNING SOLUTIONS

Antes de arrancar la máquina por primera vez es posible que sea necesario 
actualizar la versión de “bootloader y/o firmware” de las cabezas de medición

1. Ir al menú “Sistema”
2. Seleccionar “Actualizar Firmware” (Firmware Update)
3. Verificar la versión del Firmware y Bootloader Version en todos los husos. Si 

alguna versión se explaya en color “rojo”, se requiere actualizar el Firmware o 
Bootloader.

4. Regístrese con la contraseña de contramaestre “12911291”
5. Presione el botón “TK (bootloader/firmware”)
6. Una vez que la actualización termine satisfactoriamente, el color “rojo” cambiará 

a “negro”



Actualización del Firmware  Presionar el botón “descargar” (download) para instalar el Firmware
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SPINNING SOLUTIONS



Actualización en progreso:
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SPINNING SOLUTIONS



Actualización del Firmware Durante la actualización las cabezas de medición mostrarán “UF” en la pantalla
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SPINNING SOLUTIONS



Después de completar la actualización del FW, La versión de las cabezas de medición se leerá en “negro”. Si alguna la cabeza de 
medición muestra la versión en “rojo” o “vacía” será necesario repetir la actualización hasta que todas hayan sido actualizadas 
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SPINNING SOLUTIONS



Después de la actualización del FW, las cabezas de medición indicarán “PA”. Entonces la cabeza de medición está lista 
para operar y esperando los parámetros del artículo
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SPINNING SOLUTIONS



Error  Durante la actualización del Firmware o Master Module, puede aparecer el mensaje de error “Master module is
offline” por algunos segundos y luego desaparecer. Se puede ignorar este mensaje. No afectará en la actualización.
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SPINNING SOLUTIONS
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SPINNING SOLUTIONS

Gestión de Artículos y Grupos
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SPINNING SOLUTIONS

Un Artículo consiste en el ajuste de los diferentes canales de purgado (NSLT, FF, 
OffCount etc.,). Los Artículos pueden ser añadidos o borrados, sin embargo, los 
Artículos asignados a algún Grupo no pueden ser removidos.
Para la creación de un artículo ir al menú de Artículo
1. Presionar + (add) para crear un Artículo nuevo 
2. Existen 4 opciones para crear un artículo

1. Ingresar los ajustes del artículo
2. Usar un Ajuste Sugerido según los Parámetros del Hilo
3. Copiar el Ajuste de otro Artículo
4. Importar el Ajuste desde un USB

3. Seleccione su opción preferida
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SPINNING SOLUTIONSCreación de un Artículo:
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SPINNING SOLUTIONS

Opciones para la creación de un artículo:
Ingresar los Ajustes del Artículo
El usuario debe ingresar el ajuste para todos los canales de purgado. 
Usar un Ajuste Sugerido según los Parámetros del Hilo
El usuario debe escoger los parámetros del hilo y seleccionar los ajustes de 
clase TOP 9, TOP 12 y TOP 16 clases de purgado NSLT. 
Copiar el Ajuste de un Artículo
Un artículo existente puede ser copiado a un nuevo artículo
Importar Ajustes desde un USB
Ajuste de artículos almacenados en un USB pueden ser descargados a la 
LZE-6. 
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SPINNING SOLUTIONSIngresar Ajuste del Artículo  Seleccionar la opción y confirmar la creación del artículo.
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SPINNING SOLUTIONS
Aquí los usuarios pueden hacer uso de un ajuste NSLT de Zenit + existente para obtener un ajuste NSLT Prisma equivalente. Sin embargo la longitud del 
muestreo y sensibilidad en ambas cabezas de medición (purgadores) son diferentes, por lo que los resultados del purgado deben ser verificados y 
revisados! 

Zenit+
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SPINNING SOLUTIONSAjuste NSLT derivado de una pantalla anterior. El usuario puede editar el ajuste.
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SPINNING SOLUTIONSEl ajuste NSLT puede ser copiado al canal del empalme presionando el botón resaltado
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SPINNING SOLUTIONSConfirmar el mensaje emergente para copiar el ajuste NSLT al canal del empalme.
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SPINNING SOLUTIONSAjuste NSLT copiado al canal del empalme.
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SPINNING SOLUTIONSDefinir primero el ajuste del cluster. Primero con el número de eventos y longitud de observación.
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SPINNING SOLUTIONS…Seguidamente con el área de las curvas del ajuste. Los canales Purpura para Botones, Rosado para Cortos, Verde 
para Largos y Amarillo para Delgados definen la detección del Cluster (Enjambre) . 
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SPINNING SOLUTIONS
Definir el ajuste para el canal de títulos. El canal de Título Corto está en la mitad izquierda de la matriz: 1-10m de 
longitud, el Canal de Título Largo está en la mitad derecha de la matriz: 10-50m. 
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SPINNING SOLUTIONS

Labpack VCV y SFI se combinan ahora en la matriz LabPack. Comenzar siempre con una longitud superior a 5 metros y un diámetro al máximo (150). 
Esta función puede ser ajustada después de haber bobinado por lo menos 24Km de hilo en el grupo cuando ya hayan suficientes eventos registrados! A 
SFI Cortos (entiéndase VCV) le corresponde el rango de 1-10m, A SFI/D (falta de uniformidad y pilosidad) le corresponde el rango de 11-80m. 



Company presentation - 15 March 2023 65

SPINNING SOLUTIONSDefinir el ajuste F Oscuro. El purgado debe estar activado “ON” en la configuración F.  
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SPINNING SOLUTIONSDefinir el ajuste F Orgánico. El purgado debe estar activado “ON” en la configuración F.  
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SPINNING SOLUTIONSDefinir el ajuste Cluster F. El purgado debe estar activado “ON” para cluster F Oscuro.  
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SPINNING SOLUTIONSDefinir el ajuste PP. El purgado debe estar activado “ON” en la configuración P.  
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SPINNING SOLUTIONS

Definir el límite de la alarma de los canales individuales o sus grupos en el ajuste Canillas Fuera de Estándar. Por favor tomar en cuenta que el tipo de 
alarmas que inician con _subrayado pertenecen al grupo de arriba, que no se encuentra subrayado.  Por ejemplo cortes por Superficie son los que requieren 
longitud de succión larga, por lo que se recomienda números bajos (3) de detección de bobinas malas para reducir tiempos de parada debido a ellas.
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SPINNING SOLUTIONS
En el caso de que el modo “Fantasía" (Fancy) esté activo (ON), permite al usuario activar/desactivar clases individuales por 
encima o por debajo de la curva de purgado. Esto es para procesar hilo flameado. 
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SPINNING SOLUTIONSComplete el menú y guarde el artículo.
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SPINNING SOLUTIONSUsar un Ajuste sugerido según los parámetros del hilo.  Seleccione la opción y confirme para la creación del 
artículo.
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SPINNING SOLUTIONSAquí, el usuario puede definir el rango del título y seleccionar la sensibilidad para D, F y P.
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SPINNING SOLUTIONSClases TOP 12  se asignan al purgado para NSLT con la selección de TOP 12.
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SPINNING SOLUTIONSEl Ajuste del Canal de Título se asigna para el rango de título seleccionado.
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SPINNING SOLUTIONSEl Ajuste SFI está desactivado (OFF) por defecto. El usuario  puede adoptar el ajuste.
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SPINNING SOLUTIONSAjuste Optimizado SFI:
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SPINNING SOLUTIONSAjuste FF asignado Oscuro y Claro. Por defecto F Orgánico está desactivado (OFF). El usuario puede activarlo (ON).
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SPINNING SOLUTIONSEl Ajuste P, como se muestra mas abajo, se ajusta con una sensibilidad “Abierta”. 
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SPINNING SOLUTIONSLa mayoría de los límites de alarma están desactivados (OFF). El usuario debe definirlos.
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SPINNING SOLUTIONSComplete el menú y guarde el artículo.



Company presentation - 15 March 2023 82

SPINNING SOLUTIONSCopiar el Ajuste de un Artículo  Seleccione la opción y confirme para la creación del artículo.
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SPINNING SOLUTIONS
Copiar el Ajuste de un Artículo  Artículos existentes se explayan como “Artículos Fuente” (Source Article). El 
usuario puede escoger el artículo a copiar y definir las nuevas propiedades del artículo. 
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SPINNING SOLUTIONSCopiar el Ajuste de un Artículo  El nuevo artículo se creará con el nombre asignado.
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SPINNING SOLUTIONSImportar el Ajuste desde un USB  Seleccione la opción y confirme para la creación del artículo.



Company presentation - 15 March 2023 86

SPINNING SOLUTIONSImportar el Ajuste desde un USB  Se explayan los artículos disponibles en el USB, seleccionar el artículo y 
presionar el botón de descarga para importarlo.
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SPINNING SOLUTIONSImportar el Ajuste desde un USB  El artículo seleccionado se descargará al gestor de artículos.
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SPINNING SOLUTIONS

Un grupo consiste en un rango de husos, artículo asignado, tipo de cabeza de 
medición y otros ajustes especiales. 

Para la creación de un grupo ir al menú Grupo
1. Presione + (adicionar) para crear un nuevo grupo 
2. Hay 2 opciones para crear un nuevo grupo.

a) Crear un grupo nuevo 
b) Copiar desde un grupo.

Seleccione su preferencia



Crear un grupo nuevo  Se abrirá un grupo con los ajustes de fábrica por defecto y el usuario necesita 
definir los parámetros del grupo.
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SPINNING SOLUTIONS



Defina el rango de husos del grupo, tipo de cabeza de medición, lote y artículo.
Empalme Húmedo  Si se dispone de un empalmador húmedo, esta función debe estar activa (ON). Es para prevenir cortes de empalme falsos disparados 
por el sensor capacitivo. Ocurre lo mismo con el purgado F durante el empalme, el agua podría cambiar la tonalidad de las fibras y disparar un corte FF falso.

Company presentation - 15 March 2023 90

SPINNING SOLUTIONS



Copiar de un grupo  El ajuste del grupo seleccionado será copiado al nuevo grupo. 

Company presentation - 15 March 2023 91

SPINNING SOLUTIONS



Arranque del Grupo  Arranque del grupo. PRISMA no tiene husos piloto. Todos los husos asignados al grupo serán 
ajustados.
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SPINNING SOLUTIONS



Arranque del Grupo  Después de arrancar el grupo, La cabeza de medición mostrará “Ad” en la pantalla. 
Ahora podrá arrancar los husos uno por uno con una bobina “fresca” y en buen estado.
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SPINNING SOLUTIONS
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SPINNING SOLUTIONS

Monitoreo y Clasificación de Datos



Monitoreo de Datos  Los datos son similares a los del sistema Zenit+. Aquí, cortes SFI son clasificados como SFI/D y SFI/D Corto. 
Los defectos detectados en el rango de 10 metros se contabilizan como SFI/D Corto y los defectos detectados por encima de los 10
metros se contabilizan como SFI/D.
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SPINNING SOLUTIONS



Datos generales de Calidad  Estos datos son similares a los del ZENIT+, donde se puede ver el rendimiento actual de cada 
grupo o huso y su NSLT, Empalmes, Materia Extraña y Polipropileno en sus matrices de purgado. Al tocar cualquier matriz se 
agranda y abre la vista detallada. También los datos LabPack IPI y SFI son visibles en esta página.
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SPINNING SOLUTIONS



Datos por Clase  Prisma tiene 207 clases. Todos los defectos son clasificados dentro del área de clasificación. 
Ningún defecto es clasificado fuera de la clasificación.
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SPINNING SOLUTIONS



Datos de Empalme por clase  El mismo número de clases también han sido añadidas para las clases de empalme.
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SPINNING SOLUTIONS



Clase FF  Prisma tiene 74 clases FF tanto para Oscuro como para Claro. Clases adicionales han sido añadidas 
para las clases I, R y O. Estas clases han sido clasificadas como I0, R0 y O0.
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SPINNING SOLUTIONS



Canal de Título  La clasificación del canal de título se encuentra disponible en el ajuste de Artículos.  Los defectos clasificados de menos de 10 
metros se clasifican como cortes “fuera de título corto” y los cortes por encima de los 10 metros corresponden a los cortes “fuera de título”. 
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Canal SFI  La clasificación del canal SFI se encuentra disponible en el ajuste de Artículos.  Los defectos clasificados de menos 
de 10 metros se clasifican como SFI/D Corto y los cortes por encima de los 10 metros corresponden a cortes SFI. 
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Último corte / Modo de Ensayo / Clasificación



Último Corte  Los 20 últimos cortes de cada huso pueden ser visualizados individualmente mostrando la clase, 
longitud (mm) e intensidad. En el caso de cortes F se muestra también la tonalidad del color.
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Modo de Ensayo  En Servicio/Diagnóstico/Modo de Ensayo, se puede encontrar la función que detiene al huso para la inspección 
de determinados tipos de defectos que se hayan especificados. En la captura de pantalla que sigue se ha seleccionado cortes NSL 
por empalmes, defectos cortos en las clases B1.1 y B1.3, así como materias extrañas en las clases I1.4 y R1.2.
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Modo de Ensayo A continuación seleccionar el rango de husos y tiempo de la prueba. Después de confirmar, los husos 
seleccionados trabajarán en el Modo Ensayo y se bloquearán para su inspección por cada evento del tipo de corte seleccionado 
previamente, mientras que en la pantalla de la cabeza de medición se mostrará alternativamente la clasificación del defecto y la
longitud aproximada en metros desde la punta hasta donde se encuentra el defecto (usualmente alrededor de 0.4mts.). En la parte 
inferior, en la barra de números de husos, se puede reconocer que los husos subrayados se encuentran en Modo Ensayo. Así mismo 
tener en cuenta el tiempo ajustado después del cual el Modo Ensayo se desactiva automáticamente.
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Clasificación NSLT  YM Prisma ofrece clases finas adicionales (resaltadas en amarillo) y opciones de ajuste, esto ayuda al operador a realizar ajustes 
sin compromiso. YM Prisma clasifica todos los defectos del hilo, no hay cortes no clasificados como en los sistemas de purgado anteriores.

YM Prisma YM Zenit+
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La Matriz de Materias  Extrañas explaya las clases SIRO 0-4, donde S son los defectos mas cortos 0-10mm y O son los defectos mas largos 40-
128mm, 0-4 es la escala de intensidad, donde la mas baja es 0  y la mas alta es 4. La mitad superior de la matriz corresponde a defectos D-(Dark) 
Oscuro, la mitad inferior corresponde a defectos B-(Bright) Claro.
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La Matriz de Polipropileno explaya las clases POLY 1-5, donde P son los defectos mas cortos 0-10mm e  Y son los defectos mas largos 40-80mm, la 
intensidad de la carga triboeléctrica es de 1-5 donde 1 es la mas baja y 5 la mas alta del disturbio.
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Definición del Indicador de la Cabeza de Medición
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