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1 Informacoes gerais

1.1 Sobre este documento

Ler este manual na totalidade antes da colocagao do aparelho em funcionamento e conserva-lo em local
sempre acessivel.

No caso de ambiguidades ou duvidas relativas a operacgado, consultar o fabricante!

1.1.1 Validade

Este documento € valido para:

1.1.2 Publico-alvo

Este documento dirige-se exclusivamente aos operadores. As descri¢cdes pressupdem que o pessoal
técnico recebeu formacéo do fabricante. As descricdes ndo substituem qualquer formagéo sobre o
produto.

1.1.3 Indicacoes

O simbolo assinala uma informagéo adicional para o utilizador.

As imagens da interface de utilizador (capturas de ecrd) neste manual de instrucoes
séo exemplos e néo pretendem conter dados relevantes.

1.2 Documentos complementares

Esta disponivel o seguinte documento complementar para o :
= Colocagdo do YarnMaster PRISMA em funcionamento




2.1

2.2

2.3

2.3.1

Seguranca

IndicacoOes gerais de seguranca

m Lertodas as instrugdes de seguranga e instalagéo antes da instalagdo ou da manutencao.
= Cumprir estritamente todas as instrugées de seguranca e operagéo.
= Conservar toda a documentagéo para consulta posterior.

= Respeitar todos os avisos no aparelho e na documentagéo da maquina na qual é realizada a
instalagdo ou manutengao deste aparelho.

Utilizacao correta

O sistema de limpeza de fios destina-se exclusivamente a monitorizagéo dos fios e a depuracéo de erros
indesejados nos fios em bobinadeiras de diferentes fabricantes. Uma utilizagéo diferente ou que exceda a
finalidade de utilizagéo prevista é considerada incorreta. A Gebriider Loepfe AG néo se responsabiliza por
danos daqui resultantes.

Estéo excluidas reivindica¢des de qualquer tipo devido a danos resultantes de uma utilizagéo incorreta.

Publico-alvo

O sistema de limpeza de fios apenas pode ser operado por pessoal técnico qualificado. O pessoal técnico
é considerado qualificado se cumprir os requisitos necessarios de formagéao e conhecimento e se estiver
autorizado a desempenhar a fungéo que lhe foi atribuida.

Pessoal técnico
O fabricante dos aparelhos e do software define o pessoal técnico da seguinte forma:
= «Especialista»

— O especialista é capaz de orientar o operador relativamente a utilizacdo e pode realizar ajustes e
configuragbes nos aparelhos e no software.

m «Eletricista»

— O eletricista é responsavel pela instalagédo dos aparelhos e pela sua ligagéo a rede. Ele € um
técnico formado e qualificado especializado em eletrotecnia. Conhece os regulamentos de
seguranca e as regras de eletrotecnia.

= «Técnico de assisténcia»

— O técnico de assisténcia é responsavel pela manutengéo e a reparagéo dos aparelhos e do
software. E um colaborador qualificado e formado da empresa Loepfe ou uma outra pessoa
expressamente autorizada pela Loepfe para o efeito.

m «Administrador de rede»

— O administrador de rede é responsavel pela instalagéo da rede de computadores dos aparelhos e
do software. Ele € um técnico formado e qualificado especializado em redes de TI. Possui direitos
de administrador para a rede existente.




24 IndicacOes de seguranca e aviso

As indicag6es de seguranca e aviso chamam a atengéo para riscos residuais, estao assinaladas através
de simbolos e sdo acompanhadas de palavras de sinalizagdo que expressam o grau do perigo.

A PERIGO

Chama a atengao para uma situagéo de perigo iminente que resulta na morte ou
em ferimentos graves.

/\ AVISO

Chama a atengéo para uma situagéo possivelmente perigosa que pode resultar
na morte ou em ferimentos graves.

/\ CUIDADO

Chama a atengdo para uma situagéo possivelmente perigosa que pode resultar
em ferimentos ligeiros.

INDICACAO

Chama a atengéo para uma situagéo possivelmente perigosa que pode resultar
em danos materiais.

241 Explicacao dos simbolos

Sinal de aviso geral

Aviso de tensdo elétrica

Aviso de produtos inflamaveis

Aviso de superficie quente

> BB B




Proibido manter telemdveis ligados

Proibido operar com cabelo comprido

Retirar a ficha de rede da tomada

Desligar antes da manutengao ou reparagao (interromper a alimentagéo elétrica)

Ligar a terra antes da utilizagao

E 2 Componentes sensiveis a energia eletrostatica




2.5

2.5.1

Conceito de seguranca

Este capitulo descreve o conceito de seguranca do sistema de limpeza de fios para a protegéo contra
perigos para pessoas e danos materiais.

/\ AVISO

Perigo devido a instalacao e colocacao em funcionamento
incorretas

Perigo de ferimentos e danos materiais devido a modificagao nédo autorizada do
sistema de limpeza de fios.

» Ainstalagdo e a colocagao em funcionamento do sistema de limpeza de fios
ou das pegas individuais do sistema, assim como as atualizagbes apenas
devem ser realizadas por técnicos de assisténcia autorizados da .

Dispositivos de seguranca

O é integrado numa bobinadeira e ndo dispde de quaisquer dispositivos de seguranca adicionais.

Para mais informacdes sobre os dispositivos de seguranca, como por exemplo, a tecla
de desativacdo de emergéncia, consulte o0 manual de instrugées da bobinadeira.




3.1

3.1.1

3.1.2

Produto e funcao

Descricao do produto

O sistema de limpeza de fios destina-se a depuracéo de erros nos fios e de impurezas, assim como a
monitorizagao da qualidade no processo de bobinagem. Este é instalado em bobinadeiras de diferentes
fabricantes. A detecéo de erros nos fios baseia-se num principio de medic¢édo duplo. O sistema de limpeza
de fios pode ser ligado ao sistema de andlise de dados e gestdo MillMaster TOP.

Unidade central Loepfe

Unidade central LZE-6

A unidade central é composta pelos seguintes componentes:
= Computador
= Visor com ecra tatil
® Interface USB
= Software do aparelho de limpeza de fios
Funcoes:
= Comunicagéo com as sondas
= Controlo e monitorizagdo da limpeza dos fios
= Processamento, registo e memorizagao dos dados operacionais e de qualidade

Adaptador do fuso

O adaptador do fuso (AF) é a interface entre a unidade central, as sondas e os pontos de bobinagem para
a alimentagéo de tensdo da sonda e para a adaptacdo da tecnologia de ligagao.




3.1.3

Sonda

Produto e funcao

Na sonda (S), é realizado todo o processamento e a avaliagéo do sinal do fio. Ocorréncias fora dos
ajustes definidos do aparelho de limpeza de fios serdo eliminadas com a ajuda do dispositivo de corte

integrado.

A sonda é composta pelos seguintes componentes:

= Sensores para a detegdo do didmetro dos fios, da massa dos fios e de impurezas

= Sistema eletrénico de avaliagdo integrado
= Software do aparelho de limpeza de fios

a s W N =

(=2}

Sonda Prisma

1 Sensor M, para a detecdo da massa dos fios
(capacitivo)

Sensor P, para a detegdo de impurezas
sintéticas (triboelétrico)

2 Sensor F, para a detecao de impurezas
(6tico, RGB)

Limitador lateral

3 Sensor D, para a detegdo do didametro dos fios
(6tico)

Botéo de teste/Reinicializagéo
m Corte —> presséo breve

= Reinicializagéo da sonda —> pressao
prolongada >5 s

= Reinicializagdo do alarme técnico —>
pressao prolongada >5 s

4 Dispositivo de corte

Visor de 7 segmentos da sonda

YarnMaster PRISMA

www.loepfe.com
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3.2

Variantes de sonda

TK YM PRISMA DM Detecédo de erros de diametro/
massa
TK YM PRISMA DMF Detegéo de erros de didmetro/

massa e de impurezas

TK YM PRISMA DMFP Detecéo de erros de diametro/
massa, de impurezas e de
impurezas sintéticas

Intervalo numérico dos fios

TK YM PRISMA DM Limite para fios grossos: Nm 4,0 — 10,0/Nec 2,4 — 5,9
Limite para fios finos: Nm 430 — 540/Nec 255 — 320

TK YM PRISMA DMF Limite para fios grossos: Nm 7,0 — 10,0/Nec 4,1 — 5,9
TK YM PRISMA DMFP Limite para fios finos: Nm 430 — 540/Nec 255 — 320

Material fornecido

O material fornecido inclui os seguintes componentes:

= Sonda

Unidade central Loepfe
— com ecra tatil ou
— sem ecra tatil

= Adaptador do fuso

Software do aparelho de limpeza de fios

Manual de instrugées




3.3

Gama de funcoes

Produto e funcao

Limpeza P

= Depuracéo e classificagdo de impurezas
sintéticas PP/PE/PES

OffColor (opgéo)
= OffColor
— escuro

— claro

Limpeza F
= Depuracéo e classificacdo de impurezas
— escuro
— claro
= Filtro organico
= Depuracéo do cluster de impurezas
— escuro

— claro

LabPack (op¢ao)
= Depuracéo e classificagdo SFI/D
— SFI/D curto
— SFI/D comprido
= [ndice de superficie SFI
= Imperfeicdes
— IPl e alarme de IPI

Limpeza DM
= Depuragdo de NSLT
= Depuragéo do cluster de NSLT
= Depuracédo do numero de fios
= Depuracdo de numero curto
= Depuragéo do nucleo
— Ndcleo OffCentric
— Ndcleo em falta
= Depuracéo e classificagdo de emenda
= Alarme OffLimit
= Alarme de classes
= Detecdo de canelas OffStandard

PRISMA DM PRISMA DMF

PRISMA DMFP

YarnMaster PRISMA

www.loepfe.com
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3.3.1

Limpeza DM

NSLT

Espesso

Valor limite de didmetro ID 0-15 1.04 -10
Valor limite para comprimento do erro ID 0-15 0—-128cm
Fino

Valor limite de didmetro ID 0-7 0,30 -0,96
Valor limite para comprimento do erro ID 0-7 1,0-128 cm

NSLT cluster

Espesso

Valor limite de didmetro ID 04 1,04 -10,0
Valor limite para comprimento do erro ID 04 0-128 cm
Fino

Valor limite de didametro ID 04 0,3-0,96
Valor limite para comprimento do erro ID 04 1,0-128 cm

Canal de numero de fios

Desvio de massa ID 04 +3 — +50%

Valor limite para comprimento do erro ID 04 10-50m

Canal de numero curto

Desvio de massa ID 04 +3 — +50%
Valor limite para comprimento do erro ID 04 1-10m
Alarme OffLimit

Monitorizagdo de ocorréncias téxteis e técnicas

5 ajustes de "Alarme" diferentes definiveis

Alarme de classes

Monitorizagdo de classes de NSLT

Ajuste de "Alarme" definivel para todas as classes de erro nos fios




3.3.2

Tendéncia

Representacgéo grafica da curva de tendéncias ao longo de um periodo
de72h

5 ajustes diferentes definiveis para grupo ou ponto de bobinagem

LabPack (opcao)

Depuracao SFI/D

SFI/D curto Intensidade +5 - +100%
Valor limite para comprimento 1 —10 m
do erro

SFI/D comprido Intensidade +5 - +100%

Valor limite para comprimento 10 —50 m
do erro

Imperfeicoes (IPI)

Numero de erros nos fios mais frequentes apés o valor limite de diametro por 1000 m

Nés Valor limite de diametro >1,80
Espesso Valor limite de diametro >1,30 — (<1,80)
Fino Valor limite de didmetro <0,8

Numero de erros nos fios mais frequentes apos o valor limite de diametro por m

Pequeno Desvio positivo 1,20-1,30
Valor limite de diametro

Desvio negativo 0,83-0,8
Valor limite de diametro

Numero de erros nos fios mais frequentes apés o valor limite de comprimento por 1000 m

4 classes de erro nos fios no intervalo de 2—-70cm

Desvio positivo e negativo com valores >1,30 ou <0,80
limite de diametro

Alarme de IPI

Monitorizagao do diametro de IPl e comprimento de IPI

8 ajustes de "Alarme" diferentes definiveis para grupo ou ponto de bobinagem




3.3.3

3.3.4

3.3.5

Limpeza F

Limpeza F

Detecgéo de 70 classes de impurezas
= escuro

= claro

Intensidade

1-100
-1 - (-100)

Filtro organico
= escuro

= claro

Intensidade

1-100
-1 —(~100)

Valor limite para comprimento do erro

0-12,8cm

Cluster F

Detecéo de 70 classes de impurezas
= escuro

= claro

Valor limite para comprimento do erro

1-80m

Numero maximo de impurezas, em
relacdo ao comprimento de
monitorizagao ajustado

1-9999

OffColor (opcao)

OffColor

Limite
® escuro
m claro

Intensidade

0,1-10
-1-(-10)

Valor limite para comprimento do erro

0,2-50m

Limpeza P

Matriz P

Intensidade da medicao da carga

P-ID 0-7

0-100

Valor limite para comprimento do erro

0-8,0cm




3.3.6

3.3.7

Filtro de selecao de dados

Vistas de dados de

Dados de corte/qualidade

Producao Primeiros os primeiros 100/1000 km
Ultimos os Ultimos 100/1000 km
Cones do comprimento bobinado;

em caso de substituicdo dos cones, os dados serao
apagados!

Camada atual

absoluta, por 100 km ou por kg

Ultima camada

as ultimas 5 camadas por 100 km ou por kg

Monitorizacao do sistema

Alarme de funcéao

Alarme automatico se a unidade central ndo estiver a funcionar corretamente

Alarme automatico se o adaptador do fuso e a sonda apresentarem um defeito ou ndo estiverem a

funcionar corretamente




Colocacao em funcionamento

4.1

Colocacao em funcionamento

Instalacao

A PERIGO

Perigo de tensao elétrica
Em caso de contacto com pecgas sob tenséo, existe o perigo iminente de morte.

P Todos os trabalhos elétricos num sistema de limpeza de fios apenas devem
ser realizados por pessoal técnico autorizado para o efeito.

» Os trabalhos em componentes elétricos devem ser sempre realizados no
estado desligado e isento de tenséo.

A PERIGO

Perigo devido a choque elétrico

O contacto com componentes sob tenséo e pegas elétricas pode resultar em
ferimentos graves ou na morte.

» Desligar o aparelho da rede elétrica antes de trabalhos de manutencéo ou
reparagéo.

» Desligar o aparelho da rede elétrica antes da remocéao das coberturas ou da
abertura dos painéis laterais.

Perigo devido a instalacao e colocacao em funcionamento
incorretas

Perigo de ferimentos e danos materiais devido a modificacdo ndo autorizada do
sistema de limpeza de fios.

» Ainstalagéo e a colocagédo em funcionamento do sistema de limpeza de fios
ou das pecas individuais do sistema, assim como as atualizagdes apenas
devem ser realizadas por técnicos de assisténcia autorizados da .

> B B P

Perigo de ferimentos! Devido a trabalhos em maquinas em
funcionamento podem ocorrer ferimentos graves.

» Desligar a maquina e aguardar até esta parar completamente.

» Os trabalhos em componentes elétricos devem ser sempre realizados no
estado desligado e isento de tenséo.

» Antes da instalagdo ou da manutencéo nas maquinas, interromper o
abastecimento de ar comprimido e esvaziar o sistema de ar comprimido das
maquinas.

» Antes da colocacdo em funcionamento, garantir que todas as coberturas
previstas estdo montadas.

20

www.loepfe.com YarnMaster PRISMA



4.2

4.3

INDICACAO

Na cablagem fixa, deve ser montado um dispositivo de separagéo facilmente
acessivel.

A colocacéo do sistema de limpeza de fios em funcionamento é da responsabilidade da .
= O sistema de limpeza de fios é entregue ao cliente em estado operacional.

= A instalacéo é realizada pelo fabricante da bobinadeira ou por técnicos de assisténcia autorizados
da.

= Apos a instalacédo e a colocagdo em funcionamento pelo fabricante da bobinadeira, é realizada uma
formacao por técnicos de assisténcia autorizados da .

Colocacao em funcionamento apés melhoria ou
atualizacao de software

De modo a garantir um funcionamento seguro do sistema de limpeza de fios, todas as melhorias e
atualizagbes de software tém de ser realizadas por técnicos de assisténcia autorizados da .

Colocacao em funcionamento apds interrupcao da
operacao

Apds uma interrupgéo da operacao, causada, por exemplo, por uma falha de energia, é realizado um
arranque a quente ao reativar.

= Indicagao: Todos os ajustes e dados de camadas sdo mantidos. A Unica excegéo séo os ultimos
dados de corte que ja ndo puderam ser enviados a LZE.




4.4

Vista geral da instalacao

LZE-6

Central Savio

Bus de 2 fios Loepfe (L2B)

Variante 1
Alimentagéo
elétrica externa
24V CC
Fonte de
alimentacao
24V CC
Variante 2
Alimentagéo
elétrica externa
90 -264 V CA
_—
Variante 3 LZE-6 "Faceless"

. ~ _— . ~
Alimentagao Ligacao
elétrica externa Ethernet
24V CC (cabo cruzado)

Bus de 2 fios
Loepfe (L2B)
Computador Adaptador do
dos pontos de fuso
i «—> _—
bobinagem (aparelho de
(maquina)

limpeza de fios)

Sonda




4.5

Colocacao em funcionamento

Ligacoes da LZE-6

A PERIGO

Perigo devido a choque elétrico

O contacto com componentes sob tenséo e pecas elétricas pode resultar em
ferimentos graves ou na morte.

» Desligar o aparelho da rede elétrica antes de trabalhos de manutencéo ou
reparacao.

» Desligar o aparelho da rede elétrica antes da remocao das coberturas ou da
abertura dos painéis laterais.

Perigo devido a instalacao e colocacao em funcionamento
incorretas

Perigo de ferimentos e danos materiais devido a modificagéo néao autorizada do
sistema de limpeza de fios.

» Ainstalagdo e a colocagdo em funcionamento do sistema de limpeza de fios
ou das pegas individuais do sistema, assim como as atualizagbes apenas
devem ser realizadas por técnicos de assisténcia autorizados da .

Lados dianteiros

Lado traseiro

com ecré tatil

Lado traseiro
sem ecri tatil

Interface (porta USB) USB 2.0:

= Para a transferéncia de ajustes
e dados.

= Uma tampa protege a interface
contra pé e humidade.

com ecr4 tatil sem ecr4 tatil

YarnMaster PRISMA

www.loepfe.com 23



Designacao

Tipo

Descricao

Power

Sub-D PSC

Alimentagao elétrica de 24 V CC
Contacto 1: (+) 24 V CC
Contacto 2: ndo conectado
Contacto 3: (-) 0V CC

Esta ligacao apenas pode ser alimentada com
24V CC.

D

Ligacédo roscada

Ligacéo a terra de protecdo

Este ponto de massa separado tem de estar
ligado a esta ligacéo a terra de protecao!

Clearer Ficha Sub-D de 9 pinos  Ligacéo de bus de 2 fios Loepfe (L2B)
HDMI HDMI Porta HDMI, resolucdo recomendada de 1366 x 768
B DP Porta do visor, resolugédo recomendada de 1366 x 768

LAN 1 RJ45 Ligagéo a rede, IP estatico 192.168.1.200
Atencdo: Uma alteracdo inadvertida do enderecgo IP da
LAN 1 pode resultar na interrupgdo da ligagao a central
Savio!

LAN 2 RJ45 Ligagéo a rede, IP dindmico DHCP

USB 3,0 Ligagédo USB (4x)

’E&'/Ss%'




4.6 Instalar a sonda

/\ AVISO

Perigo de ferimentos! Devido a trabalhos em maquinas em
funcionamento podem ocorrer ferimentos graves.

» Desligar a maquina e aguardar até esta parar completamente.

» Os trabalhos em componentes elétricos devem ser sempre realizados no
estado desligado e isento de tenséo.

» Antes da instalacdo ou da manutengao nas maquinas, interromper o
abastecimento de ar comprimido e esvaziar o sistema de ar comprimido das
maquinas.

» Antes da colocacdo em funcionamento, garantir que todas as coberturas
previstas estdo montadas.

INDICACAO

Antes da instalagdo, garantir que as maquinas estao equipadas com um
dispositivo de alivio de sobrepresséo.

As sondas apenas podem ser instaladas em maquinas com dispositivos de alivio
de sobrepresséo.

1. Desligar a maquina.

2. Interromper o abastecimento de ar comprimido da maquina.

3. Esvaziar o sistema de ar comprimido da maquina

4. Remover a cobertura do fuso.

5. Montar a sonda no ponto de bobinagem.

6. Conectar o abastecimento de ar comprimido a sonda.

7. Conectar a sonda ao adaptador do fuso montado.

8. Montar a cobertura do fuso.
PIN Designacao Loepfe max. A
10 7V (x£0,5V) 0,25
9 5V(x0,5V) 0,20
8 54 V (+8/(-10)%) 0,15
7 GND

6 SPINDLE_STATUS

5 SPINDLE_RXD

4 SPINDLE_TXD

3 LoepfeBus_A

2 LoepfeBus_B

1 SPINDLE_DRUM_PULSE




4.7 Assistente de instalacao de software

4.71 Estabelecer as definicoes basicas

Posteriormente, as predefinicdes podem ser ajustadas a qualquer momento.

O assistente de instalacéo orienta, passo a passo, pelas definigdes basicas.
v O software esta instalado.
1. Conectar a LZE a rede elétrica.
= A LZE arranca.

= E apresentada a janela «Willkommen» (Boas-vindas).

Boas-vindas

2. Premir o botao .

= E apresentada a janela «Systemeinstellungen importieren» (Importar definicdes do sistema).




Importar definicées do sistema

3. Premir o botéo ﬁ

= E apresentada a janela «Grundeinstellungen» (Definicdes basicas).

Definigbes bdsicas

4. Selecionar Maschinentyp (Tipo de maquina).

5. Premir o botao “\‘
= E apresentada a janela «Einst. Alarmmeldungen» (Ajustes das mensagens de alarme).




Ajustes das mensagens de alarme

6. Premir o botao ﬁ

= E apresentada a janela «Voreinstellungen Datenerfassung» (Predefinicdes de recolha de dados).

Predefinicoes de recolha de dados

7. Premir o botao m

= E apresentada a janela «Voreinstellungen Gruppe» (Predefinicdes de grupo).




Predefinicées de grupo

8. Premir o botéo F‘ .

= E apresentada a janela «Netzwerk» (Rede).

Rede

9. Premir o botéo F‘

= E apresentada a janela «Ethernet 1».

Colocacao em funcionamento
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Colocacao em funcionamento

Ethernet1

10. Premir o botao W .

= E apresentada a janela «Ethernet 2».

Ethernet2

11. Premir o botao W .

= E apresentada a janela «Software-Optionen» (Opcdes de software).
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Opcoes de software

12. Premir o botao ﬁ .

= E apresentada a janela «Konfiguration Schichthericht» (Configuragdo do relatério de camadas).

Configuragdo do relatdrio de camadas

13. Premir o botao ﬁ .

= E apresentada a janela «Fertig» (Concluido).




Colocacao em funcionamento

Concluido

= As definigdes basicas estao estabelecidas.

14. Premir o botao m .

= O assistente de instalagéo fecha-se.

= O sistema reinicia.
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5 Manutencao

O sistema de limpeza de fios ndo necessita, em grande medida, de qualquer manutencéao. Controlos

regulares do sistema de limpeza de fios sdo importantes e garantem um funcionamento fiavel e isento de
avarias.

Um sistema de limpeza de fios monitoriza de forma auténoma os componentes do aparelho de limpeza e
os processos. Contudo, este também indica trabalhos de manutencéo necessarios, assim como avarias.

5.1 Limpeza

5.1.1 Detergentes

INDICACAO

Danificacao dos sensores devido a utilizacao de detergentes
proibidos

Nao é assumida qualquer garantia por danos provocados pela utilizagédo de
detergentes proibidos.

Utilizar apenas os detergentes permitidos e recomendados.
» Os detergentes proibidos sao:
= todos os dlcoois, como metanol e etanol,

= todas as gasolinas, como gasolina para automdveis ou aviagédo, assim
como

= outras substancias, como benzeno, tolueno, acetona e alcool etilico

= Para sujidades ligeiras:
— Detergente TK Clean da Loepfe
= Para sujidades acentuadas:
— Combustivel para isqueiro e gasolina pura
— n-heptano C, Hyg
— Cypar 7, cicloalifato C,




5.1.2 Limpar os sensores
O canal de medicao dos sensores deve ser limpo regularmente, uma vez que sujidades na area do sensor
afetam a eficiéncia da depuragéo e podem resultar num maior nimero de cortes e classificacoes

incorretas.

Nao utilizar quaisquer objetos afiados e rigidos para a limpeza!

Nao mergulhar os sensores em detergente!

Depois de o canal de medicdo do sensor ter sido limpo, é recomendada uma
calibragé@o dos pontos de bobinagem ou do grupo.

Em caso de utilizacdo de parafina, 6leos antiestaticos, corantes e outros aditivos
quimicos, como poligdmeros ou didxido de titanio, a drea do sensor deve ser limpa em

intervalos mais curtos.

Pré-requisito
v’ Estéo presentes cotonetes.
v’ Esté presente um produto de limpeza para sondas.
1. Utilizar os cotonetes secos ou humedecidos com produto de limpeza para sondas.

2. Inserir o cotonete com algodao hidréfilo no canal de medigéao.
3. Passar o cotonete algumas vezes pelo canal de medicéo.

= O canal de medicéo esta limpo.




5.2 Substituir a sonda

v A sonda de substituicio esta presente.

. Parar os pontos de bobinagem afetados e adjacentes.

. Desligar a alimentacéo de tensé@o do ponto de bobinagem.
. Remover as coberturas no respetivo ponto de bobinagem.
. Soltar o cabo da sonda do adaptador do fuso.

. Desmontar a sonda com defeito.

. Substituir a sonda.

. Conectar o cabo da sonda ao adaptador do fuso.

. Colocar as coberturas no respetivo ponto de bobinagem.

© 00 N O O &~ W N =

. Ligar a alimentacéao de tensédo do ponto de bobinagem.

—_
o

. Se for exibida a indicagdo "PC" no visor da sonda apds a substituicdo da sonda, realizar uma
atualizagéo do firmware.

11. Realizar uma calibracdo para o ponto de bobinagem afetado.

12. Iniciar os pontos de bobinagem.

5.3 Substituir o adaptador do fuso

i‘ \ Componentes sensiveis a energia eletrostatica

INDICACAO

Perigo para componentes eletronicos devido a descarga
eletrostatica.

Devido ao manuseamento incorreto dos componentes eletrénicos, podem ocorrer
danos que resultam na falha total ou em erros esporadicos.

» Durante a instalagéo e reparagéo do produto, devem ser respeitadas as
medidas gerais de protecdo contra descarga eletrostatica (ESD).

» Segurar nas placas de circuito impresso apenas pelas bordas.
» Na&o tocar na placa de circuito impresso nem na ficha de ligagéo.

» Pousar os componentes desmontados sobre uma superficie antiestatica ou
num recipiente blindado antiestatico.

» Evitar o contacto entre placas de circuito impresso e pegas de vestuario.

v O adaptador do fuso de substituicdo esta presente.

. Parar os pontos de bobinagem afetados e adjacentes.

. Desligar a alimentacéo de tenséo do ponto de bobinagem.
. Remover as coberturas no respetivo ponto de bobinagem.
. Soltar todos os cabos do adaptador do fuso.

. Desmontar o adaptador do fuso com defeito.

o 0o~ W N =

. Substituir o adaptador do fuso.




7. Conectar todos os cabos ao adaptador do fuso.

8. Colocar as coberturas no respetivo ponto de bobinagem.
9. Ligar a alimentagéo de tensdo do ponto de bobinagem.
10. Iniciar os pontos de bobinagem.




6.1

6.1.1

6.1.2

Correcao de erros

Correcao de erros

Alarme e mensagens

Niveis de alarme

Aviso Mensagem sem necessidade de intervengéao
Erro Mensagem com necessidade de intervengao

Alarme  Mensagens com necessidade de intervengéo

Mensagem através da qual é impedida a continuagdo da utilizagédo da LZE, néo
podendo esta ser danificada.

QO LS

Fatal

Ultimas mensagens

Ultima mensagem

1. Premir o bot&o de exibicdo de mensagens.
= As Ultimas 20 mensagens séo exibidas.

Janela de mensagens

Mensagens com necessidade de intervencao

Os seguintes simbolos estao disponiveis na janela de mensagens e sdo descritos na tabela.

Simbolo Descricdo Simbolo Descricao
[ Indica que existem mensagens. Confirmar todas as mensagens.
V Apagar todas as mensagens. @ Ajuda
a
Confirmar a udltima mensagem. Inicio de sessao, nivel de utilizador
é Foreman
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Correcao de erros

1. Premir o botéo m .
= E apresentada a janela «Meldungen» (Mensagens) com necessidade de intervencéo.

= Uma mensagem com necessidade de intervencao tem de ser confirmada. Corregéo de erros
[ 37]
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6.1.3

Mensagens

No caso de mensagens com necessidade de intervengéo, € recomendado o seguinte procedimento:

1. Realizar a reparagéo de avarias com as medidas sugeridas

2. Confirmar as mensagens de alarme na janela pop-up

3. Se néo for possivel reparar as avarias, contactar a assisténcia da Loepfe.

Mensagem Causas Medidas
Repeticéo do corte: A lamina n@o conseguiu — Limpar o dispositivo de separacéo (parafina)
I\{erllflcar o fio de corte da  cortar (? fio t i — Verificar o fio de corte da lamina e, se
amina ou, gpos o corte, o Tlo necessario, substituir

continua a encontrar-se na - i

objetiva — Verificar o solenoide de corte e, se

necessario, substituir

— Verificar os cabos de ligagédo quanto a
interrupcéao

— Substituir a sonda
— Substituir a placa do fuso

Valor de referéncia D fora  Regulador de luz para
da tolerancia: detecao do didametro dos
Verificar o sensor D fios fora da tolerancia

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibragéo dos fusos individuais

— Premir o botédo de teste de reinicializagédo da
sonda

— Estender a sonda/recolher novamente apds
10 segundos

— Substituir a sonda

Estado da objetiva D fora ~ Valor de D-Health
da tolerancia: demasiado baixo (valor
Verificar o sensor D ideal: 100)

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibracdo dos fusos individuais
— Substituir a sonda

Estado da objetiva F fora ~ Valor de F-Health
da tolerancia: demasiado baixo (valor
Verificar o sensor F ideal: 100)

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibragéo dos fusos individuais
— Substituir a sonda

Coeficiente claro F fora da Regulador de luz para
tolerancia: detegdo de impurezas fora
Verificar o sensor F da tolerancia

Coeficiente escuro F fora
da tolerancia:
Verificar o sensor F

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibragéo dos fusos individuais
— Substituir a sonda

Valor de referéncia FF1
fora da tolerancia:
Verificar o sensor F

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibragéo dos fusos individuais

— Substituir a sonda e premir o botdo de teste
de reinicializacao

Valor de referéncia FF2
fora da tolerancia:
Verificar o sensor F

— Limpar a objetiva
— Realizar uma calibracdo dos fusos individuais

— Substituir a sonda




Mensagem

Causas

Medidas

Calibragéo precisa "Drift"
fora da tolerancia (valido
apenas no modo
"Continuo")

Uma ou vérias sondas
apresentam desvios
demasiado grandes em
relacdo aos valores de
correcéo da Ultima
calibragéo precisa

— Verificar o nimero de fios
— Limpar a objetiva
— Reiniciar o grupo

Erro de emenda:
Verificar o dispositivo de
emenda

Ponto de bobinagem com
fator 2 mais erro de
emenda como valor médio
do grupo

Verificar o funcionamento e o ajuste do
dispositivo de emenda do ponto de bobinagem

Alarmes técnicos

-

O visor a piscar significa um alarme.

m arespetiva causa do alarme é exibida na sonda

= 0 ponto de bobinagem correspondente é parado

= o fio com defeito é automaticamente retirado da bobina cruzada, no max. 80 m

m arespetiva canela é ejetada, conforme o ajuste da maquina e o tipo de maquina

Visor Mensagens da Causa Medidas
LZE
Fl’ l'_ “_-’, O corte falhou Fio e/ou residuos de fio ainda — Verificar o canal de medicéao

estao presentes no canal de

medicao.

lamina

— Verificar o fio de corte da



Visor Mensagens da

LZE

Causa

Medidas

ECR D (reposicao
a zero) falhou
varias vezes

(]
3

5 ciclos ECR do sensor D

falhados (corte l’) atingidos

— Limpar o canal de medigéao
— Substituir a sonda

ECR M (reposicao
a zero) falhou
varias vezes

an

5 ciclos ECR do sensor M

falhados (corte 1 l') atingidos

— Limpar o canal de medigéo
— Substituir a sonda

F” Ep ‘j ECR F (reposicédo a 5 ciclos ECR do sensor F — Limpar o canal de medigéo
— - zero) falhou varias T,
veze)s falhados (corte 0 I') atingidos — Substituir a sonda
q ) b | O fio encontra-se 3 valores ECR consecutivos do  — Limpar o canal de medigéo
ML L 4 nocanal de sensor D divergem > 5% da
medigdo D média anterior
(Monitorizagéo ativa apds 5
ECR bem-sucedidos)
q ) | H’ O fio encontra-se 3 valores ECR consecutivos do  — Limpar o canal de medigéo
AL no canal de sensor M divergem > 5% da
medicdo M média anterior
(Monitorizagéo ativa apds 5
ECR bem-sucedidos)
q ) | q O fio encontra-se 3 valores ECR consecutivos do  — Limpar o canal de medigéo
ML L 4 nocanalde sensor F divergem > 5% da
medicdo F média anterior
(Monitorizagéo ativa apds 5
ECR bem-sucedidos)
Visor Mensagem da LZE Causa Medida

A calibragéo falhou

L 3

3

Canelas mas (qualidade) ou um
sensor D do campo de medigéo
sujo

— Repetir calibragéo, com
canela nova

— Limpar o sensor D do campo
de medicao da respetiva sonda
e repetir a calibragéo para o
ponto de bobinagem

— Limpar o sensor D do campo
de medicdo de todas as sondas
do grupo e repetir a calibragéo
para o grupo

Calibracéo fora do
limite

Valor limite excedido

— Repetir calibragéo, com
canela nova




Visor

Mensagem da LZE Causa

Medida

]
L

{1
[}

Sensor F ativado,  Sensor F do campo de medigéo
ativado, mas nao configurado
sensor F detetado. na meméria flash ou no CPLD

mas nenhum

— Alterar os ajustes do tipo de
sonda do grupo

— Substituir a sonda

q

Sensor P ativado,  Sensor P do campo de medigéo

ativado, mas néo configurado

sensor P detetado. na meméria flash ou no CPLD
ou mau contacto na ficha do

mas nenhum

sensor P

— Alterar os ajustes do tipo de
sonda do grupo

— Substituir a sonda

Temperatura da
sonda acima do
valor limite.

Valor limite excedido,
temperatura > 85 °C do sensor
de temperatura 12C

— Reinicializar alarme >5
segundos e premir o botéo de
teste de reinicializagéo da
sonda

— Substituir a sonda

H3

I2C bloqueado

Erro grave no bus de dados
serial I12C interno

— Reinicializar alarme >5
segundos e premir o botéo de
teste de reinicializagéo da
sonda

— Substituir a sonda

4y

A bobina de corte  Sinal de entrada digital da
bobina de corte em falta, >

DRV falhou
200 ms

— Reinicializar alarme >5
segundos e premir o botéo de
teste de reinicializagéo da
sonda

— Substituir a sonda

Sonda incompativel Pelo menos um componente de
hardware da sonda é
incompativel com o firmware

instalado

— Reinicializar alarme >5
segundos e premir o botéo de
teste de reinicializagéo da
sonda

— Substituir a sonda

Lamina nao

Lamina presente, mas néo
presente configurada na memodria flash
ou no CPLD ou mau contacto
na ficha da lamina

— Reinicializar alarme >5
segundos e premir o botéo de
teste de reinicializagéo da
sonda

— Substituir a sonda




Visor Mensagem da LZE Causa Medida

) ,_-, ' A alimentacdo de  Valor limite excedido, — Reinicializar alarme >5
L Ju tensdo da lamina  alimentacdo de tensao para a segundos e premir o botédo de
DRV falhou. lamina > 200 ms (tolerancia teste de reinicializagéo da
10%) sonda
— Substituir a sonda
H ) ( A alimentacdo de  Valor limite excedido, — Reinicializar alarme >5
L 4 tensao externa alimentacao de tensédo de 5 V segundos e premir o botédo de
DRV falhou. para > 5 amostras consecutivas teste de reinicializagéo da
(tolerancia de 5%) sonda
— Substituir a sonda
H ) C, = A verificagédo de Impulso NTP > 10 segundos — Reinicializar alarme >5
L acCc sinal NTP falhou nao detetado durante a segundos e premir o botédo de
passagem do fio teste de reinicializacéo da
sonda

— Substituir a sonda

H ) ,:' 3 O ponto de Apods um corte, o ponto de — Reinicializar alarme >5
L ad bobinagem néo bobinagem néo reage durante  segundos e premir o botdo de
reage 15 segundos teste de reinicializacéo da
sonda

— Substituir a sonda




7 Embalagem, transporte e armazenamento

7.1 Embalar os aparelhos

Para o transporte para o primeiro local de destino, as pecas do sistema sdo embaladas de acordo com as
condicdes de transporte e armazenamento esperadas. Em caso de venda ou de uma possivel devolugao
do sistema, devem ser respeitadas as seguintes indicacdes de embalagem para o transporte:

= As pecas do sistema devem ser embaladas de modo a estarem protegidas contra danos mecéanicos e
humidade.

= As placas de circuito impresso devem ser embaladas de modo a estarem protegidas contra danos
fisicos, descarga eletrostatica e humidade. Se possivel, embalar numa embalagem de protecéao ESD.

7.2 Inspecao apos o transporte

Apods a rececao, verificar se o material fornecido esta completo e se sofreu danos provocados pelo
transporte.

v Os danos provocados pelo transporte séo detetados no controlo a chegada.
1. Informar o distribuidor
2. Elaborar um relatério de danos

3. Informar o fornecedor

Os direitos de indemnizacdo apenas devem ser exercicios dentro dos prazos de
reclamagéo validos.

7.3 Armazenar os aparelhos

Devem ser sempre respeitadas as seguintes condigdes de armazenamento para os aparelhos e as pecas
do sistema:

m Temperatura de armazenamento entre 0 — 60 °C
= Protecédo contra humidade

= Protecdo contra sujidade e pd

= Protecdo contra a exposi¢édo solar direta

Se possivel, os aparelhos e as pecas do sistema devem ser armazenados em espagos fechados, secos e
limpos.

INDICACAO

Danos de corrosao devido a armazenamento incorreto.

Nao é assumida qualquer garantia por danos de corrosdo ou outros resultantes
do armazenamento ao ar livre ou em ambientes humidos.




8.1

Dados técnicos

Sistema

Instalacao

Conceito

= Modular e integravel em bobinadeiras de
diferentes fornecedores

= Alimentagéo de tensédo através da bobinadeira

= Componentes/aparelhos substituiveis de forma
individual

Unidade central LZE

1 unidade central para cada maquina e ligacdo em
série para as sondas

Operacgéo Com unidade central LZE e ecra tatil

Adaptador do fuso 1 adaptador do fuso para cada ponto de
bobinagem

Sonda 1 sonda para cada ponto de bobinagem

Aplicavel para

Fios descontinuos de fibras naturais e sintéticas

Condic6es ambientais

Temperatura de funcionamento 0-50°C
Temperatura de armazenamento 0-60°C
Temperatura de transporte -25-70 °C

Humidade atmosférica (relativa)

no max., 95% de humidade, sem condensagéo




8.2

8.3

8.4

Unidade central Loepfe

Unidades centrais LZE-6

Ecra

Ecra tatil com visor LCD a cores

Interface de utilizador

Multilingue

Tensao

24 V CC £10%/1100 mA ou
com transformador CA/CC com
90-264 V CA/50-60 Hz

Dimensoes LxAxP

483x266x70 mm

Peso

5,0 kg

Montagem

Individual na cabeca da maquina

Artigos e grupos

Artigos 99
Grupos 30
Adaptador do fuso

Alimentagéo de tensédo

5V CC,+0,5V,nomax. 0,25 A
7V CC,+0,5V, nomax. 0,20 A
54V CC, £0,5V, nomax. 0,03 A

Velocidade de bobinagem

até 2200 m/min

Sonda
Seguranca EN 61010-1:2010-10 + A1:2019
CEM EN 61326-1:2012-07

Ligagéo de ar comprimido

no max., 7,5 bar, sem déleo

Tipo de sonda

Limite para fios grossos

Limite para fios finos

DM

Nm 4,0-10,0 / Nec 2,4-5,9

Nm 430-540 / Nec 255-320

DMF

Nm 7,0-10,0 / Nec 4,1-5,9

Nm 430-540 / Nec 255-320

DMFP

Nm 7,0-10,0 / Nec 4,1-5,9

Nm 430-540 / Nec 255-320




9.1

9.2

9.2.1

Desmontagem e eliminacao

Desmontagem e eliminacao

Desmontagem

A PERIGO

Perigo devido a choque elétrico

O contacto com componentes sob tenséo e ligagdes elétricas resulta em
ferimentos graves ou na morte.

Eliminacao

Pecas do sistema de limpeza de fios néo reutilizaveis devem ser eliminadas de modo profissional e
conforme as condicoes locais de protecao ambiental.

Residuos especiais

Componentes eletrénicos

Possiveis danos ambientais e materiais devido a eliminacao incorreta de
componentes/moédulos elétricos e eletronicos.

Caso tenha de eliminar estes produtos, tenha em atengéo o seguinte:

= Componentes e mdédulos elétricos e eletrénicos, assim como baterias e
condensadores devem ser encaminhados para eliminagao/reciclagem
adequada.

= Consultar as autoridades locais ou o revendedor relativamente as disposigoes
eliminacéo de residuos.
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10 Pecas de substituicao e acessorios

10.1 Pecas de substituicao nao originais ou acessoérios nao

aprovados
INDICACAO

Risco para a seguranca devido a pecas de substituicao nao
originais ou acessorios nao aprovados!
Pegas de substituicdo nédo originais ou acessoérios ndo aprovados podem

prejudicar a seguranga, assim como provocar danos, anomalias de
funcionamento ou a falha total do sistema de limpeza de fios.

» Utilizar apenas pecas de substitui¢cao originais ou acessorios aprovados pela
Gebruder Loepfe AG.

A Gebrider Loepfe AG ndo assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da utilizagao de
pecas de substituicao/réplicas/pecas para conversdo nao fornecidas pela Gebriider Loepfe AG.

10.2 Dados para encomendas

Todas as pecas de substituicdo listadas podem ser encomendadas através da representacéo local ou da
assisténcia técnica da .

Para evitar erros de envio e atrasos, € absolutamente necessario indicar os seguintes dados nas
encomendas:

= Nome da empresa

= Morada da empresa

= Designacdes das pecas de substituicédo

= Numeros dos artigos

= Quantidades de pecas

= Tipo de maquina utilizado com numero de série




10.3 Pecas de substituicao

Unidade central LZE-6 YM Numero do artigo
Prisma

LZE-6 YM MUR 51267000

LZE-6 YM SAV 51265000

LZE-6 YM AC 51266000

LZE-6 YM QDHD/QTMW 51316000

LZE-6 YM TAITAN 51372000

LZE-6 YM SAV Faceless 51306000

Mdédulos master LZE-V/LZE-6 50271000

Kit de fonte de alimentagéo 17189900
LZE-V/LZE-6

Cabo de alimentagédo SAV (24 V) 46385000

Cabo de alimentagéo CA (24 V) 50307000

Cabo de alimentagéo TAITAN 46416000
(24 V)

Cabo de alimentagdo SMARO/ 46390000
ISPERO (115/230 V)

Cabo adaptador de bus SOP 44959000

Adaptador do fuso
Adaptador do fuso QPRO 50328000
Adaptador do fuso 21C 50330000
Adaptador do fuso SOP 50155000
Adaptador do fuso CA 50274000
Adaptador do fuso AC338 50276000
Adaptador do fuso SMARO/ 50233000
ISPERO

Sonda TK YM Prisma

Murata QPRO TK YM Prisma DM 51333000
TK YM Prisma DMF 51259000
TK YM Prisma DMFP 51260000

Murata 21C TK YM Prisma DM 51341000
TK YM Prisma DMF 51342000

TK YM Prisma DMFP 51343000




Sonda TK YM Prisma

Savio Polar TK YM Prisma DM 51331000
TK YM Prisma DMF 51255000
TK YM Prisma DMFP 51256000
Savio Pulsar TK YM Prisma DM 51332000
TK YM Prisma DMF 51257000
TK YM Prisma DMFP 51258000
Schlafhorst AC5/ACX5 TK YM Prisma DM 51334000
TK YM Prisma DMF 51261000
TK YM Prisma DMFP 51262000
Schlafhorst AC6/ACX6 TK YM Prisma DM 51335000
TK YM Prisma DMF 51263000
TK YM Prisma DMFP 51264000
Lamina TK YM Prisma 50033030
Chapa de guia de fios TK YM 51212000
Prisma
2 x SR HDR TORX M2.5X12 17373900
Limitador lateral padrdo 51327000
Limitador lateral em meia-lua 51389000
1 x SR LZYL TORX KOMBI 17186900
M2.5X6
Sensor P YM Prisma 51242000
2 x SR HDR TORX M2.5X12 17373900

Conjunto de atualizagédo P TK YM 51375000

Prisma
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