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1.1 Zu diesem Dokument

Vor Inbetriebnahme des Gerates diese Anleitung vollstédndig lesen und jederzeit zugénglich aufobewahren.

Im Falle von Unklarheiten oder Unsicherheiten in der Bedienung, Rlicksprache mit dem
Lieferanten halten!

1.2 Gultigkeit

Dieses Dokument ist gultig fr:
WeftMaster CUT-iT

1.3 Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente in dieser Anleitung sind mit Gestaltungsmerkmalen versehen.

Gestaltungsmerkmale

v’ Voraussetzung
1. Handlungsschritt

= Zwischenergebnis
= Ergebnis

m Aufzéhlung

«Meniibegriff»

Navigationspfad

Bildunterschrift

Querverweis [ ) 7]




Sicherheit

2.1

Sicherheit

Sicherheits- und Warnhinweise

Die Sicherheits- und Warnhinweise machen auf Restgefahren aufmerksam und sind durch Symbole
gekennzeichnet und mit Signalwértern versehen, welche das Ausmass der Gefédhrdung zum Ausdruck
bringen.

A GEFAHR

Weist auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen flhrt.

Weist auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die zum Tod oder zu
schweren Verletzungen flihren kann.

/A VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise geféahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder
leichten Verletzungen fihren kann.

Weist auf eine mdéglicherweise geféahrliche Situation hin, die zu Sachschaden
fihren kann.

211 Symbolerklarung
Warnzeichen
Allgemeines Warnzeichen
Warnung vor elektrischer Spannung
Warnung vor heisser Oberflache
8 www.loepfe.com WeftMaster CUT-IT



2.2

Vor Wartung oder Reparatur freischalten (Stromzufuhr unterbrechen)

Vor Benutzung erden

Sonderabfall, Problemstoff (getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten)

X @S

Das Symbol bezeichnet eine zusétzliche Information flir den Bediener.

Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerét ist ausschliesslich zur Trennung und Verschmelzung der Kanten von schmelzbaren Textilien
(Synthetik- oder Mischgeweben) an Webmaschinen bestimmt. Insbesondere zum Trennen und
Verschmelzen der Gewebekanten oder zum Trennen des Gewebes in Bahnen.

Eine andere oder Uber den vorgesehenen Verwendungszweck hinausgehende Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemass. Fir hieraus resultierende Schéden haftet die Gebriider Loepfe AG nicht.

Das Gerét ist nicht geeignet fiir den Einsatz an nicht schmelzbaren Garnen wie reine
Baumwolle, reine Viskose oder reine Schurwolle!




2.3 Zielgruppe

Das Gerat WeftMaster CUT-iT darf nur durch autorisiertes Fachpersonal bedient werden. Das
Fachpersonal ist autorisiert, wenn es die notwendigen Ausbildungs- und Wissensanforderungen erfullt und
fur die zugeteilte Aufgabe autorisiert ist.

2.3.1 Fachpersonal
Der Hersteller des WeftMaster CUT-T definiert Fachpersonal wie folgt:
= «Bediener» und «Meister»
— st fiir die Bedienung des WeftMaster CUT-iT qualifizierte und geschulte Person.
— Hat die Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden.
= «Betriebselektriker / Montagetechniker»

— lIst eine fur alle Sicherheitskontrollen, Installations-, Wartungs- und Servicerichtlinien qualifizierte
und geschulte Person.

— st fir die Installation und Wartung des WeftMaster CUT-iT verantwortlich.
— Hat die Sicherheitsvorschriften gelesen und verstanden.
= «Servicetechniker»

— st ein fir die Wartung und Instandhaltung des Gerates qualifizierter und geschulter Mitarbeiter
der Firma Loepfe oder eine durch Gebriider Loepfe ausdriicklich daflr autorisierte Person.

2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

= Alle Sicherheits- und Bedienungsanweisungen genau befolgen.
= Die gesamte Dokumentation zum spéateren Nachschlagen aufbewahren.

= Alle Warnungen auf dem Geréat und in der Dokumentation der Webmaschine, in der dieses Geréat
installiert oder gewartet wird, beachten.

= Die Installation des Gerates WeftMaster CUT-iT und der Brennscheren darf nur vom
«Betriebselektriker / Montagetechniker» oder «Servicetechniker» ausgeflihrt werden.

= Vor Inbetriebnahme der Webmaschine tberprifen, ob alle Abdeckungen geschlossen und die
Schutzplatten angebracht sind.

= Eine Uber den vorgesehenen Verwendungszweck (siehe Bestimmungsgemésse Verwendung [+ 9])
hinausgehende Verwendung des Gerates gilt als nicht bestimmungsgemass. In diesem Fall kann der
durch das Gerat gebotene Schutz nicht gewahrleistet werden.




2.5 Sicherheitskonzept

Dieses Kapitel beschreibt das Sicherheitskonzept des Gerates zum Schutz vor Gefahren fiir Personen und

Sachschéden.
1 Not-Aus-Taste Das Driicken der Not-Aus-Taste der Webmaschine unterbricht den
Betrieb der Webmaschine und des WeftMaster CUT-iT
%\\@RGE'VQ_ m Das Gerat muss so installiert werden, dass beim Drlicken der

Not-Aus-Taste die Stromzufuhr unterbrochen wird!

A GEFAHR

Gefahr durch elektrischen Stromschlag

Das Bertihren von spannungsfiihrenden Bauteilen und elektrischen Anschlissen
flhrt zu schweren Verletzungen oder zum Tod.

» Installation und Wartung nur vom «Betriebselektriker / Montagetechniker» oder
«Servicetechniker» durchfiihren lassen.

» Vor Offnen, Umbauen oder Erweitern des Systems den Hauptschalter der
Webmaschine, an der das Steuergerét installiert ist, ausschalten.

» Vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten das Geréat vom Stromnetz trennen.

» Vor Starten des Systems alle Gerateverkleidungen schliessen.

2.5.1 Brandverhitungsmassnahmen

/N WARNUNG

Brandgefahr durch heisse Brennscheren

Bei Missachten folgender Massnahmen besteht Brandgefahr und damit auch
Verletzungsgefahr.

» Installation, Einstellung und Betreibung des WeftMaster CUT-iT nur durch
Fachpersonal.

» Lauf- und Standtemperatur des Brenndrahtes so niedrig wie moglich
einstellen.

» Der Entstaubung und Reinigung von Webmaschinen mit angeschlossenem
WeftMaster CUT-iT grosse Aufmerksamkeit beimessen.

» Mit WeftMaster CUT-iT ausgeristete Webmaschinen nicht unbeaufsichtigt
betreiben.

» Keine Gegenstande auf oder Uber die Brennscheren legen.

» Geeignete Loschmittel fir einen Fall eines Brandes bereithalten.




Sicherheit

2.5.2 Sicherheitsvorkehrungen beim Anwenden der Brennscheren

Steuergerét und Brennschere

Brandgefahr bei nicht bestimmungsgemasser Anwendung

Beim Einsatz des Gerdtes WeftMaster CUT-IT an nicht schmelzbaren Garnen wie
reine Baumwolle, reine Viskose oder reine Schurwolle besteht Brandgefahr und
damit auch Verletzungsgefahr.

P Ausschliesslich schmelzbare Textilien (Synthetik- oder Mischgeweben)
bearbeiten.

/N VORSICHT

Gefahr von Verbrennungen durch heisse Oberflache.
Ein BerUhren der Brenndréhte kann zu erheblichen Verbrennungen fihren.

» Unter keinen Umsténden die heissen Brenndréhte berlihren.

12 www.loepfe.com WeftMaster CUT-iT



3.1

3.1.1

Produkt und Funktion

Produkt und Funktion

Produktbeschreibung

Das Gerét wird eingesetzt, zur Trennung und Verschmelzung der Kanten von schmelzbaren Textilien
(Synthetik- oder Mischgeweben) an Webmaschinen. Insbesondere zum Trennen und Verschmelzen der
Gewebekanten oder zum Trennen des Gewebes in Bahnen.

Das Geréat kann mit verschiedenen Brennscheren ausgestattet werden. Die Auswahl der Brennscheren ist
abhangig von der Verarbeitung des Gewebematerials, der Transportgeschwindigkeit des Materials sowie
der Schuss- und Kettdichte.

Steuergerat

Das Steuergerét steuert den elektrischen Strom durch die Brenndréhte der Brennscheren, welche an einer
Webmaschine angebracht sind. Dabei ist die Stromstarke abhéngig davon, ob sich die Webmaschine im
laufenden oder stehenden Zustand befindet.

A

Steuergerét WeftMaster CUT-IT

1 Display

2 Funktionstasten

WeftMaster CUT-IT www.loepfe.com 13



3.2

Modus

Beschreibung

Off-Modus

Der Ausgangsstrom ist ausgeschaltet.
Anzeige im Display: «POWER OFF» (Ausgeschaltet)

Standby-Modus

Die Zeit wéhrend der sich die Webmaschine im Stillstand befindet. Der
vordefinierte Strom fliesst wahrend dieser Zeit in die Brenndrahte. Da-

durch wird eine optimale Ausgangstemperatur fur das Weiterlaufen der
Maschine erreicht.

Anzeige im Display: «Standby» (Bereitschaftszustand)

Boost-Modus

Die Anlaufzeit der Webmaschine. Der vordefinierte Strom fliesst wahrend
einer begrenzten Zeit in die Brenndréhte. Dieser Strom erwarmt die
Brenndrahte schnellstmdglich auf Betriebstemperatur.

Anzeige im Display: «Boost» (Anlaufstrom)

Run-Modus

Die Zeit wéhrend der sich die Webmaschine im laufenden Betrieb befin-
det. Der vordefinierte Strom fliesst wahrend dieser Zeit durch die Brenn-
drahte.

Anzeige im Display: «Run» (Laufstrom)

In folgendem Fall stoppt WeftMaster CUT-iT die Webmaschine

Die Stromversorgung wird unterbrochen.
Ein Systemfehler wird erkannt.

Es ist kein Brenndraht angeschlossen.
Ein Brenndraht ist gebrochen (defekt).
Ein Verbindungskabel ist unterbrochen.
WeftMaster CUT-iT startet neu.

Lieferumfang

Im Lieferumfang sind folgende Komponenten enthalten:
= 1 Steuergerat WeftMaster CUT-iT

® Brennscheren je nach Zweckmaéssigkeit:

1 Brennschere F Keramik

— 1 Brennschere R Keramik (kurz)

— 1 Brennschere R Keramik (lang)

— 1 Brennschere FL Keramik

— 1 Brennschere F Stahl

— 1 Brennschere F Stahl mit Fuss
m Speisegerdt 24 V DC
m Zusatzteile geméss Ersatzteilkatalog




£ Bedienung

4.1 Bedienelemente

Bedienelemente

1 Funktionstasten

Bedienung

WeftMaster CUT-iT www.loepfe.com
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Bedienung

4.2 Funktionstasten
Taste Taste betétigen Taste 3 Sekunden driicken
Esc m Geréat einschalten Gerat ausschalten

b = Ohne Anderungen
verlassen

= Fehlermeldung léschen

select| Bestatigen Einstellungsmodus (Stromstarke fir «Run» und «Standby» ein-
Enter stellen)

Programm wahlen
Prog

A Nach oben scrollen Interne Messwerte anzeigen
Nach unten scrollen Programmeinstellungen des gewahlten Programmes auf Stan-
v dardwerte zurlicksetzen
Testmodus
Test
4.3 Grundfunktionen
4.3.1 Gerat in Betrieb nehmen

1. Gerat mit dem Stromnetz verbinden.

= Waéhrend dem Startup Vorgang werden folgende Statusmeldungen wéhrend je 1 Sekunde
angezeigt.

= Anzeige im Display: «Starting Up» (Aufstarten)

Starting UP

= Anzeige im Display: «Version: X.X» (Software Version)

Loepfe CUT-IT
Version: 2.5

= Anzeige im Display: «Board type» (Boardtyp)

Loepfe CUT-IT

High Current

= Anzeige im Display: «Relay type» (Relaistyp)

16 www.loepfe.com WeftMaster CUT-IT



Bedienung

Loepfe CUTHIT

Relay type: 0

= Anzeige im Display: «Address: X #Slaves: X» (Master/Slave Adresse) bei Verwendung von nur 1
Einheit: Adresse (Master) = 0 und Anzahl Slaves = 0

Loepfe CUT-IT
Add: 0 #Slaves: 0

= oder

= Anzeige im Display: «Address: X #Slaves: X» (Master/Slave Adresse) bei Verwendung von Master
und Slave: Adresse (Master) = 0 und Anzahl Slaves z. B. 2 (je nach Anzahl verwendeter Slaves)

Loepfe CUT-IT
Add: 0 #Slaves: 2

= oder

= Anzeige im Display: «Address: X» (Slave Adresse) bei Verwendung des Steuergarates als Slave:
Adresse (Slave) =z.B. 2

Loepfe CUT-IT
Add: 2

= Anzeige im Display: «Wiretype» (Brenndrahttyp)

Loepfe CUT-IT
Wire: 3 => 1.0 mm

= Anzeige im Display: «Standhy» (Bereitschaftszustand)

P:1 Standby

Current: 5.8A

= Das Gerét ist betriebsbereit.

WeftMaster CUT-IT www.loepfe.com 17



Bedienung

4.3.2

4.3.3

434

Gerat Ausschalten

kann nicht als Not-Aus-Taste verwendet werden.

— Die Webmaschine ist nicht gestoppt.
— Im Gerét ist noch Strom vorhanden.

= Obwohl das Gerat WeftMaster CUT-iT ausgeschaltet ist:
— Das Notfall Relais (Ausgangsrelais) ist aktiv.

v' Das Gerat ist mit dem Stromnetz verbunden.

1. wéahrend 3 Sekunden driicken.
= Anzeige im Display: «<POWER OFF» (Ausgeschaltet)

POWER OFF

= Der Ausgangsstrom ist ausgeschaltet.

Gerat Wiederinbetriebnahme

v' Das Gerét ist mit dem Stromnetz verbunden.

1. @ betéatigen.

= Wahrend dem Startup Vorgang werden folgende Statusmeldungen wéhrend je 1 Sekunde

angezeigt (siehe Gerat in Betrieb nehmen [ 16])

Stromflussmodi

Display Anzeige (Beispiel)
= 1. Zeile

— «P:4» Die Programmnummer wird angezeigt.
— «Standby» Der Stromflussmodus wird angezeigt.
m 2. Zeile

— «Current: 2.2A» Der Ausgangsstrom wird angezeigt:

P:4  Standby

Current: 2.2A

18
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4.3.5

Bedienung

Modi

Es gibt 4 verschiedene Stromflussmodi:
= «Standby» (Bereitschaftszustand)

— Der «Standby-Modus» beschreibt die Zeit wahrend der sich die Webmaschine im Stillstand
befindet. Der vordefinierte Strom fliesst wahrend dieser Zeit in die Brenndrahte.

Dadurch wird eine optimale Ausgangstemperatur fir das Weiterlaufen der Maschine erreicht.

P:4  Standby

Current: 2.2A

= «WStandby» (Mindestbereitschaftszeit)

— Der WeftMaster CUT-IT hélt eine Mindestbereitschaftszeit ein, um die Brenndrahte abzukUhlen,
wenn die Webmaschine anhélt.

— Wenn diese Mindestbereitschaftszeit nicht eingehalten wird und der «Run-Befehl» nach einem
vorherigen Lauf zu schnell kommt, geht der Strom wé&hrend der vordefinierten Zeit in den
«WStandby-Modus» und die Standby-Zeit wird verzégert. Diese Mindestzeit ist im
Systemparameter 87 (als Standardwert mit 0) festgelegt.

P:4 WStandby

Current: 2.2A

= «Boost» (Anlaufstrom)

— Der «Boost-Modus» beschreibt die Anlaufzeit der Webmaschine. Der vordefinierte Strom fliesst
wéhrend einer begrenzten Zeit durch die Brenndrahte.

— Dieser Strom erwarmt die Brenndrahte schnellstmdglich auf Betriebstemperatur.

P Boast

Current: 17.5A

= «Run» (Laufstrom)

— Der «Run-Modus» beschreibt den Zustand wahrend dessen sich die Webmaschine im laufenden
Betrieb befindet. Der vordefinierte Strom fliesst wahrend dieser Zeit durch die Brenndrahte.

P4 Run

Current: 6.2A

Test-Modus

v Die Webmaschine ist im Stillstand.
v' WeftMaster CUT-iT ist im Standby-Modus.
1. innerhalb einer Maximalzeit von 1 Minute driicken (Maximaltestzeit verdnderbar in
ystemparameter 85)
= Wahrend der Zeit, in der die Taste gedrlickt ist, wechselt WeftMaster CUT-iT in den Run-Modus.

WeftMaster CUT-IT www.loepfe.com 19



Bedienung

4.3.6 Programm wahlen

Es kénnen 10 Programme im Systemspeicher (Programmnummer 1-10) gespeichert werden.

= Jedes Programm enthélt die Werte fir die Standby- und die Run-Stromstéarke flr den angegebenen
und gewéhlten Brenndrahttyp.

Wenn ein Brenndrahttyp gedndert wird, muss ein neuer Wert festgelegt werden.

Ein Programm kann nur ausgewahlt werden, wenn sich die Webmaschine im Stillstand
befindet.

v" Die Webmaschine ist im Stillstand.

1. betatigen.

2. m E betatigen, um das gewlinschte Programm zu wahlen.

3. betatigen, um das gewéhlte Programm zu bestatigen.
= Das gewéhlte Programm ist aktiv.

Select program

P:1

Ein Programm kann nur ausgewahlt werden, wenn sich die Webmaschine im Stillstand
befindet.

v" Die Webmaschine ist in Betrieb.

1. betatigen.

= Folgende Fehlermeldung wird angezeigt:

Warning

- NOT POSSIBLE |

20
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4.3.7

Bedienung

Einstellung der Stromstérke

Wenn wahrend dem Andern der Einstellung g betatigt wird, wird der Vorgang
abgebrochen und der Einstellungsmodus wird verlassen, ohne die Anderung zu

speichern.

Standby-Stromstarke bei gestoppter Maschine

v' Die Webmaschine ist im Stillstand.

1. wahrend 3 Sekunden drlicken.
= Anzeige im Display: «Tune-Standby» (Einstellung im Standby-Modus)

P:4  Tune-Standby

Current: 29A

2. E E betatigen, um die gewlinschte Einstellung zu wéhlen.
3. Falls innerhalb von 10 Sekunden keine Taste betatigt wird.
= Der Einstellungsmodus wird verlassen, ohne die Anderung zu speichern.

4. betatigen, um die gewlinschte Einstellung zu bestétigen.
= Anzeige im Display: «Execute» (Ausfiihren)

Execute

= Die Einstellung ist gespeichert.

Run-Stromstarke bei gestoppter Maschine
v Die Webmaschine ist im Stillstand.

1 Select

== Wahrend 3 Sekunden drlcken.

= Anzeige im Display: «Tune-Standby» (Einstellung im Standby-Modus)

P:4  Tune-Standby

Current: 29A

2. ﬂ betatigen, um in die Einstellungen des« Run-Modus» zu wechseln.
= Anzeige im Display: «Tune-Run Current» (Stromstérken-Einstellung im Run-Modus)

Tune Run Current

Are You Sure ?

WeftMaster CUT-IT www.loepfe.com 21



Bedienung

3. betatigen, um den Vorgang zu bestatigen.
= Anzeige im Display: «Tune-Run» (Einstellung im Run-Modus)

P:4 Tune-Run

Current: 10.0 A

4. m E betatigen, um die gewlinschte Einstellung zu wéhlen.
5. Falls innerhalb von 10 Sekunden keine Taste betatigt wird.

= Der Einstellungsmodus wird verlassen, ohne die Anderung zu speichern.

6. betatigen, um die gewlinschte Einstellung zu bestatigen.
= Anzeige im Display: «Execute» (Ausfihren)

Execute

= Die Einstellung ist gespeichert.

Run-Stromstarke bei laufender Maschine

Wenn sich die Webmaschine im laufenden Betrieb befindet, kann nur die Run-Stromstérke eingestellt
werden.

v" Die Webmaschine ist im laufenden Betrieb.

1. wéahrend 3 Sekunden druicken.
= Anzeige im Display: «Tune-Run» (Einstellung im Run-Modus)

P:4 Tune-Run

Current: 10.0 A

2. m E betdtigen, um die gewlinschte Einstellung zu wéahlen.
3. Falls innerhalb von 10 Sekunden keine Taste betatigt wird.
= Der Einstellungsmodus wird verlassen, ohne die Anderung zu speichern.

4. betétigen um die gewlinschte Stromstarke zu bestétigen.
= Anzeige im Display: «Execute» (Ausfuhren)

Execute

= Die Einstellung ist gespeichert.

22 www.loepfe.com WeftMaster CUT-IT



4.4 Erweiterte Funktionen

441 Systemeinstellungen
Folgende Systemeinstellungen kénnen angezeigt werden:
= «Standby current» Standby-Stromstéarke
= «Run current» Run-Stromstérke
= «Boost current» Boost-Stromstarke
= «Boost time» Boost-Zeit
= «|nternal values» Interne Werte
= «Supply voltage» Versorgungsspannung
= «Output voltage» Ausgangsspannung
= «Set value of current source A» Wert der Stromquelle A einstellen
= «Actual output current of current source A» Aktueller Ausgabewert der Stromquelle A
= «Set value of current source B» Wert der Stromquelle B einstellen
= «Actual output current of current source B» Aktueller Ausgabewert der Stromquelle B
® «Output load resistance» Ausgangslastwiderstand

1. E wahrend 3 Sekunden driicken.
= Anzeige im Display: «Internal values» der interne Wert (Temperatur) wird angezeigt.

Internal values

temp: 304C

2. m betatigen, um die weiteren internen Werte anzuzeigen.
= Die weiteren internen Werte werden angezeigt.

3. Beliebige Taste betatigen.

= WeftMaster CUT-iT wechselt zurlick in den «Standby-Modus».




Bedienung

44.2 Display Kontrast einstellen

Diese Einstellung kann nur wéhrend dem Startup Vorgang initialisiert werden!

Wenn wahrend dem Andern der Einstellung betatigt wird, wird der Vorgang
abgebrochen und der Einstellungsmodus wird verlassen, ohne die Anderung zu

speichern.

v' Das Gerat ist mit dem Stromnetz verbunden.

1. betatigen.

= Der Startup Vorgang lauft.

2. wahrend des Startup Vorganges betétigen.
= Anzeige im Display: «Contrast up / Down» (Kontrast héher / niedriger)

Contrast up/Down

Value 85 %

3. m E betatigen, um die gewlinschte Einstellung zu wéahlen.

4. betatigen um die gewlinschte Einstellung zu bestétigen.
= Der Display-Kontrast ist eingestellt.

24 www.loepfe.com WeftMaster CUT-IT



5.1

Warnungen

Eine Warnung wird wahrend 3 Sekunden angezeigt:

Warnung Anzeige Display Massnahme

1 «NOT POSSIBLE!» Ausflihrung durch Bedie-  Programm wéhlen, wahrend sich die Web-
ner nicht méglich (z. B. Programm wéahlen,  maschine im Stillstand befindet.
wéhrend sich die Maschine im laufenden
Betrieb befindet.)

2 «BOOST LIMITED» Wenn die Limite der Boost-Stromstérke er-
Die Boost-Stromstarke ist limitiert fur eine ~ 'SicNtist, wird die Boost-Zeit verlangert.
Ausgangsleistung von max. 325 W.

3 «RUN LIMITED» Die Run-Stromstérke wird limitiert.

Die Run-Stromstarke ist limitiert flir eine
Ausgangsleistung von max. 125 W.




Fehlermeldungen

Fehler Anzeige Display / Ursache Massnahme
01 «NO CUTTING WIRE SET» «Betriebselektriker / Montagetechniker» be-
In der Grundeinstellung ist kein Brenndraht- ?:rl:t.ragen um folgende Arbeiten auszufih-

Durchmesser festgelegt.
m Brenndraht-Durchmesser festlegen.

04 «STILL RUNNING>» Webmaschine stoppen bevor CUT-iTauf-

Die Webmaschine ist nicht im Stillstand, startet.

wahrend CUT-iTaufstartet.

07 «HARDWARE POWER ERROR» «Betriebselektriker / Montagetechniker» be-
auftragen um folgende Arbeiten auszufiih-

Die Zufuhr des Ausgangsstroms wird unter- ron:

brochen, wenn die Eingangsspannung aus-
serhalb der Grenzwerte (17 V=33 V) liegt = Stromversorgung tberprifen.
oder der Versorgungsstrom von 24 V DC

aufgrund eines Hardwarefehlers zu hoch ist.

10 «NO CUTTING WIRE CONNECTED» «Betriebselektriker / Montagetechniker» be-
Es ist keine Brennschere angeschlossen auftragen um folgende Arbeiten auszufih-
ren:

oder die Brennschere ist defekt.
m Brennschere anschliessen

m Brennschere ersetzen

= Anschluss reparieren

11 «INPUT VOLTAGE TOO LOW>» «Betriebselektriker / Montagetechniker» be-
Eingangsspannung ist zu niedrig. ?g;t.ragen um folgende Arbeiten auszufih-

24V V ist niedri
" 24 19{e/rsorgungsspannung ist niedriger Eingangsspannung tiberprifen.

13 «RUNS PRO 2 MIN» Warten und Fehler I6schen.

Zu viele Runs / Stopps wahrend der letzten
2 Minuten.

14 «MAX BOARD TEMP»
Board Temperatur ist zu hoch.

= Die Umgebungstemperatur ist zu hoch
oder die nattrliche Abklhlung von CUT-
iT ist ungeniigend.

15 «NO SLAVE(S)» Anzahl eingstellte Slaves Uberprifen.

CUT-iT ist im Master/Slave-Modus einge-
stellt aber im Netzwerk werden weniger Sla-
ves erkannt als eingestellt sind.

16 «NO MASTER» Master/Slave-Verbindung Uberprifen.

CUT-iT ist im Master/Slave-Modus einge-
stellt aber im Netzwerk wird kein Master er-
kannt.




6.1 Sonderabfall

Elektro- und Elektronik-Altgerate sowie Batterien diirfen nicht mit dem Haus-
miill entsorgt werden.

Fir den Fall, dass Sie dieses Produkt einmal entsorgen miissen, beachten Sie bitte
Folgendes:

= Produkt bei daftir vorgesehenen Einrichtungen recyceln.

= Bei 6rtlichen Behdrden oder dem Héndler nach Abfallentsorgungs-
Bestimmungen erkundigen.




“=== Loepfe

Gebrlder Loepfe AG

8623 Wetzikon / Switzerland
Telefon +41 43 488 11 11
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47083001 de

www.loepfe.com
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